Gdy brak mozliwosci wykonania spoiny pachwinowej, wykona¢ spoine czotowg

Grubos¢ spoin pachwinowych dwustronnych 0,5x grubo$¢ cienszego materiatu.
grubosci cienszego tgczonego materiatu.

Grubos$¢ spoin pachwinowych jednostronnych 0,7x grubosé cienszego materiatu.

Spoiny nieopisane, wykonywacé jako pachwinowe.
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3.
4

UWAGI:

W profilach zamknietych dla konstrukcji cynkowanej stosowa¢ otworowania

technologiczne.

5.

Gatunek stali: S355 / S235 - wg. zestawien

6.

Kotwienia mechaniczne/ chemiczne wg. projektu warsztatowego, lub zamiennie

7.

kotwienia chemiczne- pret gwintowany kl. 8.8 + klej, lub zamiennie mechaniczne o

odpowiedniej dlugosci kotwienia i klasie.
Klasa i norma $rub- wg zestawienia.

8.

Dla $rub 10.9HV DIN 6914, styki spreza¢ Pv=1,0.
10. Dla konsukcji malowanej, wszelkie profile zamkniete zadeklowa¢ blachami gr. min.

9.

3mm. Konstrukcje oczysci¢ do Sa 2,5. Malowa¢ zestawami farb dobranymi do
kategorii korozyjnosci srodowiska. Kat. korozyjnosci wg projektu budowlanego.

Klasa wykonania konstrukcji EXC2.
12. Dopuszcza sig stykowania profili dla racjonalnej gospodarki materiatowej, przy

11.

zatozeniu minimalnej ich liczby. Dla jednego detalu, maksymalnie jeden styk. Styki

wykonane spoinami czotowymi na peten przetop.
13. Wszystkie stykowania przebadane UT/MT. MT dla spoin czotowych cienszych jak

8mm z poziomem akceptacji 2X wg. PN-EN ISO 23278.

UT dla spoin czotowych 8mm i grubszych z poziomem akceptacji B wg. PN-EN ISO

5817.

Konstrukcje zelbetowe i murowe poza niniejszym opracowaniem.

wykorzystywanie koncepcji rozwigzan i kopiowanie w innym opracowaniu bez zgody zespotu autorskiego

Wprowadzanie zmian, jak i wykorzystanie cato$ci lub jednego z elementéw opracowania, powielanie,
traktowane bedzie jako naruszenie praw autorskich z wszelkimi konsekwencjami prawnymi.

PERSPEXTY W/t

ul. Fabryczna 1, 39-200 Debica
tel: 575-987-494
mail: pracownia@perspektywadebica.com

PRACOWNIA PROJEKTOWA PERSPEKTYWA

PRACOWNIA PROJEKTOWA

2
=
= % =
8% g 25
am>2 = 2 >°
< = = o =
o W N w z
S35z S =
= (2] O
) : N
o (=2 [
O N = = oS
SN S Z s
JMA‘ mz e m o < oo
w &= [ = ol 8 |2 < x
NOD N - = a7W4
o o n c RS =)
s o > > © | £ hle|lcle
=5N S € S|« 2|8 |z582
E 2w S =S s | S | 26|86
Y < = S NG NI =5 T |gegle
n=z= _ > o 2 |25|2|g|mo
@ O w
— >N S N N o DS A =)
NN o » gD | Lo E|4EEE|ET
L& = w0 Q ey {ZEEPT
= N o s NF »n | 8| € |2z| g
n = S [T '
X N mZoO
£ =Q o Onmen | <
Amm .W M © © T |5«
= =0 ] g5 8/ 2| % EQ
o d4= Pl ‘N S S S [CHa N
o <> = S| &E| 5| &5 |ow
UNM © S @ @ % | 5=
o 2 = m c c c | >&
o) = S S S Q
MWA S ¥ | ¥ | ¥ |2
X <= =
. L -~ ®
= =, s .. .. © ] m
o8 22 | & (g2 & 2 2 % 5
25 S ®? ccl 2| 8| = s 5=
g ¢ 28 s HEIR-AEIR R
ZE E g F2l2 5| 92| 5l
- - O o w




	Arkusze i widoki
	A1 Advance Steel


