SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI
KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM
NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE" .

SST 1.1.0. - Roboty rozbiérkowe, przygotowawcze, demontaze.
(CPV 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robd6t w zakresie
architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac wyburzeniowych, demontazowych, przygotowawczych dla
zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI:  SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O0., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI
KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE NR 3/12,
OBR. 118, SRODMIESCIE”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;j.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej specyfikacji
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robét
wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac
przygotowawczych, demontazowych i rozbiérkowych podczas zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5
(10-33) ,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA
TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE,
ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE”.

Roboty wyburzeniowe i rozbiérkowe

- demontaz istniejgcych mebli oraz sprzetéw kuchennych,

- demontaz istniejgcej zabudowy baru i zaplecza barowego,

- demontaz mebli sanitarnych,

- demontaz istniejgcej stolarki drzwiowej wewnetrzne;j,

- wyburzenie istniejgcych scianek dziatowych, wg zatgcznika graficznego,

- demontaz istniejgcej instalacji elektrycznej,

- demontaz istniejgcej instalacji c.o. oraz wod-kan, zakres wg zatgcznika graficznego,
- demontaz istniejgcej instalacji klimatyzacji,

- demontaz istniejgcej obudowy przytgcza c.o.,

- demontaz istniejgcej Slusarki zewnetrznej,

- demontaz istniejgcego wejscia do budynku wraz z zadaszeniem,

- demontaz istniejgcej posadzki kamiennej w miejscu projektowanego baru i zmywalni.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Og6lna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét sg podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
wSpecyfikacja Techniczna — Ogélna”.



2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-1.0.0. (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna
Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materialy stosowane do wykonywania robot powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W
szczego6lnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych
w zatozeniach szczegétowych do poszczegolnych rozdziatdw.

Materiaty dostarczane na budowe musza by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystenciji itp. z
wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy.
Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatldw przeznaczonych do zakresu robét.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna — Ogoélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz
beda przyjazne dla $rodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogolna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Jezeli diugosé przewozonych elementéw jest wieksza niz diugosé samochodu to
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ i
wlasciwos¢ przewozonych materiatdow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczyé
przed dostepem 0s6b postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
Z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. Roboty
rozbiorkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt
1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Jesli dokumentacja projektowa nie
zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej rozbiérkowej, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej
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dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatéw. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé
mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego
wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie
wlasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera.
Elementy i materiaty, ktdre zgodnie z niniejszg SST stajg sie wiasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu
budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera.

5.3. Spos6b prowadzenia rob6t rozbiérkowych

Kolejnos¢ prac rozbiérkowych:

- przed rozpoczeciem wyburzen nalezy odcigé dostawe wszystkich mediow.

- wykona¢ demontaz istniejgcej instalacji elektrycznej pod nadzorem osoby uprawnionej (demontaz
instalacji elektrycznej nalezy rozpoczaé od oprawek i wigcznikdéw, nastepnie przewody)

- demontaz orurowania i urzgdzen biatego montazu

- wszystkie zdemontowane instalacje i urzgdzenia nalezy sktadowa¢ w miejscu do tego wyznaczonym,

- demontaz $cian wewnetrznych obiektu. Sciany rozbieraé warstwami od géry do poziomu podiogi. Matogabarytowe
elementy $cian odspajac recznie, pozostate przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

- roboty powinny by¢ prowadzone tak, aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato utraty statecznosci
i przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukcji.

- wywdz gruzu, uporzadkowanie i wyréwnanie terenu prac rozbiérkowych,
- ewentualny sposéb wykorzystania materiatéw z odzysku uzgodni¢ z Inwestorem.

* Zgodnie z ustawg o odpadach z dnia 27.04.2001 r.( Dz.U. z 2001 nr 62 poz. 628 )wraz z poézniejszymi
zmianami: Wykonawca uzyska zezwolenie na prowadzenie dzialalnosci w zakresie zbierania, transportu,
wywiezienia odpadoéw na skfadowisko wraz z unieszkodliwieniem odpadoéw z rozbidrki.

-Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, w oparciu 0 obowigzujgce przepisy i normy,
pod nadzorem o0s6b uprawnionych i przy zachowaniu przepiséw BHP.

-Wykonawca we wtasnym zakresie uzyska wszystkie informacje niezbedne do prawidtowego wykonania rozbiérek

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji. Kontrola
jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych rob6t rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia
uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych,
zgodnie z przyjetymi podstawami naktadoéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny byé poszczegoélne fazy robot. Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na
finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Placi sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru
mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.



10. Przepisy zwiagzane i piSmiennictwo.
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegoétowego zakresu formy planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz szczegdétowego zakresu rodzajow rob6t budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r. ,,w sprawie sposobéw i
warunkoéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajgcych azbest” (Dz. U. z dnia 21 kwietnia 2004 r.)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI
KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM
NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE" .

SST-1.1.1. - Roboty murarskie, tynkarskie, malowanie, okfadziny.
CPV 45262500-6 - Roboty murarskie, CPV 45410000-4 - Tynkowanie, CPV 45431000-7 - Kfadzenie pHyitek, CPV
45442100-8 - Roboty malarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie architektoniczno-
budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich, malarskich, okfadzinowych dla zadania:
+PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI:
SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O0., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ PRZY UL.
WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej specyfikacji
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac
murarskich z materiatdw ceramicznych i scianek dziatowych z ptyt g.-k., tynkarskich, malarskich i oktadzinowych dla
zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR tUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ
PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118,
SRODMIESCIE”.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt sg podane w ST (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna - Ogdlna”.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie $cianek dziatowych w systemie
lekkiej zabudowy szkieletowej, wypetnionej weing mineralng.

Oktadziny z ptytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

- pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

- pokrycie $cian ptytkami (okladziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme architektoniczng oktadanych
elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatéw, wymagan i sposobow oceny
podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.



2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdbw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna - Og6lna
Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W
szczego6lnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych
w zatozeniach szczegoétowych do poszczegdélnych rozdziatéw. Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone
pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji budowy. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentéw. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robhot.

Do wykonania robét murarskich nalezy stosowa¢ materiatdw ceramicznych. Przewidziano zastosowanie zaprawy
murarskiej do cienkich spoin. Zaprawa powinna posiada¢ aprobate ITB.

Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg
recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

LPrawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza
pomieszczenia. Strona Jlewa" ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz
zaktadkowe potfgczenia kartonu. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-
B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany”,
— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-C-81901:2002,
- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
- farby na spoiwach:

zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

zywicznych rozcienczalnych woda,

mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia wodg,

mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

-lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiada¢
wymaganiom aprobat technicznych,

-$rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat  technicznych.
Materialy pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:
— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki
przygotowane fabrycznie,



— srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— érodki do likwidacji zaciekéw i wykwitow, — kity i masy szpachlowe

do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajagce wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana tylko
wodociggowa woda pitna.

Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin ceramicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Ptyty i plytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B |.
— PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.
— PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa B llIb.
— PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B Il
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to ptytek dla
ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosc.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania piytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN 12004:2002 Ilub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— érodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— érodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna - Ogélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$é materiatéw i wykonywanych robét oraz
beda przyjazne dla srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,
- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania prac tynkarskich Wykonawca powinien dysponowac:

- $rodkami transportu do przewozu materiatéw
- betoniarkami do przygotowania zapraw

- agregatem tynkarskim (opcja)

- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.



4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Jezeli diugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz dlugos¢ samochodu to
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac¢ przepiséw obowigzujgcych
w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc¢ i
wlasciwos¢ przewozonych materiatdow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty murarskie.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowych wigzan i grubosci spoin, do pionu i sznura. Mur wznosi¢
réwnomiernie na catej dtugosci. Spoiny w murach ceramicznych:

- 12mmw spoinach poziomych

- 10mmw spoinach pionowych

- spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione

Marka i sktad zaprawy powinna by¢ zgodne z wymogami podanymi w dokumentacji projektowej Przygotowanie zapraw do robét
murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie . Zaprawe przygotowa¢ w takiej ilosci ,aby mogta by¢é wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj ok. 3godz .Do zapraw murarskich stosowa¢ piasek rzeczny .Do zaprawy cem-wap stosowaé cement
portlandzki 25 i 35 oraz cement hutniczy 25. Do zapraw cem-wap stosowa¢ wapno suchogaszone lub ciasto wapienne otrzymane z
wapna gaszonego .

5.2. Roboty oktadzinowe z ptyt g.-k.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. Przed
przystgpieniem do wykonywania okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakohczone wszystkie roboty
instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Przed rozpoczeciem
prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpaddéw. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej
0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone.

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe scian dziatowych, nalezy przy ich wykonywaniu pamietaé o paru
podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi

piyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ piyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by
na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy
jej dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty tzw. mijanka,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy
mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Do wykonania elementéw budowlanych oraz oktadzin ogniochronnych o deklarowanej odpornosci ogniowej przewidziano
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piyty silikat owo-cementowe np. PROMATECT-H lub réwnowazne. Plyty powinny by¢ materiatem niepalnym Al wg
normy DIN 4102. Jakos¢ ptyt zgodnie z NBN EN 29002 - ISO 9002 oraz 1SO 14001. Ptyty silikatowo-cementowe mozna
obrabia¢ typowymi maszynami i narzedziami stolarskimi, do mocowania ze sobg i innymi materiatami uzywa sie
powszechnie dostepnych w handlu srodkéw fgczacych jak: wkrety, zszywki, dyble i sruby. Pyty silikatowo-cementowe sg
niewrazliwe na wilgo¢, powinny by¢ jednak sktadowane w miejscu suchym. Do wykonywania powierzchni dekoracyjnych
mozna uzywac typowych, dostepnych na rynku $rodkéw malarskich. Gesto$¢ (na sucho 105°C): 870 kg/m3 D15%,
Gestos¢ (23°C, 50% RH): 940 kg/m3  Q15%,

Konstrukcja wsporcza - Odlegtosé miedzy elementami wsporczymi powinna by¢ zgodna z informacjami podanymi wg
zalecen Producenta systemu.

Ciecie i obrébka maszynowa ptyt ogniochronnych powinny by¢ wykonywane przy uzyciu konwencjonalnych narzedzi do
obrébki drewna. Ciecie powinno by¢ wykonywane zgodnie z EN 12101-7, paragraf B.1.2. Zaleca sie wykorzystanie
ostrzy pit z utwardzonymi zebami albo z pochylonymi ostrzami z koncéwkami ze spiekanych weglikéw. Przy obrébce
maszynowej ptyt ogniochronnych przy pomocy narzedzi z napedem elektrycznym, wydobywa sie kurz i nalezy unika¢
wdychania pytu.

Potagczenie ptyt - Plyty ogniochronne powinny byé taczone na styk. Ptyty mogg mie¢ krawedzie kwadratowe albo
fazowane. Typ krawedzi powinien by¢ zgodny z rozwigzaniami opisanymi wg zalecen Producenta systemu. Zigcza
przylegtych ptyt, tam, gdzie jest to mozliwe, powinny by¢ przesuniete minimum o 300 mm. Zastosowanie i typ
wypetniacza ztgczy powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami opisanymi wg zalecen Producenta systemu.

Mocowanie ptyt ogniochronnych do konstrukcji nosnej powinno by¢ zgodne z informacjami montazowymi podanymi wg
zalecen Producenta systemu. Gdy ptyty bedg stosowane w wiecej niz jednej warstwie, ptyty mozna mocowac¢ ze sobg
przy pomocy zszywek albo réwnorzednych elementéw mocujgcych (wkrety, gwozdzie) bez niekorzystnego wptywu na
wlasciwosci mechaniczne montowanego systemu.

Powierzchnia ptyty pozwala na zastosowanie wiekszosci typow wykonczenia. Przy wykanczaniu powierzchni nalezy
wzigé pod uwage chtonnos¢ i zasadowosé ptyt.

Montaz ptyt powinien odbywac¢ sie zgodnie z informacjami wg zalecen Producenta systemu.

Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich
obcigzaniu, Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany fgcznik lub kotwe. Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do belek przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje $cian, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub
bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$é normalnego
obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.
Wszystkie ciecia elementow nalezy zabezpieczy¢ srodkami ognio- i grzybobdjczymi. Rozstawy listew sg uzaleznione od
rodzaju piyt. Listwy stanowig warstwe nosng dla desek. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od
grubosci stosowanych w danym przypadku desek oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy
warstwy gtéwnej sg rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych
listew w warstwie nosnej. Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podioza, wymiary listew
gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza sg nastepujgce:

Warunki przystgpienia do robét.

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy. Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze
przewietrzone.

5.3. Roboty tynkarskie

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscie:nice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy
wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej ni: +5°C pod warunkiem, ze wciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.4. Roboty malarskie

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych rob6t budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie
$cian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,



elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzadzenh sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty
montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podidg drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.4.1. Wymagania dotyczgce podfozy pod malowanie

Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-68/B-
10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione. Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy,
wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej. Mur powinien byé suchy czyli jego wilgotnos¢, w
zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej PN.
Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne elementy
metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu
powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
Wilgotnos$¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze
przekracza¢ wartosci podanych w PN. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona. Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw
powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkow
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i
umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé sladéw starej farby ani pytu po starej powloce
malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w PN.
4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte. Podtoza z drewna

Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez
zepsutych lub wypadajgcych sekow i zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam
ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka,
na ktérg wydano aprobate techniczng. Podioza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety
mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowg, na ktorg wydana jest aprobata techniczna. Podtoza z ptyt wtéknisto-mineralnych

Podtoza z ptyt wiéknisto-mineralnych powinny mieé¢ wilgotno$é nie wieksza niS 4% oraz powierzchnie doktadnie
odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawaé poza
lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz
odkurzone i odtluszczone.

5.4.2. Warunki prowadzenia robét malarskich

Warunki ogolne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadoéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich zewnetrznych), —w
temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury
ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C
(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie
wyschniete) nalezy ostonié. Roboty malarskie mozna rozpoczg¢, jezeli wilgotnos¢é podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach
zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami
rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zroédet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych
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iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru. Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogag ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.3. Wymagania dotyczgce powfok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a)niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
na reemulgacje,

b)aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c¢)jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg,
d)bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

e)bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczeh i poprawek,

f) bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu. Dopuszcza sie chropowatosé

powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach
zywicznych rozcienczalnych wodg Powtoki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,
¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Przy jednowarstwowej
powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju
powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w postaci
suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych. Powtoki z farb mineralnych powinny:
a)rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitdw, plam i odpryskow,

b)nie Sciera¢ sie i nie obsypywaé przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

c)nie mie¢ sladéw pedzla,

d)w zakresie barwy i potysku byé zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e)by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu. Dopuszcza

sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po hakach
rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,
b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,
¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych
Powtoka z lakieréw powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,

b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

¢) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odpornosé na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornosé na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

5.5. Oktadziny z materiatléw ceramicznych.

Warunki przystgpienia do robét

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg, — roboty
instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie dotyczy to
instalacji podpodtogowych), — wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystgpienie do robét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow konstrukcji
budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +50C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
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4) Wykonane wyktadziny i oktadziny naleSy w ciggu pierwszych dwéch dni chronié przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Wykonanie wykfadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z
betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢
na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadoéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkfady zwigzane z podtozem - 25 mm

- podkfady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podkfady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych
wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone
odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej
o ditugosci 2 m. W podkitadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewngtrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna
diugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny byé wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegoétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych,
wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢
podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.
Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z
masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak
oszczednosé kleju.

Wykonanie wykfadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t wyktadzinowych nalezy przygotowaé¢ wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢ sposo6b uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$é wiekszg niz potowa ptytki.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfadajaca
sie z ré6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejgcg nakfada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie
podioza. Wielko$¢ zebéw pacy zalezy od wielkosci pltytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja
kompozyciji klejacej sprawiaja, Se kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50 x50 mm - 3 mm

- 100 x 100 mm - 4 mm

- 150 x 150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm - 6 mm

- 250 x 250 mm - 8 mm

- 300 x 300 mm - 10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie piytki od
wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesuna¢ po podiozu (okoto 1
cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”’. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W
przypadku ptytek ukladanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to
osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy
ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm
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- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé
wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykohczeniowe. Po utozeniu
ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegéty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac
zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wykfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé
wklesty ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne
po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga by¢ takze
phytki.

Wykonanie okfadzin

Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

— &ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podioza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez
rakow, pekniec¢ i ubytkdw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W
przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowa lub
specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé¢
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki
M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem
gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé
nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylagca, bez ubytkdéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o
diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na poditozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej
marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajgc ich wielkos$c¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢, wiekszg niz potowa ptytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z
réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac¢ prosta, gtadkg tate drewniang
lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
plytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wyboér kompozycji zalezy od
rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkag
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejagca powinna by¢ roziozona réwnomiernie i pokrywac¢ catg powierzchnie podtoza. Wielo$é zeboéw pacy
zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej
powinna wynaosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
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powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i
Lmikroruchami” ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzgd piytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu
wyktadziny podtogowej. Piytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania
jednakowe]j wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin
nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé
listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw.
mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz
wiekszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica.
W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukciji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodag mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka. Swiezg
zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztait spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich
wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia
jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dob6r preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczeh w
ktérych znajduja sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B 79405 ,WWymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych". W szczeg6lnosci powinna byé¢ oceniana:

- réwnos¢ powierzchni phyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary piyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnos$¢ i nasigkliwosé,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wieksze ni:
3 mm i w liczbie nie wiekszej ni: 3 na catej diugosci taty kontrolnej 2 m .Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze ni: 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej ni: 4 mm w pomieszczeniu

- poziomego — nie wieksze ni: 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej ni: 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi ($ciany, belki itp.) Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z podtoza, pilsni
itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

Kazda partia materiatéw ceramicznych dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnosé wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno byé
wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét wykfadzinowych i oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg
tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci
i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci — sprawdzenie wytrzymatosci podkladu metodami nieniszczgcymi.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegoélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych,
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zgodnie z przyjetymi podstawami nakladéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych roboét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2] dla nowych $cian wraz z nadprozami, $cianek i obuddw.

8. Odbior robdt.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegoélne fazy robot. Odbidr robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu polega na
finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru
mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7. Skfadniki ceny obejmuja:

- dostawe materiatow

- wytyczenie Scian

- przygotowanie zaprawy

- wymurowanie $cian

- osadzenie nadprozy

- badania na budowie

Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m? powierzchni.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci i zarzgdzania
systemami zapewnienia jakosci.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-1SO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwos$ci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B III.
PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwo$ci wodnej E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.
PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.
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PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Ill.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne.
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne.

szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznacze

Pobieranie prébek i warunki odbioru.
Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci

Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity famigce;.
Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru

Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.
Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek

Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek

Oznaczenie mrozoodpornosci.
Oznaczenie odpornosci chemicznej.
Oznaczenie odpornosci na plamienie.
Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
Oznaczenie matych réSnic barw.

nie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do

spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowan
reaktywnych.

. Definicje i wymagania techniczne.

ia ptytek. Oznaczenie odporno$ci chemicznej zapraw na bazie Sywic

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania

przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.0., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIK]I
KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM
NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE" .

SST 1.1.2. - Roboty dla sufitéw odwieszanych.
CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie architektoniczno-
budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji sufitbw podwieszanych dla zadnia: ,PRZEBUDOWA | REMONT
BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR LtUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA,
C.0.,, NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE,
ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych rob6t o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6ét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu
sufitbw podwieszanych dla zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR LUPINKA” WRAZ Z
INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI
KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE NR 3/12, OBR.
118, SRODMIESCIE”.

Sufit podwieszony

Sufit podwieszany z konstrukcjg no$ng widoczng rusztu o wys. 15mm , umozliwiajaca fatwy demontaz pojedynczych piyt.
Sufit ma sprawia¢ wrazenie gtadkiego, z delikatnym rysunkiem ptyt. Nalezy wybra¢ rozwigzanie systemowe, posiadajgce
dedykowang konstrukcje do montazu ptyt, zabezpieczong antykorozyjnie (najlepiej ocynkowang lub nierdzewng).
Zastosowano panel sufitowy z ptyty wetny mineralnej pokrytej welonem szklanym o grubosci 15mm, kolor biaty. Ptyty
przeznaczone do wykonywania kasetonowych sufitbw podwieszonych w obiektach biurowych, hotelach, obiektach
szkolnictwa, handlu i stuzby zdrowia. Parametry ptyt:

« wymiary osiowe: 60 x 60 cm,

« odpornos¢ plyt na wilgo¢ do 90% wilgotnosci wzglednej

« plyty z materiatu niepalnego wedtug badan i klasyfikacji EN ISO 1182, klasa A2

* montaz na wieszakach regulowanych

« kolor biaty

* min. pochfanianie dzwigku aw =0,90

Jako referencyjne wybrano panele sufitowe firmy OWA typu Brillianto A

Dopuszcza sie uzycie ptyt o rownowaznych lub lepszych parametrach, réwniez ze skalnej wetny mineralnej. Wybrany
rodzaj ptyt sufitowych nalezy przedtozy¢ do uzgodnienia z Projektantem oraz Inwestorem

Sufity wykona¢ na poziomie 3,15m od wykonczonej posadzki dla sali nr 30, oraz na poziomie 2,80m w korytarzu
pomiedzy salami oraz w czes$ci sali nr 30a. Wysokosci te zostaty zaplanowane ze wzgledéw na projektowane elementy
kanatéw wentylacji w pomieszczeniach oraz ich przejscie pod istniejgcymi podciggami zelbetowymi w przestrzeni nad
sufitem podwieszonym.

Dopuszczalna minimalna wysoko$¢ pomieszczen przeznaczonych dla nauki dla wiecej niz 4 oséb wynosi 3,0m.
Pomieszczenia mogg by¢ obnizone do wysokosci nie mniejszej niz 2,5m w przypadku zastosowania wentylaciji
mechanicznej nawiewno-wywiewnej lub klimatyzacji.

W pomieszczeniu nr 30 w czesciach przy $cianie rozdzielajgcej pomieszczenia w zwigzku z istniejgcymi stupami
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konstrukcyjnymi, rowniez przy $cianie od holu giéwnego nalezy wykonaé¢ odcinek sufitu szerokosci okoto 60, 59cm z ptyt
G/K na profilach stalowych systemowych na wysokosci 3,15m od posadzki. W pomieszczeniu nr 30a wykonaé czes$¢
sufitu podwieszonego do styku z czescig w skosie z ptyt G/K na profilach stalowych. Pierwsze 2 moduty sufitu od strony
Sciany rozdzielajgcej pomieszczenia wykonac¢ z ptyt modutowych z wetny mineralnej typu 60x60cm.

Czesc¢ sufitu w skosie w sali 30a wykonac z ptyt G/K obudowujgc istniejacy sufit w celu uzyskania réwnej ptaszczyzny w
skosie. Piyty przykrecié¢ na systemowych profilach kapeluszowych wysokosci 1,5cm.

W sufitach zamontowa¢ anemostaty wywiewne, nawiewne oraz oprawy oswietleniowe zgodnie z projektami branzowymi.
W miejscu lokalizacji projektorow w nalezy zamontowa¢ uchwyty pod projektory. Uchwyty mocowaé do elementow
konstrukcji stropow. W sali nr 30a w celu poziomego montazu opraw o$wietleniowych nalezy wykonaé¢ obudowy z piyt
G/K dla 4 lamp zlokalizowanych w czesci sufitu w skosie.

Jako referencyjne przyjeto oprawy oswietleniowe firmy Miloo lighting typu QUAT 60x60 1P40 do montazu w stropie
podwieszonym, oraz nastropowe ze zintegrowanym zrédtem swiatta LED.

W przestrzeni nad sufitami podwieszonymi zlokalizowaé czujki p.poz. ze wskaznikiem zadziatania, na sufitach
zlokalizowa¢ czujki p.poz. oraz oprawy oswietleniowe awaryjne i ewakuacyjne zgodnie z opracowaniem branzowym.

W miejscach istniejgcych klap rewizyjnych do przestrzeni nad sufitem w skosie zamontowac 2 klapy rewizyjne sufitowe
wielkosci 70x70cm z mozliwoscig wejscia, klapy z zamkiem sprezynowym typu klik-klak, wypetnienie klapy ptytg
gipsowo-kartonowa.

Sufity podwieszone nalezy wykonywaé z materiatéw niepalnych lub niezapalnych, niekapigcych i nieodpadajacych pod
wplywem ognia

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna
Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania Materiaty stosowane do wykonywania
robot powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢
wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdétowych do
poszczegolnych rozdziatéw. Materiaty dostarczane na budowe musza by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiarow,
konsystenciji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu
i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do zakresu robot.

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powlokg cynkowa (nanoszong
ogniowo) charakteryzujaca sie :

gruboscig 27um (100g/m2 lub 219um (275g9/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN
10142+A1: 1997),

przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

Wieszak w 60/100

Profile nosne 60/27

Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuzg do taczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
taczniki wzdtuzne,

uchwyty bezposrednie dtugie,

uchwyty bezposrednie kroétkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

kotki szybkiego montazu,

kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej
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Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:

tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wiékna szklanego, perforowana papierowa — do wzmachiania
spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z wetny mineralnej do 10mm — do uszczelniania
potgczen konstrukcji ze stropem i scianami bocznymi.

Klej gipsowy
Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki stosowania
okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegolnych Producentow.

Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikow miedzy sobg oraz
mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen miedzy piytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny byc¢
stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna byé
stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas
szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegélnych wyrobéw.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna — Ogélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz
beda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.
Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugo$¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugo$é samochodu to
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych
w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ i
wlasciwos¢ przewozonych materiatdow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Wiasciwosci techniczne profili:

gatunek stali: blacha stalowa, ocynkowana wg PN-89/H-92125,

gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997,

grubosci blachy: 0,6 mm z tolerancjg normalng i podwyzszong wg PN-H-92201:1996,

ksztatt i wymiary: zgodne z AT-15-4452/2000; AT-15-4679/2000; AT-15- 4637/2000;
AT-15-4499/2001,

powtoka cynkowa: nanoszona ogniowo charakteryzujgca sie gruboscig 19 um (275 g/m2) badan
wg PN-EN ISO 2178: 1998 ; przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997 oraz
wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje ryflowane profile mogg by¢ stosowane w pomieszczeniach
zamknietych o wilgotnosci wzglednej powietrza 75%, okresowo do 85%,

w $rodowiskach o stopniu agresywnosci korozyjnej B lub L wg PN-71/H-04651.
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Piyty gipsowo-kartonowe (G-K) gr. 12,5 mm . z atestem p.poz.

Potgczenia pomiedzy sufitem a Scianami lub innymi powierzchniami pionowymi
Nalezy sie upewnié, czy sgsiadujgce listwy przyscienne sScisle do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest skrecona i
utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzyé mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana
diugos¢ listwy wynosi 300 mm.

Potagczenia pomiedzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy
przysciennej jest najbardziej wtasciwg metoda. Nalezy jg zamontowa¢ zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

Narozniki
Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz $cisle dopasowane na wszystkich potgczeniach
naroznych.

Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to mozliwe,
szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm. Gérne konce zawiesi powinny byé przymocowane za pomocg
odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji no$nej budynku). Dolne konce powinny by¢ zamocowane do
profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne powinny byé rozmieszczone osiowo co 900 mm dla
uzyskania siatki modularnej 900 mm x 900 mm i stosowania ptyt o wymiarach 900 x 900, na odpowiedniej wysokosci i
wypoziomowane. Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu
rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegtos¢ pierwszego wieszaka od $ciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450
mm. Mogag by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymaé ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriow montowanych
zarowno nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.

Klipsy mocujace

Stosowanie klipséw mocujgcych zalecane jest w matych pomieszczeniach, hallach wejsciowych, klatkach schodowych
oraz miejscach narazonych na réznice cisnienia powietrza pomiedzy pomieszczeniem a przestrzenig instalacyjng ponad
sufitem podwieszonym. . Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm.

Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach no$nych. Regulowane zawiesia z drutu
powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nosnych tak, aby ich nizsze konce byly umieszczone w
tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu
Elementy ($ruby, wkrety, kotki) stuzace mocowaniu wieszakdw do stropu sg dostepne u specjalistycznych dostawcow.
Nalezy zawsze stosowa¢ dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewni¢ sie, ze posiada on
wystarczajgcg wytrzymatos¢ na wyrywanie.

Do realizacji podwieszonego sufitu mozna przystgpi¢ jedynie wtedy, kiedy sg spetnione wszyskie nastepujgce warunki:

- podktady z gipsu lub zaprawy ze spoiw hydraulicznych muszg by¢ “suche na powietrzu” (przez termin “"suchy na
powietrzu” rozumiemy wilgotno$¢ maksymalng 5 % masy wody wprowadzonej do masy podktadu suchego, mierzong
wilgotnosciomierzem na powierzchni);

- pomieszczenie musi by¢ oszklone i chronione przed ztymi warunkami atmosferycznymi;

- pomieszczenie nie moze by¢ narazone na ponowne nawilgocenie;

- wodociggi wody cieptej i zimnej biegnace w przestrzeni instalacyjnej posiadajg termoizolacje;

- dopuszczalne przy ktadzeniu materiatéw standardowych wahanie wzglednej wilgotnosci powietrza musi sie miescié
miedzy 45 % i 70 %, a temperatury miedzy 12 °C i 24 °C. Wyzej opisane warunki obowigzujg nadal przy eksploataciji
budynku.

Montaz sufitéw z ptyt G-K na ruszcie stalowym

W pomieszczeniach o ksztaicie zblizonym do kwadratu bardziej korzystne jest stosowanie rusztu dwuwarstwowego ze
wzgledu na zapewnienie wlasciwej sztywnosci konstrukcji. Natomiast w pomieszczeniach diugich i waskich ruszt
jednowarstwowy moze by¢ wystarczajgcy. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie tez przy bezposrednim mocowaniu sufitu
do stropu. Ze wzgledu na kierunek wiekszej wytrzymatosci na zginanie ptyt korzystniejsze jest, by krawedzie diuzsze
byly usytuowane poprzecznie do elementéw nosnych rusztu. Do profili stalowych ptyty przymocowuje sie stalowymi
blachowkretami.

Po zamontowaniu ptyt g-k nalezy wykona¢ prace wykonczeniowe, takie jak spoinowanie szczelin, szpachlowanie stykow
ptyt, gwozdzi i uszkodzen piyt, by uzyskac jednolitg ptaszczyzne. Nastepnie wciska sie w szpachldwke tasme spoinowg i
szpachluje po wierzchu. Dostepne sg tez taSmy samoprzylepne. Nie wymagajg one warstwy podktadowe;.

Na koniec szlifuje sie spoine drobnoziarnistym papierem sciernym. Wieksze uszkodzenia usuwa sie za pomocg tat z piyt
gipsowo-kartonowych. Naroza wewnetrzne nalezy zabezpieczy¢ tasmg papierowa, a zewnetrzne naroznikami
metalowymi lub naroznikowg tasmg papierowg z paskami metalowymi. Wszystkie elementy zabezpieczajgce szpachluje
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sie i szlifuje.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogoblne wymagania dotyczgce wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i sSrodkéw transportu podano w ST-1.0.0
~“Wymagania ogoélne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza
placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w mniejszej ST oraz
wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwo$¢ ich wykonania musi
pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych
materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca bedzie przekazywaé inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan nie pézniej niz w terminie i w
formie okreslonej w PZJ.

6.2. Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wlasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systeméw technologicznych. Oktadziny,
Scianki dziatowe i sufity podwieszane nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta i zgodnie z uznanymi zasadami
sztuki budowlanej. Stosowa¢ zasady kontroli wg ST ,Wymagania ogélne”.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady i wymagania

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogdlne".

Obmiar robét wykonuje sie w oparciu o zasady sporzgdzania przedmiaréw okreslonych w ,Zatozeniach szczegétowych”
zawartych w kazdym z rozdziatéw Katalogéw Norm Rzeczowych i Kosztorysowych Naktadéw Norm Rzeczowych.
Jednostki obmiarowe:

W m? mierzy sie:

Powierzchnie $cianek, obudéw i sufitbw podwieszanych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w ST-1.0.0 ,Wymagania ogolne".

Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robét Budowlano — Montazowych
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Gotowosé do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inzynierowi do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.

Odbhidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

8.2. Przy odbiorze powinny byé dostarczone nastepujgce dokumenty:

Dokumentacja powykonawcza

Dziennik Budowy

Dokumenty potwierdzajgce jako$¢ wbudowanych materiatdw

Swiadectwa jako$ci dostarczone przez dostawcow

Protokoty odbioréw czesciowych

W trakcie odbioru rob6t nalezy sprawdzic:

stan i wyglad $cian, obudéw i sufitbw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci
rozmieszczenie miejsc zamocowania i Sposéb osadzenia elementéw

uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z
wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, cato$¢ robot lub ich cze$é nalezy uznaé
za niezgodne z wymaganiami norm. Roboty nieodebrane nalezy wykona¢ powtérnie i po prawidtowym ich wykonaniu
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9. ROZLICZENIE ROBOT:
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ogélnej ST 0.0.
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10. Przepisy zwiagzane i piSmiennictwo.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" — wydanie IV-Krakéw 1996

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposo6b ciggty do obrébki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposo6b ciggty do obrébki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami
zapewnienia jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIK]I
KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM
NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE" .

SST 1.1.3. - Roboty dla stolarki i $lusarki budowlane;.
CPV 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie architektoniczno-
budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji stolarki budowlanej drewnianej dla zadnia: ,PRZEBUDOWA |
REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI: SANITARNA,
ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W
KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robat.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu
stolarki budowlanej dla zadania: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR LUPINKA” WRAZ Z
INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI
KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE NR 3/12, OBR.
118, SRODMIESCIE”.

Zestawy s$lusarki drzwiowej wejsciowej

Zestawy Slusarki drzwiowej wejsciowe do sal wykona¢ z profili aluminiowych systemowych w kolorze RAL 7042. Zawiasy
naktadkowe skrzydetkowe 3 sztuki na skrzydto. Drzwi wyposazone w obustronne klamki oraz zamek patentowy. Swiatto
przejscia skrzydta po otwarciu min. 90cm. Szkio obustronnie bezpieczne. Odpornos¢ ogniowa naswietli stanowigcych
obudowe poziomych drég ewakuacyjnych dla budynku w strefie ZLIII wynosi EI30, dopuszcza sie umieszczenie
nieotwieranych naswietli powyzej 2m od poziomu posadzki. W celu doswietlenia pomieszczen sal komputerowych
posrednio Swiattem dziennym poprzez swiatto dzienne z holu gtéwnego, (Sciana zewnetrzna holu od strony wschodniej
jest mocno przeszklona) zaprojektowano naswietla oraz drzwi przeszklone od strony korytarza wejsciowego do
pomieszczen sal komputerowych. Poniewaz przewidziane naswietla bedg znajdowac sie ponizej wysokosci 2m od
poziomu posadzki zostaly zaprojektowane w klasie odpornosci ogniowej EI30. Wymag nie dotyczy drzwi wejsciowych do
pomieszczen ale dla utrzymania jednolitego wygladu $lusarki zaprojektowano wykonanie catosci $lusarki drzwiowej
aluminiowej i przeszklen w klasie odpornosci ogniowej EI30. Réwniez naswietla w $cianie rozdzielajgcej pomieszczenia
wykona¢ w klasie odpornosci ogniowej - wymagana $ciana pomiedzy pomieszczeniami EI30. Zestawy S$lusarki i
naswietla powinny posiada¢ wspotczynnik ochrony akustycznej dla catosci zestawu Rw=41db, (RA1=41db, RA2=38db).
Wskazane naswietla od strony korytarza od wewngtrz pomieszczen oklei¢ mleczng folig matowg w pasach pokazanych
na schematach rysunkowych do wysokosci okoto 178cm od poziomu posadzki w celu zapewnienia bariery wizualnej od
strony korytarza. Dla naswietla ozn. OW2 wykona¢ parapet z granitu czarnego, ptyta grubosci 2cm, diugos¢ 118cm
wysuniety po 0,5cm poza lico $ciany. Dla pozostatych naswietli nie ma koniecznosci wykonania parapetow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdélna” pkt. 1.4.
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2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna - Og6lna
Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia rob6t powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W
szczego6lnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych
w zatozeniach szczegdétowych do poszczegélnych rozdziatéw. Materialy dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone
pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji budowy. Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentéw. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robét. Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej nalezy
sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg prawidlowo wykonane i maja proste katy. Stosowaé tylko materiaty
sprawdzone, posiadajgce stosowne atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna - Ogélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz
beda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.
Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatdw i sprzetu stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu. Materialy nalezy
uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu. Jezeli diugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz dlugo$s¢ samochodu to wielko$¢ nawisu
nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepis6w obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkow
transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetéw. Przy ruchu
po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczyé
przed dostepem 0s6b postronnych

5.2. Roboty montazowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Obowigzki firm posiadajgcych certyfikat montazy stolarki
a. przestrzeganie wymagan aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu montazu
b. posiadanie szczegdtowej instrukcji montazu poszczegolnych przegréd
c. wykonywanie montazu zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, o ktérej mowa w pkt b),
d. przestrzeganie w trakcie montazu przegréd odpowiednich norm oraz powszechnie obowigzujgcych przepiséw
prawa (w tym z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy). ,
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e. dostarczanie (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /uzytkownikom instrukcji obstugi montowanych przegréd

f. prowadzenie szkolen dla os6b wskazanych przez uzytkownika w zakresie wtasciwego eksploatowania

przegrod po ich wykonaniu,

przekazywanie uzytkownikom dokumentu potwierdzajgcego prawidtowos$é wykonania montazu przegréd,

uzyskanie od uzytkownika zgody w formie pisemnego o$wiadczenia na dokonanie kontroli poprawnosci

montazu i samych przegrdd przez jednostke certyfikujgca,

i. niezwloczne usuwanie na wlasny koszt stwierdzonych przez jednostke certyfikujacg usterek w montazu
przegrod.

j. dokonywanie na zlecenie uzytkownika czynnosci zwigzanych z konserwacjg i przeglgdami instalowanych
przegrod,

k. przyjmowanie zgtoszen od uzytkownikéw o zaistniatych uszkodzeniach lub awariach przez calg dobe, jak
réwniez w dni wolne od pracy, niedziele i $wieta,

I. dysponowanie wyspecjalizowang ekipg serwisowg, gotowg do podjecia niezbednych dziatan nie pézniej niz w
ciggu 12 godzin od momentu zgtoszenia usterek przez uzytkownika,

=@

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji. Przy

odbiorze robét sprawdzane bedzie:

- Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywac¢ luzéw w miejscach potgczen z murem,

- Odchylenie os$cieznic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 m oscieznicy i
nie wiecej ni: 3 mm na cata oscieznice,

- Luzy przy drzwiach jednoskrzydtowych nie moga by¢ wieksze niz 3 mm, a przy pasowaniu drzwi dwuskrzydiowych nie
wieksze ni: 6 mm,

- Zamkniete skrzydta drzwi nie powinny wykazywaé¢ zadnych luzéw przy poruszaniu za klamke,

- Otwarte skrzydta drzwiowe nie mogg sie same zamykac.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi rob6t sg poszczegoélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych,
zgodnie z przyjetymi podstawami nakladéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektows i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegoélne fazy rob6t. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na
finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru
mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z p6zniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegoétowego zakresu formy planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzajéw robét budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
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7 PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia
8 Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, I1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa, 2005. 9.
+~Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIK]I
KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM

NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE" .

SST 1.1.4. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyréwnawczymi.
CPV 45262321-7 - Podkfady i wyréwnywanie podtdg

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie architektoniczno-
budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi i wyréwnawczymi dla zadania:
PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR tUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI:
SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O0., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ PRZY UL.
WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych rob6t o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie prac
posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi dla zadnia: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR
LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE
NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE”.

Ptytki gresowe posadzek, oraz posadzka w korytarzu

Zaklada sie wykonanie posadzki z ptytek gresowych w pomieszczeniach obu sal komputerowych. Plytki gresowe dla
posadzek dobrano wielkosci 60x60cm, rektyfikowane, antyposlizgowe R9, o odpornosci chemicznej GHA dla kwaséw i
zasad o mocnym stezeniu, fuga 2mm, fuga w kolorze szarym pod kolor ptytek. Kolorystyke ptytek dla podtogi dobrano w
odcieniu :

- dla cokolika przysciennego 10x60cm i posadzek w pomieszczeniach 60x60 ptytka w kolorze szaro-grafitowym jako
referencyjne wybrano plytki gresowe firmy NowaGala typ: Signum SG 12 wielko$¢ 60x60cm

Kolor w zaleznosci od wybranej kolekcji ptytek - nalezy przedtozyé do uzgodnienia z Projektantem oraz Inwestorem

Po skuciu i usunieciu istniejgcych warstw wykonczenia posadzek nalezy wykona¢ warstwy wyréwnujgce i wygtadzajace.
Ewentualne przekucia i niestabilne czesci istniejgcej posadzki betonowej nalezy uzupetni¢ zaprawg cementowg. Podioze
nalezy doktadnie oczysci¢ oraz przemalowaé ptynem gruntujgcym na okoto 3-4 godzin przed wylewaniem masy
samopoziomujgcej. Wykona¢ wylewke z masy samopoziomujgcej zaczynajgc od miejsc oddalonych od wyjscia z
pomieszczenia. Grubo$¢ masy samopoziomujgcej nie moze przekracza¢ 15mm, mase rozprowadza¢ pacag ze stali
nierdzewnej, a ew pecherzyki powietrza likwidowac¢ kolczastym watkiem. Wylewke wierzchnig samopoziomujgcg licujgc z
istniejgcym poziomem posadzki na korytarzu uwzgledniajgc wykonczenie ptytkami gresowymi podtogowymi. Phytki
przyklejaé po catkowitym wyschnieciu masy samopoziomujacej ( nie wczesniej niz po 24h ).

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
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poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét sg podane w ST (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna - Ogélna”.

2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skltadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogoélna
Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materialy stosowane do wykonywania rob6t powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W
szczegoOlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych
w zatozeniach szczegdétowych do poszczegdélnych rozdziatéw. Materialy dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone
pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji budowy. Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentéw. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robot.

Ptytki ceramiczne 30x30cm,

- odpornos¢ na Scieranie (PEI skala od 1-5)
- odpornosc¢ na plamienie (klasa min. 3,00)
- nasigkliwos¢ wodna E — 10%

- wytrzymatos$¢ na zginanie — 15 N/mm2

Klej do plytek
- Elastyczna zaprawa klejowa o podwyzszonej przyczepnosci i elastycznosci, charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscig do
podtoza i ptytek, stabilnoscig na powierzchniach pionowych (brak sptywu)

- Wyréb zgodny z : PN-EN 12004
- Klasa wg EN 12004 C1T
- Przyczepnosé poczatkowa 20,5 N/mm2

Fuga elastyczna
Cementowa, szybkowigzaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna na wode i zabrudzenia - zgodna z CG2 wg PN-EN
13888 ( kolorystyka taka sama jak ptytek )

Warstwy posadzkowe.

Beton podkfadowy oraz wylewka cementowa zbrojona siatkg

beton zwykty —wymagania wg PN-88 / B-06250,

cement - najwazniejszy sktadnik betonu —dla klasy betonu B-20 i B-30 maksymalna ilo$¢ nie powinna przekracza¢
400kg/m3.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wiekszej niz 20% nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i
rozpusci¢ w wodzie .

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86 / B-06712.

Woda — powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88 /B-32250.

Wymagania dla betonu:

- nasigkliwos¢ do 5%

- wodoszczelnos¢ wieksza od 0,8 Mpa

- mrozoodpornos$¢ - ubytek masy nie wiekszy niz 5% ,spadek wytrzymatosci nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach
zamrazania i odmrazania

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogdlne.
Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna - Ogélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz
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beda przyjazne dla $rodowiska.
Jako sprzetu podstawowego uzywac:
- szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,
- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozyciji
klejacych,
- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomice
- wkfadki dystansowe,
- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
- pojemniki do przygotowania kompozyciji klejacych,
- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,
- miotek (500 g),
- przyrzad montazowy,
- miara drewniana lub zwijana,
- drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,
- kliny drewniane,

4. Transport.
4.1. Wymagania ogo6lne.
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogoélna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowacé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu. Materialy nalezy
uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu. Jezeli dlugo$é przewozonych elementéw jest wieksza niz diugo$¢ samochodu to wielko$¢ nawisu
nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac¢
przepis6w obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkow
transportowych, ktore nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetéw. Przy ruchu
po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

Materiaty i elementy muszg byé przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.3. Pakowanie i magazynowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1m2 piytek.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobéw tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

- Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.

- Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1,2m2 paneli.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw fatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyr6b dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

- Parkiet skladowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

5. Wykonanie robot.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac nalezy teren oznakowaé¢ zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem
0s6b postronnych. Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Podkiad pod posadzke nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami podanymi w ST. Podkiad pod posadzke powinien
stanowi¢ czystg, niepylgcg powierzchnie, o wytrzymatosci na $ciskanie = 12 MPa i wilgotnosci max. 3% dla podktadu
cementowego i max. 1,5% dla podkfadu anhydrytowego i gipsowego. Do wykonania napraw podkiadu nalezy stosowaé
zageszczong drobnym piaskiem mase wygtadzajgca, uzywajgc gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od
wykonania napraw mozna przystgpi¢ do dalszych prac.
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Wylewka samopoziomujgca

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw moggcych ostabi¢ przyczepnosé
podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby. Jezeli
istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza nalezy stosowa¢ emulsje gruntujgcg. Przed przystgpieniem do
wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na $cianach miejsca przebiegu istniejacych w podktadzie dylatacji, aby
przenies¢ je pozniej na warstwe wygtadzajaca. Z uwagi na mozliwosé wyptyniecia masy, podtoze powinno mie¢
charakter wannowy - pola technologiczne oraz otwory w poditodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio
profilujgc tasme przylepna lub stosujac jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypka suchego materiatu.
a)wlasciwosci masy samopoziomujgcej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowa, przeznaczong do recznego wyréwnywania i korygowania
powierzchni istniejgcego poditoza pod wyktadziny podtogowe z PCV.

Dane techniczne mieszanki
Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg zaprawy. Czas zuzycia ok. 30
minut. Temperatura:przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C, podioza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C.

Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach. Max. $rednica kruszywa 0,8 mm. Min. grubo$¢ warstwy 2 mm.
Max. grubos¢ warstwy 10 mm. Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

CE 05 PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podktad na bazie cementu

Reakcja na ogien A2l
Wydzielanie substancji korozyjnych CT
Przepuszczalnos¢ wody NPD
Przepuszczalnos¢ pary wodnej NPD
Wytrzymato$¢ na sciskanie C16 (= 16 N/mm2)
Wytrzymato$¢ na zginanie F5 (=5 N/mm?2)
Odpornosc¢ na Scieranie NPD
Izolacyjnos¢ akustyczna NPD
Dzwiekochtonnos$¢ Opér cieplny NPD
Odporno$¢ chemiczna NPD

NPD
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b)Pakowanie Masa samopoziomujgcg pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sie nazwe i
adres Producenta, nazwe wyrobu, ilo$¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jakosci.

c)Transport Mase samopoziomujgcg przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Opakowania
uktadac scisle obok siebie.

d)Sktadowanie Masa samopoziomujgcg przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych
opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania max do 1,8 m.
Przy wykonaniu robét objetych niniejsza specyfikacja stosuje sie nastepujgce klasy stali zbrojeniowej wg PN-89 /-84023/06 A O i drut
montazowy. Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna mie¢ atest hutniczy. Do montazu zbrojenia nalezy uzywac drutu
stalowego nie mnigj niz 1,0mm przy $rednicy do 12mm powyzej drut wigzatkowy o $rednicy 1,5mm. Dotgczenia zbrojenia nalezy
stosowac elektrody odpowiednio do gatunku stali.
Przygotowanie i montaz i odbiér zbrojenia powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91 /S-10024.Prety zattuszczone i lub
zabrudzone farbami mozna opali¢ lampami benzynowymi lub oczysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Prostowanie pretow —
dopuszcza sie wielko$¢ odchylnia od linii prostej do 4mm. Ciecie pretow zbrojeniowych nalezy wykona¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu materiatéw dopuszcza sie ciecie palnikiem acetylenowym.
Ukiad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton . Minimalna grubos¢ otuliny zew w
Swietle preta i powierzchni przekroju odpowiada normie PN-91 / S-10024 . Niedopuszczalne jest chodzenie po utozonym szkielecie
zbrojeniowym .
Materiaty izolacyjne przeciwwilgociowe powinny by¢: dobre
jakosciowo i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyé,
odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub swiadectwie ITB dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, w przypadku braku norm i swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyska¢ pisemng
zgode zamawiajgcego na ich zastosowanie, akceptowane przez whasciwg jednostke naukowo-badawcza, np. Instytut
Techniki Budowlanej.
odporne na wptywy techniczne, nie powinny kruszy¢ sie pod wptywem niskich temperatur i $cieka¢ pod wplywem
wysokich temperatur.
powinny by¢ elastyczne, przenosi¢ drgania i naprezenia,
materiaty nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczng odpornos¢ na
$rodowisko w ktérym zostang uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatdéw. - wymagana jako$¢é
materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta oraz zaswiadczenie o jakosci.
Wytrzymatosé podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500
Podtoze, na ktdrym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.
Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.
Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej
grubosci podkifadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rGwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem.
Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna.
W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowag
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Roboty posadzkowe — wyktadzina ptytkami ceramicznymi

Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +5st.C i nie wiecej niz +25st.C.
Temperature te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem rob6t oraz w czasie wigzania i twardnienia
zaprawy.

Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac¢ sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, co
najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robaét,

Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do
elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.Dla pomieszczen bez odwodnienia poditogi uktadaé w poziomie
wykonczeniowym.

Plytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢
pustych miejsc.

Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac¢ tak, aby docinki ptytek przy krawedziach
(koncach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

31



Przygotowanie podtoza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie, piaszczace i tuszczace sie
warstwy zaprawy.

- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5
MPa.

- Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin

- Wilgotnosc¢ nie moze przekraczaé 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

- Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do ukfadania
stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpoczg¢ od utozenia spoziomowanych piytek — reperéw, ktérych powierzchnia wyznacza
potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedgcych wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy
kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidlowos¢ ptaszczyzn
uktadanych pél kontroluje sie tatg przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do
spoinowania.

- Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymato$¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji oraz norm
branzowych oraz wytycznych Producenta.

Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu podtég z posadzkami z wyktadzin PCV polega na sprawdzeniu wszystkich faz
prac przy wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki.

Kontrola jakosci posadzki PCV powinna obejmowac:

ssprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i niniejszg ST,
esprawdzenie wykonania podkfadu,

esprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z wyktadzin PCV.

Podczas odbioru jakosciowego wyktadzin PCV, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzi¢:
ezaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

egatunek dostarczonych wyktadzin (gatunek 1),

sjednolitos¢ wzoru lub barwy.

Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni: dane producenta, oznaczenie rodzaju, barwy i
gatunku, numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowigzujgcej normy.

Kontrola jakosci wykonanej posadzki PCV obejmuje sprawdzenie:

epoprawnosci przyklejenia wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc nie przyklejonych, fatd,
pecherzy, odstajgcych brzegéw),

wygladu powierzchni — powierzchnia powinna by¢ réwna, czysta, gtadka, nie zanieczyszczona klejem

Badania okfadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene

wszystkich wymagan a w szczegoélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)

- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

- spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, jw.

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci okladziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego dzwieku.

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o diugosci 2 m ( nie powinno przekraczaé
2 mm na dt. faty 2 m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2m ( nie powinno wieksze niz 2mm na catej di. faty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadnoscig do 1mm.

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkg, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgce;.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

- plaszczyzny poziomej lub spadkéw,

- nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny byé wieksze niz 3
mm na catej diugosci taty),

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na
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diugosci taty 2m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).

- przebiegu i wypetnienia spoin z dokfadnoscig do 1mm,

- grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi rob6t sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych,
zgodnie z przyjetymi podstawami nakladéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robat.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektows i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Odbiér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
*po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

epodczas uktadania podktadu,

*po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbiér podktadu powinien obejmowac¢ sprawdzenie:

sjakosci zastosowanych materiatow,

eprawidtowosci utozenia kolejnych warstw,

egrubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
eréwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
eprawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
epoprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,

Odbidr koncowy robdt podtogowych powinien obejmowac:

socene zgodnosci wyglgdu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,
sjakosci zastosowanych materiatow,

esprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie uzgodnien.

Odbidr oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych

Odbiér gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego przedmiot
okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany
dokonane podczas prac. Zgodnos$¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan
kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny

powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity famigcej. PN-EN 1SO
10545-5:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspotczynnika
odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci. ptyty

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej. ptyty

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie. ptyty

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu. piyty

PN-FN ISO 10545-16:2001 Phitki ceramiczne. Oznaczenie matych réSnic barw. PN-EN 101:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa. PN-EN 12004:2002

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztaicenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania.
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PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie Sywic
reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:
,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI
KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM
NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE" .

SST-1.1.5. - Dostawa i montaz elementéw zabudowy stafej oraz wyposazZenia stafego.

CPV 45421153-1 - Roboty w zakresie instalowania wyposazenia statfego

1. Wstep.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie architektoniczno-
budowlanym podczas dostawy i montazu zabudowy statej oraz osprzetu stalego dla zadania: ,PRZEBUDOWA |
REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI: SANITARNA,
ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W
KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robot
wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne wykonania i
odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych rob6t. Odstepstwa od wymagan
podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie dostawy
i montazu zabudowy statej oraz osprzetu statego podczas: ,PRZEBUDOWA | REMONT BUDYNKU W-5 (10-33) ,BAR
LUPINKA” WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI: SANITARNA, ELEKTRYCZNA, C.O., NA TERENIE KAMPUSU
POLITECHNIKI KRAKOWSKIEJ PRZY UL. WARSZAWSKIEJ 24 W KRAKOWIE, ZLOKALIZOWANYM NA DZIALCE
NR 3/12, OBR. 118, SRODMIESCIE”.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

Montaz wyposazenia nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.
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2. Materiaty.
2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0. (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogoélna
Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robdt powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich

- ha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny byé dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W
szczegOlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych
w zatozeniach szczegdtowych do poszczegolnych rozdziatéw. Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone
pod wzgledem jakosci, wymiaréw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji budowy. Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentdéw. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacg sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robét.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogolne.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja techniczna - Ogoélna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdow i wykonywanych robot oraz
beda przyjazne dla $rodowiska.

4. Transport.
4.1. Wymagania ogélne.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogolna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.
Do transportu materiatéw i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukfada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Jezeli diugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz dlugos¢ samochodu to
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych
w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ i
wlasciwos¢ przewozonych materiatdow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu drogowego.

Elementy wykonczone powinny byé pakowane w sposOb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
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powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
-nazwe i adres producenta,
-nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
-date produkgciji i nr partii,
-wymiary,
-liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
-numer aprobaty technicznej,
-nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
-znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statlg gotowo$¢ uzycia ich do montazu. Przechowywaé w
pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzgdzen grzewczych.

Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia nie zamontowane do
skrzydet drzwiowych transportowac i przechowywac¢ w odrebnych opakowaniach.

5. Wykonanie robot.
5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢
przed dostepem 0s6b postronnych

5.2. Roboty przy zabudowie wnetrz.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. Porecze
i uchwyty dla os6b niepetnosprawnych:rurowe, wykonane zgodnie z projektem z rur ze stali szlachetnej. Uchwyty dla
0sOb niepetnosprawnych wykonane ze stali szlachetnej stanowig typowe wyposazenie kabin W.C. dla os6b
niepetnosprawnych. Nalezy ja zamocowaé za pomocg $rub rozporowych, stanowigcych wyposazenie kompletu
urzadzen. Konstrukcje szaf, regatéw, lad oraz wieszakoéw nalezy zamocowaé w sposob trwaty do $cian i sufitu — zgodnie
z podang instrukcjg i technologig Producenta. Montaz konstrukcji podlega odbiorowi przez Inzyniera Nadzoru. Roboty
zZwigzane z montazem nalezy wykona¢ po wykonaniu wszelkich prac wykonczeniowych w odkurzonym pomieszczeniu.
O ostatecznym uktadzie mebli zadecyduje zamawiajgcy. Wyspecyfikowane w opisie marki materiatéw i wyposazenia sg
referencjg dla okreslenia standardu i parametréw technicznych. Mozliwe jest stosowanie materiatowa i wyposazenia
innych marek od wyspecyfikowanych w dokumentacji. (t.j. odpowiednikéw) pod warunkiem zachowania parametrow
technicznych i wszelkich innych cech materiatdw zawartych w dokumentacji oraz uzgodnienia ich z Inwestorem.
Szczegdty dotyczace elementow wykonczeniowych i kolorystyki bedg uzgadniane z zamawiajgcym w trakcie realizaciji.
Uszczegotowienie odcieni podanego koloru nalezy uzgodnié z Zamawiajgcym przed zakupem wyposazenia.

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikaciji.
7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegoélne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych,
zgodnie z przyjetymi podstawami nakladéw kosztorysowych.

llo$¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowg robét dla wykonania elementow stolarki jest 1 m2 powierzchni oraz 1 kpl elementu wykonanego
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zgodnie z przedmiarem robét.

8. Odbidr robot.
8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektows i
zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny byé poszczeg6lne fazy rob6t. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na
finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktoére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbhidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru
mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

Ptaci sie za 1 m2 oraz 1 kpl wykonanej stolarki, zgodnie z obmiarem robo6t, oceng jakosci uzytych

materiatéw oraz jakosci wykonania robot.

Cena obejmuje:

- zakup i dostawa materiatéw,

- montaz wyposazenia ,

- prace porzadkowe.

10. Przepisy zwiagzane i piSmiennictwo.

1. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

2. PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo - Terminologia

3. Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa, 2005.
4. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
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