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KONSTRUKCJE STALOWE SST 4.0
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Kody wg CPV:

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynkow

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjacych

45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych

Nazwa i adres jednostki wykonujgcej opracowanie:
KMTS Katarzyna Tokarzewska

Ul. Oliwna 11/3, 62-070 Dagbréwka
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1. CZESC OGOLNA

1.1.  Przedmiot specyfikacji technicznych
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét, ktdre zostang wykonane w ramach zamdwienia: ,,Projekt modernizacji oczyszczalni
sciekdw na podstawie dyspozycji i ofert zawartych w Projekcie Technologicznym wykonanym przez
Zaktad Technologii Oczyszczania sciekdw mgr inz. Adam Terlecki” w Kobylcu, gmina tapanéw,
powiat bochenski.

Zakres stosowania specyfikacji technicznych

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z konstrukcjami stalowymi przewidzianymi w projekcie.

2. Zakres robdét objetych SST

2.1. Informacje szczegdtowe

2.1.1. Konstrukcje stalowe

a) Woykonanie konstrukcji stupow,
b) Wykonanie konstrukcji scian,

c) Woykonanie konstrukcji dachu,

d) Woykonanie konstrukcji balustrad.

2.2.  0Ogodlne wymagania dotyczgce robodt
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”

3. Materiaty

3.1. Sktadowanie materiatow
Zgodnie ze specyfikacja Techniczng ,Wymagania ogdlne’

)

3.2. Elementy konstrukcji stalowej

3.2.1. Stalowe profile gorgco walcowane
Stal konstrukcyjna przeznaczona do produkcji ksztattownikéw na gorgco to stal w klasach St3S.
Minimalna grubos$¢ warstwy ocynku (zgodnie z PN-EN ISO 1461) wynosi¢ powinna Z275.

3.2.2. Stalowe profile zimno walcowane
Klasa stali:

- profile : S450 GD + ocynk Z350,
- akcesoria : S250GD + ocynk Z350

Wszystkie elementy stalowe i akcesoria powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
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3.2.3. taczniki
Potgczenia elementéw konstrukcyjnych wykonuje sie przy uzyciu srub i wkretéw samogwintujgcych
do elementéw metalowych i blach.

Stal zgodnie z EN 100364

Stop aluminium zgodnie z EN 485 / EN 573

4, Sprzet

4.1. Informacje szczegdtowe
Do Wykonywania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowac nastepujacym,
sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru sprzet do montazu konstrukcji:

e Zuraw samochodowy,

e Srodek transportu do przewozenia elementéw,
e Spawarki

e Klucze dynamometryczne,

e Narzedzia drobne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robdt. Wykonawca na zgdanie
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobdr sprzetu montazowego do wykonywania
poszczegdblnych robdt jest czescig projektu technologii i organizacji robdt, ktory nalezy wykonac przed
przystgpieniem do robodt i uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

4.2.  0gdlne wymagania
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”

5. Transport

5.1. Informacje szczegotowe
Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw bezpieczeristwa.
Srodki transportowe poruszajace sie po drogach poza pasem robét powinny spetniaé¢ odpowiednie
wymagania w zakresie parametrow charakteryzujgcych pojazdy, w szczegdlnosci w odniesieniu do
gabarytow i obcigzenia na os. Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne wynikajace z
niedotrzymania wymienionych powyzej warunkéw obcigzajg Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci
transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byé podstawg roszczerh Wykonawcy dotyczacej
dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na
pismie przez Inzyniera. Wysytki elementéw montazowych mozna dokona¢ dopiero po wykonaniu
zabezpieczen antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwadrni. Konstrukcja
powinna by¢ zatadowana na Srodki transportowe w taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona
byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwosc¢ ich uszkodzenia

5.2.  0Ogolne wymagania
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”
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6. Wykonanie robot

6.1. Informacje szczegotowe

6.1.1. Wykonawstwo warsztatowe
Zgodne z Krajowym Certyfikatem Zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji.

6.1.2. Przechowywanie konstrukgcji
Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujgcych jg od bezposredniego
stykania sie z gruntem i wodg. Konstrukcje nalezy tak uktadaé, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie
wewnatrz niej wéd opadowych lub $niegu oraz zapewnic jej statecznosc i zabezpieczy¢ przed trwatym
odksztatceniem.

6.1.3. Prace przygotowawcze w zakresie montazu konstrukcji

e Oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukcji,

e Wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu konstrukcji

e Wytrasowanie miejsc otwordow pod sruby kotwigce, wykonanie otworéw pod Sruby
kotwigce, osadzenie srub kotwigcych.

6.1.4. Montaz konstrukcji na budowie
Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji i montazu opracowanym
przez wykonawce.

Przed przystgpieniem do robdt przy montazu stupow i rygli, catosé konstrukcji ustawiona na
fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu z
wymogami dokumentacji projektowe;.

Przed przystapieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokonac kontroli wszystkich
potgczen montazowych.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac sie tak, aby zachowac¢
ich dobry stan techniczny, z uwzglednieniem wytycznych producenta.

6.1.5. Tolerancja wykonania
Ponizej podaje sie dopuszczalne tolerancje dla zasadniczych elementéw: Dopuszczalne odchytki
wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny w [mm] Dopuszczalna odchytka wymiaru
ponad do potaczeniowego swobodnego

500 10,5 +2,5

500 1000 +1

1000 2000 +1,5

2000 4000 2,0 4,0

4000 8000 13,0 16,0

8000 16000 15,0 10,0

16000 32000 18,0 +16,0

32000 12,0 25,0

Dopuszczalne odchytki i ptaskosci elementéw konstrukcyjnych:

e Nie prostoliniowo$¢ (sierpowatosé i falisto$¢) elementu -0,001 |, lecz nie wiecej niz 10mm,
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e Skrecanie preta (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktéw
przekroju elementu) -0,001 I, lecz nie wiecej niz 10mm,

o Odchyfki ptaskosci pétek, scianek, srodkédw i innych ptaszczyzn elementéw -2mm na
dowolnym odcinku.

6.2. 0Ogodlne wymagania
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”

7. Kontrola jakosSci robot

7.1. Informacje szczegotowe

7.1.1. Badanie jakosci robdt w czasie budowy
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych
WTWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach. W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej
sprawdzeniu podlega:

e  Wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

e  Wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia,
e  Wymiary wykonanych elementéw montazowych

e Ksztatt wykonanych elementéw montazowych

o Jakosc¢ zabezpieczenia konstrukcji stalowe] przed korozja.

7.1.2. W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega

e Rozmieszczenie elementdw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i poziomie,

e Potaczenia montazowe, w zakresie ilosci, srednicy i klas wytrzymatosciowych tgcznikéw
Srubowych.

7.2.  0Ogodlne wymagania
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”

8. Odbior robot

8.1. Informacje szczegotowe
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Gotowos$¢ do Odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje
powykonawczg robot. Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badan
zawartym w programie jakosci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy
wytwarzania i montazu. Odbidr koicowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene
dokumentdw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja
jest zgodna z projektem oraz obowigzujgcymi normami.

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

e Odchytki geometryczne uktadu,
e Stan i kompletnosé potaczen.

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co
najmniej:
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e Przedmiot i zakres odbioru,

e Dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan,

e Dokumentacje stwierdzajgcy zgodnos¢ wykonania a wymogami,
e Protokotu odbioru czesciowego,

e Parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

e Stwierdzone usterki,

e Decyzje komisji.

8.1.1. Odbiodr robdt warsztatowych
a) Odbiory czesciowe
o Odbidr warsztatowo wykonanej konstrukcji,
e Odbidr scalania konstrukcji na montazu.
b) Odbidr koncowy
e Atesty materiatéw,
e Zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczng i rysunkami,
e Podstawowe wymiary geometryczne,
e Prawidtowos¢ wykonania zabezpieczen antykorozyjnych

Odbidr zakonczony winien byé sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.) a takze Swiadectwo jakosci wykonania
wystawione przez wytworce

8.1.2. Odbior robdét montazowych
Tozsamy z zakresem odbioru robdt warsztatowych

8.2. 0godlne warunki
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie ze specyfikacjg Techniczng ,, Wymagania ogdlne”

10. Przepisy zwigzane

10.1. Realizacja Robot
Roboty bedg wykonywane w sposdb bezpieczny, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

102.  Specyfikacje Techniczne

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Normy, przepisy branzowe, instrukcje.
Nalezy je traktowad jako integralng czesc i nalezy je czytac tgcznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak
gdyby tam one wystepowaty. Uwaza sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i
wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz
30 dni przed datg sktadania ofert) o ile nie postanowiono inacze;j.

103. Odwotania do Norm

Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich
norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

10.4. Normy
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e PN-EN 20286-2 - Uktad tolerancji i pasowan ISO. Tablice klas tolerancji normalnych oraz

odchytek, granicznych otworéw i watkow,

PN-EN 45013:1993 - Ogdlne kryteria dotyczace jednostek certyfikujgcych personel,

PN-EN 45014:2000 - Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.

PN-EN 1SO 9000:2006 (U) - Systemy zarzadzania jakos$cig — Podstawy i terminologia,

PN-EN ISO 9001:2001 - Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania,

e PN-EN ISO 10012:2004 - Systemy zarzgdzania pomiarami —-Wymagania dotyczgce proceséw
pomiarowych i wyposazenia pomiarowego,

e PN-EN 10021:1997 - Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych,

. PN-90/B-03200/Az3:1995 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie,

« PN-EN 1090-2E:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Czes¢ 2:
Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych

« PN-EN 1993-1-1:2006, Eurokod 3: - Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes¢ 1-1: Reguty
ogolne i reguty dla budynkow,

o PN-EN 1993-1-2:2005(U), Eurokod 3: - Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes$¢ 1-2:
Reguty ogdlne. Obliczanie konstrukcji na wypadek pozaru,

« PN-EN 1090-4E:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Czes¢ 4:
Wymagania techniczne dotyczace profilowanych na zimno stalowych elementéw
konstrukcyjnych oraz konstrukcji poszycia dachoéw, sufitow , stropdw i scian

« PN-B-06200:2002/Ap1:2005 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe,

« PN-EN 10204+A1:1997 - Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Strona81z8




