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1. WSTĘP 
 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 

w zakresie budowy węzła cieplnego w ramach inwestycji rozbudowy wielkopolskiego centrum 

specjalistycznego, budynek „F” oraz SOR z podjazdem dla karetek i układem drogowym w Poznianiu. 

 

1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacja Techniczną 
 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie nowej instalacji gazowej. Niniejsza specyfikacja techniczna związana jest z wykonaniem 

niŜej wymienionych robót: 

• montaŜ rurociągów, 

• montaŜ armatury, 

• montaŜ urządzeń wraz z automatyką kotłowni, 

• montaŜ systemu detekcji gazu, 

• regulacja działania instalacji. 

• badania instalacji, 

 

 
1.4. Ogólne wymagania 
 
• Wykonawca jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją projektową, 

specyfikacją techniczną, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 

23 i 28 ustawy Prawo budowlane, „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru sieci 

wodociągowych” COBRTI INSTAL, Warszawa 2001 i „Warunkami technicznymi wykonania i odbioru 

robót budowlano-montaŜowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemysłowe”. 

• Odstępstwa od projektu mogą dotyczyć jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian 

konstrukcyjno-budowlanych, lub zastąpienia zaprojektowanych materiałów – w przypadku 

niemoŜliwości ich uzyskania – przez inne materiały lub elementy o zbliŜonych charakterystykach 

i trwałości. Wszelkie zmiany i odstępstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogą  
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powodować obniŜenia wartości funkcjonalnych i uŜytkowych instalacji, a jeŜeli dotyczą zamiany 

materiałów i elementów określonych w dokumentacji technicznej na inne, nie mogą powodować 

zmniejszenia trwałości eksploatacyjnej. Roboty montaŜowe naleŜy realizować zgodnie z „Warunkami 

technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-montaŜowych. Tom II Instalacje sanitarne 

i przemysłowe”, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczącymi przedmiotowej instalacji. 

 
2. MATERIAŁY 
 

• Do wykonania instalacji gazowej mogą być stosowane wyroby producentów krajowych 

i zagranicznych. 

• Wszystkie materiały uŜyte do wykonania instalacji muszą posiadać aktualne polskie aprobaty 

techniczne lub odpowiadać Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu 

akceptację Inspektora Nadzoru. Odbiór techniczny materiałów powinien być dokonywany według 

wymagań i w sposób określony aktualnymi normami. 

• Dostarczone na budowę rury powinny być proste, czyste od zewnątrz i wewnątrz, bez widocznych 

wŜerów i ubytków spowodowanych korozją lub uszkodzeniami. 

 
3. SPRZĘT 
 

• Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak teŜ przy 

wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku i wyładunku materiałów. 

 
4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 
 

4.1. Rury 
 
• Rury w wiązkach muszą być transportowane na samochodach o odpowiedniej długości. Kształtki 

naleŜy przewozić w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przeładunku i magazynowania 

rur i kształtek naleŜy unikać ich zanieczyszczenia. 

• Instalacja grzewcza w węźle wykonana będzie z rur stalowych czarnych łączonych przez 

spawanie. 

 
4.2.  Armatura 
 
• Dostarczoną na budowę armaturę naleŜy uprzednio sprawdzić na szczelność. Armaturę naleŜy 

składować w magazynach zamkniętych. Armatura specjalna, jak reduktory, gazomierze, powinny 

być dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta. Armaturę, łączniki i materiały 
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pomocnicze naleŜy przechowywać w magazynach lub pomieszczeniach zamkniętych 

w pojemnikach. 

• Dla średnic DN50 i większych stosować armaturę kołnierzową. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 

5.1. MontaŜ rurociągów 
 
• Rurociągi stalowe łączone będą przez spawanie. Wymagania ogólne dla połączeń spawanych 

określone są zeszytach COBRTI Instal oraz Polskich Normach. 

• Przed układaniem przewodów naleŜy sprawdzić trasę oraz usunąć moŜliwe do wyeliminowania 

przeszkody, mogące powodować uszkodzenie przewodów (np. pręty, wystające elementy zaprawy 

betonowej i muru). 

• Przed zamontowaniem naleŜy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie 

posiadają uszkodzeń mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczeń (ziemia, 

papiery i inne elementy). Rur pękniętych lub w inny sposób uszkodzonych nie wolno uŜywać. 

• Kolejność wykonywania robót: 

– wyznaczenie miejsca ułoŜenia rur, 

– wykonanie gniazd i osadzenie uchwytów, 

– przecinanie rur, 

– załoŜenie tulei ochronnych, 

– ułoŜenie rur z zamocowaniem wstępnym, 

– wykonanie połączeń. 

• W miejscach przejść przewodów przez ściany i stropy nie wolno wykonywać Ŝadnych połączeń. 

Przejścia przez przegrody budowlane wykonać w tulejach ochronnych. Wolną przestrzeń między 

zewnętrzną ścianą rury i wewnętrzną tulei naleŜy wypełnić odpowiednim materiałem 

termoplastycznym. Wypełnienie powinno zapewniać jedynie moŜliwość osiowego ruchu przewodu. 

Długość tulei powinna być większa od grubości ściany lub stropu. Przejścia przez przegrody 

określone jako granice oddzielenia poŜarowego naleŜy wykonywać za pomocą odpowiednich tulei 

zabezpieczających. 

• Przewody pionowe naleŜy mocować do ścian za pomocą uchwytów umieszczonych co najmniej co 

3,0 m dla rur o średnicy 15–20 mm, przy czym na kaŜdej kondygnacji musi być zastosowany co 

najmniej jeden uchwyt. 
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5.2. MontaŜ armatury i osprzętu 

 
• Rurociągi łączone będą z armaturą i osprzętem za pomocą połączeń gwintowanych, 

z zastosowaniem kształtek. Uszczelnienie tych połączeń wykonać za pomocą np. konopi oraz pasty 

miniowej. 

• Kolejność wykonywania robót: 

– sprawdzenie działania zaworu, 

– nagwintowanie końcówek, 

– wkręcenie pół-śrubunków w zawór i na rurę, z uszczelnieniem gwintów materiałem uszczelniającym, 

– skręcenie połączenia. 

• Na przewodach poziomych armaturę naleŜy w miarę moŜliwości ustawić w takim połoŜeniu, by 

wrzeciono było skierowane do góry i leŜało w płaszczyźnie pionowe przechodzącej przez oś 

przewodu. 

 
5.3. Badania i uruchomienie instalacji 

 
• Po zakończeniu prac montaŜowych, instalację przedmuchać spręŜonym powietrzem i przeprowadzić 

główną próbę szczelności w oparciu o Dz. U. 74/99 poz. 836 rozdz. 13. Instalację naleŜy dokładnie 

odpowietrzyć. Próbę te wykonać na instalacji nie posiadającej zabezpieczenia antykorozyjnego, po 

jej oczyszczeniu, zaślepieniu końcówek, otwarciu kurków i odłączeniu odbiorników gazu. Próbę 

szczelności wykonanej instalacji naleŜy wykonać za pomocą spręŜonego powietrza lub gazu 

obojętnego pod ciśnieniem 0,05 MPa (0,5 bar). Do wykonania próby szczelności zabronione jest 

stosowanie gazów palnych. 

• Instalację uznaje się za szczelną i gotową do uruchomienia, jeŜeli w czasie 30 minut od 

ustabilizowania się ciśnienia czynnika próbnego nie nastąpi spadek ciśnienia. Manometr uŜyty do 

przeprowadzenia głównej próby szczelności powinien spełniać wymagania klasy 0,6 i posiadać 

świadectwo legalizacji. Dopuszczalne jest stosownie urządzeń innego typu pod warunkiem 

posiadania przez nie odpowiedniego świadectwa legalizacji a takŜe gwarancji dokładności pomiaru. 

• W przypadku stwierdzenia nieszczelności podczas wykonywania próby, naleŜy usunąć jej przyczynę 

i próbę wykonać ponownie. Uzyskanie trzykrotnie negatywnego wyniku próby szczelności kwalifikuje 

instalację do rozbiórki i ponownego wykonania. Z próby sporządzić stosowny protokół w 3 

egzemplarzach.  

• W przypadku gdy instalacja nie została napełniona gazem w okresie 6 miesięcy od czasu 

przeprowadzenia głównej próby szczelności, próbę tą naleŜy przeprowadzić ponownie.  
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5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne 
 
• Po wykonaniu prób wszystkie rurociągi naleŜy zabezpieczyć przed korozją. 

• Zgodnie z metodami podanymi w PN-70/H-97051 „Ochrona przed korozją. Przygotowanie 

powierzchni stali, staliwa i Ŝeliwa do malowania. Ogólne wytyczne”,: podłoŜe naleŜy przygotować do 

malowania poprzez oczyszczenie do osiągnięcia drugiego stopnia czystości wg PN-70/H-97050 

„Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali do malowania”. 

• Wyszczególnienie kolejnych warstw powłoki malarskiej: 

• 1 × farba olejno-Ŝywiczna do gruntowania, przeciwrdzewna cynkowa 60%, szara metaliczna (cynkol) 

o symbolu 221-004-950, 

• 2 × emalia ftalowa ogólnego stosowania aluminiowa o symbolu 3161-000-850. 

• Wyroby malarskie naleŜy przygotowywać i stosować zgodnie z instrukcją producenta oraz normą 

PN-79/H-97070 „Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowane. Ogólne wytyczne”. NaleŜy 

sprawdzić, czy wyroby posiadają atest producenta oraz czy termin gwarancji nie został 

przekroczony. 

• Przed połoŜeniem farby podkładowej oczyszczone powierzchnie przeznaczone do malowania naleŜy 

odkurzyć i odtłuścić. Maksymalny odstęp czasu między oczyszczeniem i zagruntowaniem wynosi 6  

godzin. Przygotowując farbę do malowania naleŜy usunąć ewentualny koŜuch, dokładnie ją 

wymieszać, uŜywając benzyny do lakierów – rozcieńczyć do lepkości roboczej oraz przefiltrować. 

Czas schnięcia poszczególnych warstw wynosi 48 godzin. Grubość powłoki malarskiej powinna 

wynosić 90 µm. 

• Z uwagi na zawartość w farbach składników palnych i toksycznych, podczas malowania naleŜy 

przestrzegać obowiązujących przepisów ppoŜ i bhp, szczególnie przy pracy w pomieszczeniach 

zamkniętych. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 

• Kontrola jakości robót związanych z wykonaniem instalacji  gazowej powinna być przeprowadzona 

w czasie wszystkich faz robót, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i „Warunkami technicznymi 

wykonania i odbioru robót budowlano-montaŜowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemysłowe”. 

• KaŜda dostarczona partia materiałów powinna być zaopatrzona w świadectwo kontroli jakości 

producenta. 

• Wyniki przeprowadzonych badań naleŜy uznać za dodatnie, jeŜeli wszystkie wymagania dla danej 

fazy robót zostały spełnione. Jeśli którekolwiek z wymagań nie zostało spełnione, naleŜy daną fazę 

robót uznać za niezgodną z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzić badania 

ponownie. 
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7. TECHNOLOGIA KOTŁOWNI GAZOWEJ 

 

Projektuje  się  nowy  węzeł  cieplny  na  potrzeby  nowoprojektowanego  budynku.  Ciepło  z  sieci  

będzie  

wykorzystywane do:  

-  centralnego ogrzewania,  

-  ciepłej wody uŜytkowej,  

-  celów wentylacji.  

Projektuje się węzeł cieplny w pomieszczeniu na kondygnacji -1. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 

• Odbioru robót polegających na wykonaniu instalacji naleŜy dokonać zgodnie z „Warunkami 

technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-montaŜowych. Tom II Instalacje sanitarne i prze-

mysłowe” 

• W stosunku do następujących robót naleŜy przeprowadzić odbiory między operacyjne: 

– przejścia dla przewodów przez ściany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworów), 

– bruzdy w ścianach: wymiary, czystość bruzd, zgodność z pionem i zgodność z kierunkiem 

w przypadku minimalnych spadków odcinków poziomych. 

• Z odbiorów międzyoperacyjnych naleŜy spisać protokół stwierdzający jakość wykonania oraz 

przydatność robót i elementów do prawidłowego montaŜu. 

• Po przeprowadzeniu prób przewidzianych dla danego rodzaju robót naleŜy dokonać końcowego 

odbioru technicznego instalacji. 

• Przy odbiorze końcowym powinny być dostarczone następujące dokumenty: 

– Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupełniania w trakcie wykonywania 

robót, 

– Dziennik budowy, 

– dokumenty dotyczące jakości wbudowanych materiałów (świadectwa jakości wydane przez 

dostawców materiałów), 

– protokoły wszystkich odbiorów technicznych częściowych, 

– protokół przeprowadzenia próby szczelności całej instalacji, 

• Przy odbiorze końcowym naleŜy sprawdzić: 

– zgodność wykonania z Dokumentacją projektową oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku budowy 

dotyczącymi zmian i odstępstw od Dokumentacji projektowej, 

– protokoły z odbiorów częściowych i realizacji postanowień dotyczących usunięcia usterek, 
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– aktualność Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupełnienia), 

– protokoły badań szczelności instalacji. 

 
9. OBMIAR ROBÓT 
 

• Ogólne wymagania dotyczące obmiaru podano w specyfikacji technicznej „Wymagania ogólne”. 
 
10.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 

• Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w specyfikacji technicznej „Wymagania ogólne”. 
 
 
11. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
•  „Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montaŜowych.  Tom II Instalacje 

sanitarne i przemysłowe”, Arkady, Warszawa 1988. 

• PN-H-74246:1996 „Rury stalowe bez szwu, walcowane na gorąco określonego  stosowania”. 

• PN-70/H-97051 „Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i Ŝeliwa do 

malowania. Ogólne wytyczne”. 

• PN-79/H-97070 „Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowane. Ogólne wytyczne”. 

• PN-EN ISO 12944-1 do 8: 2001 „Farby i lakiery. Ochrona przed korozją  konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. 

• Rozporządzenie Ministra Gospodarki „W sprawie warunków technicznych jakim powinny 

odpowiadać sieci gazowe” (Dz. Ustaw Nr 97 z dnia 30.07.2001). 

 
Uwaga: Cytowane w kolejnych przykładach normy, dokumenty i przepisy były aktualne w czasie 

opracowywania poszczególnych specyfikacji. Część z nich uległa dezaktualizacji i przytaczanie wymaga 

sprawdzenia. 

 


