ZP/44/2026 – Pakiet 1 – Myjnia narzędziowa






Załącznik nr 1.1

Arkusz asortymentowo - cenowy

	Lp.
	Asortyment 
	Nazwa 

/typ/ symbol
	Nr katalog.
	Producent
	Ilość
	Cena jednostkowa

netto
	Wartość netto
	Podatek VAT i % podatku
	Wartość brutto

	1
	Myjnia narzędziowa
	
	
	
	1
	
	
	
	


Wartość brutto słownie: ………………………………………

	MYJNIA NARZĘDZIOWA – 1 SZTUKA

	Nazwa urządzenia (podać dostępne dane):

model, nr katalogowy, klasa wyrobu medycznego
	

	Producent:

pełna nazwa, adres, strona www
	

	Niepowtarzalny kod identyfikacyjny wyrobu (UDI):
	

	Kraj produkcji:
	

	Rok produkcji: ≥2025 – parametr wymagany
	


	Lp.
	Parametr [jednostka] 
	Parametr wymagany
	Parametr oferowany 
	Punktacja
	Ocena Komisji 

spełnia / 
nie spełnia

	I. INFORMACJE OGÓLNE

	1. 
	Urządzenie fabryczne nowe, niepowystawowe w najnowszej wersji sprzętowej na dzień składania oferty 
	Tak
	
	
	

	2. 
	Menu w języku polskim dla panelu sterowania
	Tak
	
	
	

	3. 
	Urządzenie oznakowane znakiem CE wraz z czterocyfrowym numerem identyfikacyjnym jednostki notyfikowanej biorącej udział w ocenie zgodności. Należy załączyć certyfikat UE jednostki notyfikowanej oraz deklarację zgodności producenta potwierdzającą, że oferowany wyrób spełnia wymagania Rozporządzenia (UE) 2017/745 (MDR).

W przypadku wyrobów wprowadzanych do obrotu na podstawie przepisów przejściowych MDR (art. 120 ust. 3a–3c MDR, w brzmieniu nadanym rozporządzeniem (UE) 2023/607) dopuszcza się złożenie ważnego certyfikatu wydanego na zgodność z dyrektywą 93/42/EEC oraz odpowiadającej mu deklaracji zgodności, wraz z oświadczeniem producenta o spełnieniu warunków określonych w art. 120 ust. 3c MDR (w tym o zawarciu z jednostką notyfikowaną pisemnej umowy o przeprowadzenie oceny zgodności wg MDR), uprawniających do wprowadzania wyrobu do obrotu nie dłużej niż do dnia 31 grudnia 2028 r.
	Tak, załączyć
	
	
	

	4. 
	Budowa, konstrukcja i wykonanie myjni muszą być w pełni zgodne z wymaganiami norm dla sprzętu medycznego: PN-EN ISO 15883-1, PN-EN ISO 15883-2 oraz CEN ISO/TS 15883-5 (lub normami równoważnymi).
	Tak
	
	
	

	II. MINIMALNE PARAMETRY TECHNICZNO – EKSPLOATACYJNE

	5. 
	Myjnia dezynfektor, przelotowa, dwudrzwiowa przeznaczona do automatycznego mycia i dezynfekcji narzędzi chirurgicznych, laparoskopowych, anestezjologicznych oraz pojemników sterylizacyjnych.
	Tak
	
	
	

	6. 
	Drzwi przesuwne w płaszczyźnie pionowej, całkowicie przeszklone (bezpieczne szkło izolowane cieplnie). Automatycznie otwierane i zamykane, z automatyczną blokadą w trakcie procesu oraz zabezpieczeniem przed jednoczesnym otwarciem drzwi po stronie czystej i brudnej.
	Tak
	
	
	

	7. 
	Pojemność komory na min. 15 sztuk dużych tac instrumentowych o wymiarach ok. 480-595 x 240-255 x 50-70 mm (zgodnych ze standardem DIN 1/1).
	Tak, podać
	
	Min. 15 tac – 0 pkt.

18 tac i więcej – 5 pkt.
	

	8. 
	Maksymalne wymiary zewnętrzne urządzenia (kompaktowa obudowa dostosowana do ciągu sterylizatorni): szerokość max. 1000 mm, głębokość max. 1000 mm.
	Tak, podać
	
	
	

	9. 
	Zasilanie elektryczne: 400 V; 50Hz, moc całkowita urządzenia nie większa niż 21 kW. Ogrzewanie elektryczne.
	Tak, podać
	
	
	

	10. 
	Obudowa zewnętrzna wykonana ze stali kwasoodpornej min. AISI 304, komora myjni wykonana ze stali kwasoodpornej min. AISI 316L (lub równoważnych).
	Tak, podać
	
	
	

	11. 
	Dostęp serwisowy do urządzenia zapewniony od frontu i/lub od tyłu urządzenia.
	Tak
	
	
	

	12. 
	Grzałki elektryczne umieszczone w sposób higieniczny (np. poza główną komorą mycia i komorą spustową), co ułatwia bezpieczne czyszczenie komory.
	Tak
	
	
	

	13. 
	Komora wyposażona w system filtracji (np. podwójny filtr lub system z filtrem siatkowym) zabezpieczający instalację obiegową przed dostaniem się drobnych wyrobów i zanieczyszczeń.
	Tak
	
	
	

	14. 
	System stałego monitorowania i kontroli obrotów ramion natryskowych (komory i wózka wsadowego).
	Tak
	
	
	

	15. 
	System mycia oparty o wysokowydajne pompy cyrkulacyjne/obiegowe zasilające niezależnie dysze/ramiona w komorze oraz układ hydrauliczny wózków wsadowych.
	Tak
	
	
	

	16. 
	Zużycie wody na jedno standardowe napełnienie komory mycia nie większe niż 40 litrów.
	Tak, podać
	
	Do 35 litrów (włącznie) – 5 pkt.

Powyżej 35 litrów – 0 pkt.
	

	17. 
	Wbudowany w urządzenie podgrzewacz / zbiornik na wodę zdemineralizowaną (zlokalizowany poza komorą mycia), służący do przygotowania wody na potrzeby fazy dezynfekcji termicznej i/lub płukania końcowego (system skracający cykl i oszczędzający energię).
	Tak
	
	
	

	18. 
	Zintegrowane systemy odzysku ciepła z powietrza suszącego i/lub wody w celu jej wstępnego ogrzewania na potrzeby kolejnych procesów.
	Tak
	
	
	

	19. 
	Zawór spustowy / system usuwania wody o dużej wydajności połączony z syfonem, ograniczający parowanie pod urządzeniem do minimum.
	Tak
	
	
	

	20. 
	Minimum 4 zintegrowane pompy dozujące środki chemiczne z bezpośrednią możliwością regulacji stężenia z panelu sterowania. Wszystkie wbudowane pompy dozujące środki chemiczne muszą być pompami membranowymi (nie dopuszcza się pomp perystaltycznych ze względu na częstą potrzebę konserwacji).
	Tak, podać
	
	
	

	21. 
	Kontrola i pomiar ilości dozowanych środków chemicznych realizowane przy pomocy cyfrowych przepływomierzy.
	Tak
	
	
	

	22. 
	Szuflada / przestrzeń w dolnej części urządzenia na umieszczenie minimum 4 pojemników o pojemności ok. 5 litrów każdy, wraz z systemem czujników monitorujących ich poziom.
	Tak
	
	
	

	23. 
	Urządzenie musi zostać podłączenie do centralnego systemu dozowania chemii 
	Tak
	
	
	

	24. 
	Urządzenie nie może posiadać elektronicznych blokad zmuszających do stosowania detergentów tylko jednego producenta.
	Tak
	
	
	

	25. 
	System suszenia: wydajna suszarka załadunku (lub agregaty suszące) wyposażona w grzałki z regulacją temperatury oraz napędzana silnikami elektrycznymi trójfazowymi bez szczotek węglowych.
	Tak
	
	
	

	26. 
	Układ suszenia chroniony wysokiej klasy systemem filtracji powietrza, wyposażonym w końcowy filtr HEPA min. H13 lub H14.
	Tak, podać
	
	
	

	27. 
	Sterowanie mikroprocesorowe z kolorowym ekranem dotykowym o przekątnej min. 7 cali zlokalizowanym po stronie załadowczej oraz wyładowczej. Ekran wyświetla m.in. czas do końca procesu, wykresy i fazy.
	Tak, podać
	
	
	

	28. 
	Trójkolorowe oświetlenie wnętrza komory (lub dedykowany wskaźnik zewnętrzny), z podziałem kolorystycznym informującym o aktualnym statusie myjni (np. tryb pracy, zakończenie procesu, stan alarmowy).
	Tak, podać
	
	
	

	29. 
	Myjnia musi posiadać min. 15-20 stałych programów fabrycznych, w tym dedykowane programy dezynfekcji termicznej (np. 93°C / 10 min. oraz 90°C / 5 min.), a także programy do dezynfekcji chemiczno-termicznej.
	Tak, podać
	
	
	

	30. 
	Zdolność zapisania w pamięci dodatkowych kilkudziesięciu (min. 50) programów ze swobodną możliwością modyfikacji przez użytkownika.
	Tak
	
	
	

	31. 
	Ochrona ustawień procesowych i serwisowych przed dostępem osób niepowołanych za pomocą zabezpieczeń (hasło/kod) z podziałem na min. 3 poziomy dostępu.
	Tak
	
	
	

	32. 
	Rozbudowany program serwisowy w sterowniku informujący o potrzebie przeglądu technicznego, wyświetlający awarie wraz z możliwością diagnostyki podzespołów.
	Tak
	
	
	

	33. 
	Zabezpieczenie na wypadek awarii: wbudowana w spód urządzenia taca ociekowa lub czujnik zalania, zabezpieczający przed wyciekiem na posadzkę
	Tak
	
	
	

	34. 
	Wbudowana panelowa drukarka termiczna do zapisu parametrów (temperatura, ciśnienie, błędy) dla celów dokumentacji poprocesowej.
	Tak
	
	
	

	35. 
	Urządzenie musi być wyposażone w port/interfejs sieciowy (np. RJ45 / Ethernet) do komunikacji dwustronnej z zewnętrznymi systemami klasy PC oraz oprogramowaniem do zarządzania obiegiem sterylnym.
	Tak
	
	
	

	36. 
	Poziom emitowanego hałasu podczas standardowej pracy urządzenia w fazie mycia i suszenia nieprzekraczający 65 dB.
	Tak, podać
	
	
	

	37. 
	System automatycznego rozpoznawania wózków wsadowych, dobierający automatycznie odpowiedni program i ułatwiający poprawną pracę personelu (np. za pomocą znaczników, magnesów lub systemu RFID).
	Tak/Nie
	
	Tak – 5 pkt.

Nie – 0 pkt.
	

	III. KOMPLET WYPOSAŻENIA DEDYKOWANEGO DO MYJNI

	38. 
	Oferowana myjnia oraz oferowane wózki wsadowe kompatybilne z posiadanymi przez Zamawiającego wózkami transportowymi (do myjni Miele PG8528).

W przypadku braku kompatybilności Wykonawca dostarczy 2 sztuki wózków transportowych, z prowadnicami kompatybilnymi do nowej myjni, wyposażony w zbiornik lub tacę ociekową chroniącą podłogę przez kapiącą wodą
	Tak, podać
	
	
	

	39. 
	Oferowana myjnia kompatybilna z posiadanymi przez Zamawiającego wózkami wsadowymi z Myjni Miele PG8528.

W przypadku braku kompatybilności Wykonawca dostarczy 1 wózek załadowczy poziomowy do mycia na dużych tacach (np. tace instrumentowe) zdolny pomieścić min. 12 dużych tac jednocześnie. Wyposażony w zintegrowane ramiona spryskujące zapewniające dokładny natrysk na każdej półce (z góry i z dołu)
	Tak, podać
	
	
	

	40. 
	Wózek wsadowy modułowy do mycia narzędzi do chirurgii małoinwazyjnej (laparoskopii) – 1 szt. Wózek musi posiadać zintegrowane przyłącze do suszenia gorącym powietrzem.
Minimum 40 przyłączy do narzędzi rurowych, umieszczonych na ergonomicznych modułach.
Wózek musi posiadać pojemność na minimum 6 tac sterylizacyjnych
	Tak
	
	Pojemność od 6 do 14 tac – 0 pkt.

Pojemność min. 15 tac sterylizacyjnych posiadający min. 5 poziomów mycia na tace sterylizacyjne (w tym min. dwa poziomy demontowalne) oraz dający możliwość łatwego demontażu wszystkich modułów z przyłączami narzędzi rurowych i mycia tac na wszystkich pełnych poziomach wózka – 5 pkt.
	

	41. 
	Wszystkie oferowane wózki wsadowe z kwasoodpornej stali nierdzewnej oraz ewentualnie z elementów z wytrzymałego tworzywa sztucznego, z ergonomicznymi zaczepami do złączy dokujących i suszących nowej myjni.
	Tak
	
	
	

	42. 
	Pakiet startowy oryginalnych płynnych środków chemicznych (minimum: detergent do narzędzi + środek neutralizujący po 5L każdego rodzaju) na których inżynierowie dokonają pełnej walidacji i kalibracji parametrów mycia po instalacji.
	Tak
	
	
	

	IV. WYMAGANIA DOTYCZĄCE INSTALACJI I ADAPTACJI

	43. 
	Prace demontażowe i budowlane: Demontaż i złożenie we wskazanym miejscu obecnie użytkowanej suszarki narzędziowej. Posadowienie, zabudowa i pełna integracja nowej myjni przelotowej w funkcjonującym ciągu technologicznym Centralnej Sterylizatorni.
	Tak
	
	
	

	44. 
	Prace elektryczne:

· Ułożenie i włączenie do sieci szpitalnej nowej linii zasilającej od rozdzielni elektrycznej szpitala do wyłącznika ściennego kablem OWY 5x10 (montaż podwieszany w suficie z wymogiem bezwzględnego zachowania ciągłości działania sterylizatorni).

· Ułożenie odpowiedniego odcinka przewodu OWY 5x10 od wyłącznika do nowego urządzenia (z zapasem technicznym umożliwiającym swobodny wysuw serwisowy).

· Bezpieczny demontaż dotychczasowego wyłącznika ściennego i instalacja odpowiedniego wyłącznika pakietowego obsługującego nową moc.

· Montaż dedykowanych bezpieczników 40A bezpośrednio w rozdzielni.

· Pomiary elektryczne instalacji.
Niniejszy opis prac stanowi ogólny zarys wymagań Zamawiającego. Wszelkie pominięcia i zapomnienia nie zwalniają Wykonawcy z wykonania innego zakresu prac jaki należy wykonać w celu prawidłowego funkcjonowania jednostek objętych niniejszym zamówieniem.
	Tak
	
	
	

	45. 
	Prace hydrauliczne i kanalizacyjne:

· Połączenie wylotu urządzenia z syfonem bezpośrednio do istniejącej kanalizacji odpływowej fi 150 (lub wg rur DN100).

· Wykonanie ujęcia zimnej wody użytkowej (na przeciwległej ścianie) i poprowadzenie ok. 8 mb nowej linii miedzianej/PCV do przyłącza maszynowego.

· Podłączenie do istniejących w sąsiedztwie punktów poboru: instalacji ciepłej wody użytkowej (CWU) wraz z cyrkulacją oraz instalacji wody zdemineralizowanej (DEMI).
Niniejszy opis prac stanowi ogólny zarys wymagań Zamawiającego. Wszelkie pominięcia i zapomnienia nie zwalniają Wykonawcy z wykonania innego zakresu prac jaki należy wykonać w celu prawidłowego funkcjonowania jednostek objętych niniejszym zamówieniem.
	Tak
	
	
	

	46. 
	Prace pneumatyczne: Montaż nowej nitki i ułożenie rur sprężonego powietrza na odcinku około 10 mb od najbliższego rozgałęzienia do zainstalowanej myjni.
Demontaż i złożenie we wskazanym miejscu obecnie użytkowanego kompresora Kaeser KCT 1000-2 wraz ze zbiornikiem i osuszaczem oraz montaż w jego miejsce kompresora śrubowego wraz ze zbiornikiem o pojemności nie mniejszej niż 500 l i osuszaczem powietrza o parametrach adekwatnych do zamontowanego kompresora. 

Minimalne parametry kompresora śrubowego:

- wydajność -  1500 l/min

- ciśnienie robocze  - 10 bar

- klasa ochrony  - IP54

- wymiary zestawu dł. x szer. x wys. nie większe niż:

  2200 x 1100 x 1750 mm

- typ smarowania: olejowe

- typ chłodzenia: powietrzne  

Niniejszy opis prac stanowi ogólny zarys wymagań Zamawiającego. Wszelkie pominięcia i zapomnienia nie zwalniają Wykonawcy z wykonania innego zakresu prac jaki należy wykonać w celu prawidłowego funkcjonowania jednostek objętych niniejszym zamówieniem.
	Tak, podać
	
	
	

	47. 
	Prace teletechniczne: Dostarczenie okablowania (skrętka komputerowa kat. 6) i połączenie punktu podanego przez Zamawiającego z modułem sieciowym myjni.
Niniejszy opis prac stanowi ogólny zarys wymagań Zamawiającego. Wszelkie pominięcia i zapomnienia nie zwalniają Wykonawcy z wykonania innego zakresu prac jaki należy wykonać w celu prawidłowego funkcjonowania jednostek objętych niniejszym zamówieniem.
	Tak
	
	
	

	48. 
	Prace wentylacyjne: Hermetyczne podłączenie komina wyrzutowego (wywiew oparów po kondensatorze) do obecnej wentylacji mechanicznej szpitala.
Niniejszy opis prac stanowi ogólny zarys wymagań Zamawiającego. Wszelkie pominięcia i zapomnienia nie zwalniają Wykonawcy z wykonania innego zakresu prac jaki należy wykonać w celu prawidłowego funkcjonowania jednostek objętych niniejszym zamówieniem.
	Tak
	
	
	

	49. 
	Transport, wniesienie i prace odtworzeniowe: Bezpieczny transport, rozładunek i wniesienie urządzenia do miejsca docelowego (Centralna Sterylizatornia). W przypadku konieczności wykonania jakichkolwiek demontaży na trasie transportu urządzenia (np. demontaż drzwi, futryn, fragmentów ścian, podwieszanych sufitów), Wykonawca zobowiązany jest do późniejszego doprowadzenia całej naruszonej infrastruktury do stanu pierwotnego (sprzed dostawy), zrzuconym na siebie całkowitym kosztem i ryzykiem.
	Tak
	
	
	

	V. OGÓLNE WARUNKI SERWISU I GWARANCJI

	50. 
	Zapewnienie okresu pełnej gwarancji przez producenta / autoryzowanego wykonawcę na zainstalowane urządzenie w cenie sprzętu w okresie ≥ 24 miesięcy w cenie dostawy
	Tak, podać
	
	24 m-ce  – 0 pkt.

25 – 30 m-cy – 1 pkt.

31 – 36 m-cy – 2 pkt.

37 – 42 m-cy – 3 pkt.

43 – 48 m-cy – 4 pkt.

49 – 54 m-cy – 6 pkt.

55 – 60 m-cy – 8 pkt.

≥ 61  m-cy    – 10 pkt.
	

	51. 
	Wykonywanie w ramach udzielonej gwarancji wszystkich cyklicznych przeglądów technicznych zgodnie z wytycznymi DTR producenta, w pełni na koszt Wykonawcy. (Włączając robociznę, pakiety naprawcze oraz zużywające się części zamienne). 
Każdy przegląd potwierdzony wpisem do paszportu technicznego urządzenia.
	Tak
	
	
	

	52. 
	Czas reakcji serwisu (od momentu przyjęcia zgłoszenia od personelu poprzez mail/telefon do fizycznego stawiennictwa inżyniera / podjęcia naprawy zdalnej) nie dłuższy niż 48 godzin roboczych.
	Tak, podać
	
	
	

	53. 
	Zakończenie naprawy i przywrócenie sprzętu do stanu użytku w terminie maksymalnie do 3 dni roboczych
	Tak, podać
	
	
	

	54. 
	Minimalny 10-letni okres zagwarantowania dostępności części zamiennych
	Tak, podać
	
	
	

	55. 
	Każda naprawa gwarancyjna powoduje przedłużenie okresu gwarancji o liczbę dni wyłączenia sprzętu z eksploatacji (liczbę dni wyłączenia z eksploatacji każdorazowo potwierdza inżynier serwisowy Wykonawcy dokonując odpowiedni wpis w paszport techniczny urządzenia)
	Tak
	
	
	

	56. 
	W przypadku przedłużania się czasu naprawy powyżej 30 dni zamawiający ma prawo żądać wymiany sprzętu na nowy na koszt wykonawcy.
	Tak
	
	
	

	57. 
	W przypadku wadliwego działania sprzętu po 3 naprawach gwarancyjnych tego samego elementu Wykonawca jest zobowiązany do wymiany tego elementu na fabrycznie nowy.
	Tak
	
	
	

	58. 
	Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny producenta. Podać adres, tel., e-mail

Dołączyć dokument potwierdzający przez producenta uprawnienia wskazanego serwisu do napraw, montażu i serwisowania urządzeń
	Tak, podać
	
	
	

	59. 
	Dołączyć wykaz wszystkich materiałów eksploatacyjnych dla oferowanych urządzeń wraz z ich kosztem jednostkowym
	Tak, załączyć
	
	
	

	VI. SZKOLENIA

	60. 
	Przeszkolenie personelu medycznego i technicznego w zakresie obsługi i konserwacji w miejscu użytkowania sprzętu.
/ Minimum 2 terminy szkoleń/
	Tak, podać
	
	
	

	61. 
	Instrukcja obsługi w języku polskim dostarczona wraz z urządzeniem – 1 egzemplarz papierowy oraz 1 egzemplarz w wersji elektronicznej na płycie CD lub pendrive
	Tak
	
	
	


UWAGA:

Parametry określone przez Zamawiającego w kolumnie „Parametr wymagany” słowem „Tak” lub warunkami liczbowymi (≥ lub ≤ ) są bezwzględnie wymagane, a ich wartości muszą spełniać zakres określony w tej kolumnie. 

Parametry określone przez Zamawiającego w kolumnie „Parametr wymagany” słowem „Tak, podać” są bezwzględnie wymagane i wymagają dodatkowego opisu.

Oferty, które nie spełniają tych wymagań zostaną odrzucone.
Wykonawca zobowiązany jest do podania parametrów w jednostkach wskazanych w niniejszej tabelce. 

Zamawiający żąda załączenia do oferty oryginalnych kart katalogowych wytwórcy lub autoryzowanego dystrybutora w języku polskim lub angielskim w celu potwierdzenia wszystkich parametrów. W przypadku braku niektórych parametrów na karcie katalogowej dopuszcza się załączenie do oferty instrukcji obsługi sprzętu, oświadczenia wytwórcy lub autoryzowanego dystrybutora o spełnianiu wymaganych parametrów. 

Zamawiający prosi, aby dla usprawnienia procedury sprawdzania oferowanych parametrów Wykonawca zaznaczył z odniesieniem do punktów niniejszej specyfikacji wszystkie oferowane parametry w załączonych do oferty dokumentach (folder, instrukcja itp). 

W sytuacjach wątpliwości co do prawdziwości oferowanych parametrów Zamawiający przyjmuje za prawdziwe dane pochodzące z oficjalnych folderów i katalogów producenta (w postaci drukowanej, zapisie cyfrowym na CD lub pobranych ze stron internetowych producenta).
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