9.2.1.2. Instalacja okraghych magneséw

Strona czarna

Odlegtods spovalniania
wy kigtunku e dé

SKSRT NIPTESRI.

c« t
| Sirans
E czerwona

PFOZIOWM PIETRA

9.2.2. Gomy tacznik kraficowy (SKSR2)

przesung¢ kabing na dolne pigtro. Kabina
musi by¢ doktadnie na poziomie pigtra.
zainstalowa¢ magnes okragly ze strong
czerwona powyzej  wylgcznika
magnetycznego SKSR1 na odleglosci
spowalniania. Oznacza to, ze musi by
whaczony  po  aktywacjit . sygnatu
spowalniania w dét od dolnego pietra.
zainstalowaé okragly magnes strona
¢czarmg —nieco  powyZe]  CZerwonego
magnesu. Oznacza to, ze musi by¢
wylaczony, kiedy kabina wyjdzie z dolnej
strefy ogranicznika. Odleglos¢ pomiedzy
wylacznikiem magnetycznym i
magnesami musi wynosi¢ 1-2 cm.

9.2.2.1. Instalacja i podlaczenie gérnego tacznika kraficowego SKSR2
- zainstalowaé bistabilne wylgczniki magnetyczne SKSR2 na belce ramy kabiny w

fabrycznie zainstalowanym wsporniku.

- wylacznik magnetyczny SKSR2 jest podiaczony do wtykow 818-100 na tablicy

Revkon.

9.2.2.2. Instalacja okraglych magnesow

Odlegtoid spovainiania
we kisrunku w gore

" POZIOM PIETRA

przesungé kabing na dolne pigtro. Kabina
musi by¢ dokladnie na poziomie pigtra.

zainstalowaé magnes okragly ze strong
czerwong ponizej wytacznika
magnetycznego SKSR2 na odleglosci
spowalniania. Oznacza to, ze musi by¢
wlaczony  po  aktywacji  sygnalu
spowalniania w gore od dolnego pigtra.

zainstalowal - okragly magnes strong
czarng — Ieco  ponize]  CZErwonego
magnesu. Oznacza to, ze musi by¢
wylaczony, kiedy kabina wyjdzie z gomej

‘strefy ogranicznika. Odleglos¢ pomigdzy

wylacznikiem magnetycznym i
magnesami musi wynosié 1-2 cm.
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9.3. Sprawdzenie funkcjonowania gbrnego i dolnego tacznika krancowego

Podtaczyé drut mostkujacy tacznikéw kraficowych dot (817) i géra (818) do zacisku 100.
Sprawdzi¢ funkcje tgcznikéw krancowych obserwujac sygnaty 817 i 818 na wyswietlaczu
ARL-500.

Sprawdzié funkcie lacznikéw
kraiicowych obserwujac
sygnaty 817 1 818  na-
wyswietlaczu ARL-500. '
Sygnat 817 musi  by¢
wylgczony, kiedy kabina jest na
dolnym pigirze, sygnal 818
musi byé wylaczony, kiedy
kabina jest na dolnym pigtrze, a
sygnaty 817 i 818 muszg by¢
wlaczone, kiedy kabina jest na
pigtrze posrednim

| Racall: 817 off
| B2 Ji20- |oiE

- Dolny lacznik kraﬁéowy musi by¢ wylaczony po aktywacji sygnatu spowalniania w
dot dla dolnego pietra. Takze gérny laczmik krafcowy musi byé wylaczony po
aktywacji sygnatu spowalniania w goére dla gérnego pigtra.

Po zainstalowaniu tacznikow
kraficowych, funkcja  lacznikoéw
kraficowych w trybie kontroli moze
by¢ ustawiona w menu ARL-500.
Ustawié parametr LUstawienia
systemowe > ograniczniki w trybie
kontroli (817-818)".
SZatrzymad  kabing na poziomie
pictra™: kabina jedzie na poziom
pietra dolnego/gérnego po
aktywowaniu sygnatow tacznikow
krancowych.
‘&,Uwaga

Ustawi¢ ten parametr na
LZatrzymaé  kabing na poziomie
pietra” dla systemow z jednostka
ewakuacyjng AKUS-SD. '

- Ustawi¢ przelacznik przywolania w recznej kasecie przywolania na ,Normalmy”
* (przefacznik kontrolny w recznej kasecie kontrolnym musi takze byé ustawiony na
~Normalny”). Jak wspomniano wczedniej, kiedy sterownik ARL-500 jest wlaczany
lub restartowany, sprawdza dolny tacznik krafcowy (817) w celu skorygowania
licznika pozycji. Jeshi przed ta jazda korekcyjna zostanie aktywowane sterowanie

kontrolne Iub przywotania, system moze byé obstugiwany tylko w “Trybie kontroli”.
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Sterownik jest juz fabrycznie ustawiony na

instalacji rozruchowej. W ten sposob sterownt

w trybie przywotania w trakeie instalacji rozruchowej.

Przed normalna praca, ten parametr winien
zostaé ustawiony na pormalny tryb
roboczy. Ustawié parametr ,.Ustawienia
systemowe > tryb roboczy” na ~Normalne
dziatanie” w menu ARL-500. Od tego
momentu sterownik jest w normalnym
trybie roboczym i moZe przyjmowad
komendy kabiny i przywotania z pigter

10. Podstawowe ustawienia na sterowniku ARL-500

Zaldadajae, Zze polaczenia opisane w czgdciach instalacyjnych sa wvkonane, teraz
wyregulowac pewne podstawowe parametry przed uruchomieniem. S3 one nastgpujace:

- ogdlne ustawienia systemowe

- przypisanie funkcji do programowalnych wyjsé
- przypisanie funkcji do programowalnych wejs¢
- ustawienie rodzajow drzwi

10.1. Ogéline ustawienia systemowe

tedzin hfern

F Tw
5gn5i':_a .

J1 2 ot

Humber of flesrs:

Afloors

Po pierwsze ustawienia
w podmenu ., Ustawienia
systemowe”

Parametry ,,Rodzaj
napedu” i ,,Wykrywanie
pozycil” zostaly
ustawione wezesniej

Przyktadowe ustawienie
dla windy z VVVF z
licznikiem  MLI1-ML2

jest pokazany z lewej__.

strony.

tryb L, Tylko konirola” dla bezpieczne]
k mozna obstugiwaé w trybie kontrol i

trzeba
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Wprowadzi¢ liczbg picter windy do
parametru ,Liczba pigter”. ARL-500
obstuguje do 48 przystankow
W podmenu ,Ustawienia reakcji na
przywolanie” wybra¢ ,,rodzaj zbiorczosci”
windy. Opcje tego paramefru sa
nastepujace:
.Dwa przyciski™ w kasetach wezwan,
" przyciski géra/ddt beda podiaczone do
zaciskoéw przyciskow gdéra 1 zaciskdw
przyciskow dok.
»Oba kierunki, pojedynczy przycisk™ na
kasetach wezwan jeden przycisk bedzie
podiaczony do jednego z zaciskow
przyciskow (obojgtnie ktorego).
Przywolania z tych przyciskoéw bedzie
oznaczalo zbiorczosé w obu kierunkach.
Jeden kierunek, pojedynczy przycisk™ w
kasetach wezwan podlaczy¢ przycisk do
zacisku w gore do zbiorczodei kierunku w
gore, a zacisk w dol do zzbiorczosci w
kierunku w dot,

10.2. Przypisywanie programowalnrych wyjéc

Glowny sterownik ARL-500 posiada 8 funkcjonalnie programowalnych wyjs¢ przekaznikow
- (PR1-PRR) i 6 funkcjonalnie programowalnych wyjs¢ tranzystoréw (PT1-PT6). Ponadto,
istnicja 3 funkcjonalnie programowalne wyjscia przekaznikéw (PR21-PR26) na sterowniku
znajdujacym sie na gorze kabiny Revkon i jedno programowalne wyjscie na kazdym module
przywolania z pigtra/pietrowskazywacza KK. (Katkon).

Funkcje programowalnych przekaznikow i

tranzystoréw mogg by¢ przypisywane za

pomoca podmenu ,,Programowalne wyjscia”.

W tym podmenu jest pigé czesei:

e  Przekazniki ARL-5007: dla wyjéé
przekaznikébw PRI-PR8 na gltownym
sterowniku ARL-500.

o Tranzystory ARL-5007: dla wyjsé
tranzystorow ~PT1-PT6 na gléwnym
sterowniku ARL-500.

o Przekazniki Revkon™: ARI-5007: dia
wyjs¢ przekaznikdéw PR21-PR23 na

eem———.. sterowniku na gérze kabiny Revkon.” .-

e _Wyjscia Kabkon™  dla  wyjécia
tranzystora PT3! na kazdym module
panelu dyspozycji Kabkon.

e Wyjscia KK-x": dla wyj$¢ na kazdym
module pigtrowskazywaczy KK-X.

Pr {e output=

g armimiah
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‘&,Uwaga

Programujac wyjécia programowalne ARL-500, patrz schematy okablowania fablicy
sterujace]. Wyjécia musza zostaé przypisane zgodnie z tymi schematami.

10.2.1. Przypisywanie funkcji do programowalnych przekaZnikéw ARL-500

Programowalne wyjscia sa pokazane na wy$wietlaczu menu ARL-500 zgodnie z ponizszym
opisem. ,,0”<nieokreslono>" oznacza, ze do tego wyjécia nie przydzielono funkcii.

wybor.

Numer

{Nazwa funkcji)

2:

(K3-A)

10.2.1.1. Podlaczenie programowalnych przekaznikéw ARL-500

Podtaczyé okablowanic zgodnie z obwodem stykow przekaznikéw pokazanym na rysunku
ponizej przypisujac nowa funkcjg do przekaznika lub zmieniajgc funkcje przekaznika.
Styki przekaznika: 10A 250 VAC/10A 30 VDC

onE—14Y

BHd
fHaid
i

. OHd
T Lud

B
HEHA
WHH

LHG—
HiiHe‘

LEEL
| aHe
WaH g
TEH
Wiy

W celu przypisania funkcji do
programowalnych wyjsé na sterownika
ARL-500, wybraé ,Przekazniki ARL-
500" 1 weisngé Enter. W tym menu
pojawia sig 8 rzeddéw wyjs¢ (PRI-
PR8). Wybraé wyjécie do przypisania
za pomocq klawiszy gora/dot i weisnac
Enter. Funkcja przypisana to tego
wyjécia zacznie migotaé. Za pomoca
klawiszy gora/dét wybralé pozadana
funkcje. Wecisnaé Enter akceptujac

Opis funkeji
Wyjscie zamykania drzwi A

™ ud
Zidd
LHd

HEH
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Ustawienia fabryczne programowalnych przekaznikéw ARL-500 sa podane w poniZszej
; tabeli:
jScie
Wy‘glsstawienie Numer (nazwa Opis funkeji Uwagi

" funkeji | funkcji) P ! owag J
fabryezne i
PR] AK3 5 K3-A Wryjscie zamicmgcm drzwi t
PR2 | A-K35 ) 1 K3-A Wrijscie otwarcia drzwi A . |

PR3 BK3 5 K3-B Wyjscie zarrgmlqcm drzwi Podwbine

PR4 B-KS5 4 K5-B Wyjdcie otwarcia drzwi B aulomatyczne drzwi

. . Drzwi
PR35 L 7 LIR Magnes zamykania drzwi pélautomatyczne

PR& - 0 - Nieokreslono ‘

PR7 Re 26 RRY Przckatnik predkosel Systemy VVVE

kontroli i

PR - 0 - Nieokreslono

10.2.2. Programowalne tranzystory ARL-500

: W celu przypisania funkcji I

Frogrammabla transistors 3 PrzyP g E

: o programowalnych wyjsc _ |

Traesistor 81 [PT1] J| tranzystoréw, wybrac
s dndefined® §| - Tranzystory ARL-500” 1 ‘;

~ el weisnagé Enter. W tym menu i

; TIEHEES“II' &z EPTEI b pojawia si@ 6 rzedow wng;é 1

(PT1-PT6). Wybraé wyjscie
do przypisania 1 wustawié
pozadang funkcje,

10.2.2.1. Podigczenie programowalnych tranzystorow ARL-500

Podlaczy¢ okablowanie zgodnie z obwodem pokazanym na rysunku ponizej przypisujac nowa,
funkcje do wyjécia lub zmieniajac funkeje wyjscia.

Wryjscia: otwarty kolektor, 24VDC, optoizolacja, ochrona przed zwarciem 1 przecigzeniem, N
faczny prad wyjscia maks. 3A. |

100 +24VA0) ARL-500 b
WJ + I |
e T LOAL |

|
2
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Domyélne ustawienia fabryczne pro gramowalnych tr

anzystorow sg podane w ponizszej tabell:

L Wyjsdie Numer (nazwa
Ustawienie . v Opis funkeji Uwagi
# funkeji funkeji)
fabryczne : .
PT1 - 0 - Nieokresione
P12 - 0 - Nieokreslone 4{
PT3 - 0 - Nieokreslone
PT4 - 0 - Nieokreslone -
PT5 - 0 - Nieokredlone iﬁ
PT6 - 0 - Nieckreslone

10.2.3. Przypisywani

{

REWEDHN Relays
 [Relay 81 [PR21]

|} 59 p010] Wirtual outpl

| Relay 82 [FR221-

e funkcji do programowalnych przekaznikéw Revkon

W celu przypisania funkcji
do programowalnych wyj$¢
tranzystorow na Revkon,
wybraé ,PrzekaZzniki
Revkon” 1 weisnaé Enter. W
tym menu pojawiaja si¢ 3
rzedy wyjsé (PR21-PR23).

Wybraé wyjscie do
przypisania i ustawié
pozadana funkejg.

10.2.3.1. Podlaczenie pro gramowalnych przekaznikow Revkon

Podlaczyé okablowanie z
ponizej przypisujac nowa
Styki przekaznika: 3A 250 V AC/

WNOHAIY

=
=
oh ]
L

ZZdd
LEdd

EfHda—
‘ﬁ'EZHdt}
LZLEHd e —

Yiitd

iitd

godnie z obwodem stykow przekaznikow pokazanym na rysunku
funkcje do przekaznika lub zmieniajac funkeje przekaznika.
3A30VDC
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Domyslne ustawienia fabryczne programowalnych przekaznikow ‘Revkon sa podane w
onizszej tabeli:

Wyiscie Numer (nazwa
Ustawienie . . Opis funkcji Uwagi
# funkeji funkeji)
fabryczne | ‘ :
RR1 A-K5 : K3-A Wyjscie zamkniecia drzwi
. A
PR2 A-K3 2 K3-A Wyjdcie otwarcia drzwi A
PR3 A-K4 3 K4-A Powolne zamykanie drzwi
A

R

&‘}Uwaga

Wiecej informacii 1 lista wszystkich mozliwych funkcji wyjécia znajduje sie w czedei menu

ART-500,

10.2.4. Przypisywanie funkcji do programowalnych wyjsé Kabkon

Kod programowalnego wyjécia Kabkon stosowany na wyéwietlaczn ARL-500 jest opisany
ponizej:

| Output [PT21-A2

W celu przypisania programowalnych

wyjs¢ na tablicy Kabkon, wybraé

»Wyjscia Kabkon” i weisngé Enter.
W tym menu znajdujg sie 4 rzedy

wyjs¢  (PT31 kazdego Kabkon).

Wyjscia sa podane zgodnie z kodem
wyjsciowym Kabkon 1 ustawienie
strony drzwi,

Numer modutu tablicy kabiny Kabkon
moze by¢ 1 lub 2. (drugi modut
Kabkon? jest uzywany w systemach z
wigksza liczba niz 24 przystanki w
celu zwickszenia liczby przystankéw
do 48). Ustawienie strony drzwi moze
by¢ A lub B (B jest uzywane dla
drugiego wyjscia).

Klawiszami géra/dét wybra¢ wyjscie
do przypisania funkcji i wcisngé
Enter.

Wryjscie

Strona drzwi

Numer Kabkon

PT31

A

1
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K ABKON §

00 |,

LOAD

1040
$ORLE

. Pod{aﬁczenie programowa]_nych Wy_}S’é Kabkon

Podtaczy¢ okablowanie zgodnie =z
obwodem pokazanym na rysunku
ponizej przypisujac nowa funkcje do
wyjScia lub  zmieniajac  funkcje
wyjscia, -

Wyiscia: otwarty kolektor, 0VDC,

" ochrona . przed zwarciem i

przecigzeniem, laczny prad wyjdcia
maks. 250mA.

'oinyélne ustawiemia fabryczne programowalnych wyjs¢ Kabkon sa podane w ponizszej

beli:

Wejscie Numer funkcji | (nazwa funkeji) Opis funkcji
PT31-Al 0 - Nieoktreslono
PT31-A2 0 - Nieokreslono
PT31-B1 0 - Nieokreslono
PT31-B2 0 - Nieokresiono

ﬁ“Uwaga

fa:lARLsou

. Wiecej informacji i lista wszystkich mozliwych funkeji wyjscia znajduje sie w cze$ei menu

W celu przypisania funkcji  do
programowalnych wyj$¢ na kazdym
KK, wybra¢ podmemu ., Wyjscia
KEK-x” 1 wcisnaé Enter.

W tym menu kazde wyjscie KK jest
pokazany za pomoca dwoch rzedow.
Goémy rzad pokazuje kod wyjsciowy
KK, a dolny rzad pokazuje
przypisang funkcje. _
Numer pigtra KK moze zostaé
ustawiony od 1 do 48. Ustawienie
strony drzwi moze by¢ A lub B (B
jest uzywane dla drugiego wyjscia).
Wybra¢ wyjdcie do przypisania

zmieniajac numer pigtra KK-4--. - .

ustawienie strony drzwi w gomym
rzedzie. Nastepnie ustawic¢ pozadana
funkeje.
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Kod programowalny wyjscia KK-x z gornego rzedu jest opisany ponizej:

Wryjscie Numer pigtra

/ Strona drzwi

KK - 1

/A

10.2.5.1. Podlaczenie programowalnych wyjsé KK-x

KE-x 00 LOAD
s +
[
040G
IOVEL]

Podlaczyé  okablowanie
obwodem pokazanym na rysunku ponizej
przypisujac nowa funkcje do wyjécia lub

zmieniajac funkcje wyjécia.

Wyjscia: otwarty kolektor,
ochrona przed zwarciem i przeciazeniem,

taczny prad wyjscia maks. SOmA.

zgodnie

0VDC,

Domyslne ustawienia fabryczne programowalnych wejsé¢ KK-x sa podane w ponizszej tabeli:

Wejscie Numer funkeji

{(Nazwa funkceji)

Opis funkceji

KK-x/x 0

Nieokreslono

&lUwaga

Wigce) informacji i lista wszystkich mozliwych funkcji wyjdcia znajduje sie w czgdei menun

ART-500. '

10.3. Przypisywanie funkcji do programowalnych wejsé

Sterownik ARIL-500 posiada 14 programowalnych wej$é, ktorych funkcje moga byc
wybierane przez uzytkownika. Dodatkowo istnieje 6 programowalnych wejs¢ na tablicy
Revkon, 3 programowalne wejscia na kazdej tablicy Kabkon i 1 programowalne wejscie na

kazdej tablicy KK-x, ktérym uzytkownik moze przypisaé funkcje.
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a ; Funkcje programowalnych — wejsé
moga by¢ przypisywane za pomocg
podmenu ,Programowalne wejscia”.
W tym podmenu sa cztery czgéei:

s ,Wejscia ARL-500": dla wejsc
PIl-PI14 na gléwnym sterowniku
ARL-500.

o ,Wejscia Revkon™ dla wejsc
PI21-PI26 w sterowniku na gorze
kabiny Revkon.

o ,Wejécia Kabkon™ dla wejs¢
PI31-PI33 na kazdym module
panelu dyspozycji Kabkon.

o ,Wejscia KK-x": dla wejs¢ w
kazdym module kaset wezwan
KK-X.

m‘Uwaga

Programujac wejécia programowalne ARL-500, patrz schematy okablowania tablicy
sterujacej. Wejécia musza zosta€ przypisane zgodnie z tymi schematami.

10.3.1. Przypisywanie funkeji do programowalnych wejsé ARL-500

» W celu przypisania funkcji do
Prograrmmabls inpuls programowalnych wej$é na
mput ot [PI-1) sterowgiku ARL—SOO,. wybrad
b oo =undefineds ,Wejscia ARL-500" i weisna¢ Enter.
; — . : 8| W tym menu pojawia sie 14 rzedow
input 32 [P1-2): S wejéc (PI1-P114). Wybraé wejscie do
e ' przypisania za pomocg klawiszy
gbra/dél i weisnaé Enter. Funkcja
przypisana to tego wejscia zacznie
migota¢. Za pomoca klawiszy
gora/dot wybra¢ pozadang funkcje.
Weisna¢ Enter ponownie akceptujac
wybdr.

Programowalne wejscia sq pokazane na wy$wietlaczu menu ARL-500 zgodnie z ponizszym-
-~ opisem. ,,0”<nieokreslono>" oznacza, Ze do tego wejécia nie przydzielono funkcji.

Numer funkcji (Nazwa funkcji) Opis funkeji
11: (P1-8) Sprawdzenie styku
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10.3.1.1. Podtaczenie programowalnych wejse ART-500

Programowalne wejécia tablicy ARL-500 funk

obecny sygnat po podiaczeniu do zacisku 100.
Wejscia: +24VDC, optoizolacja, prad wejscia okolo 5 mA.

Fabryczne ustawienia domyslne programowalnych wejs¢ ARL-500 sg podane w ponizszej

cjonuja z wysoka aktywnoscia i wykrywaja

DS = THY

tabeli:
Wyijscie
Ustawienie Nume.l: _(Nazv‘-f.a Opis funkeji Uwagi
# funkeji funkeji) -
fabryczne
PIl - 0 - Nieokreslona Rezerwa
P12 - 0 - Nigokredlona Rezerwa
PI3 - 0 - Nieokreslona Rezerwa
PI4 - 0 - Nieokreslona Rezerwa
P15 - 0 - Nicokreglona Rezerwa
PIs DEP 17 DEP Wejscie trzesienia ziemi
P17 YAN 18 YAN Wejscie czujnika pozaru
PI§ KRC 11 KRC Sprawdzenie styku
P19 503 16 503 Dyspozycia w gore
PTi0 502 15 502 Dyspozycja w dot
PIl1 870 14 870 Przetacznik dyspozycii
P12 869 13 869 Przetacznik kentrolny
PI13 142 27 142 Sygnal pozycjonowania
PIl4 141 26 141 Sygnal pozycjonowania
10.3.2. Przypisywanie fimkcji do programowalnych wejsé Revkon
| W celu przypisania  funkcji do

migotaé.

programowalnych wejéé na tablicy Revkon,

wybrac¢ ,,Wejscia Revkon” i wcisnaé Enter. W

tym menu pojawia si¢ 6 rzedow wejsé (P21-

PI26). Wybraé wejscie do przypisania za
" pomocy kiawiszy..géra/dol i weisnaé Enter.

Funkcja przypisana to tego wejscia zacznie
Za pomoca klawiszy gora/dot
wybra pozadang funkcje. Weisnaé Enter
ponownie akceptujgc wybor.
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10.3.2.1. Podtaczenie programowalnych wej$¢ Revkon

REVKON Programowalne wejécia tablicy Revkon
’ funkcjonuja z wysoka aktywnoscia 1
wykrywaja obecny sygnal po podiaczeniu

B
ol do zacisku 100.
' Wejscia: +24VDC, prad wejscia okoto 5
1
\

Domyslne ustawienia fabryczne programowalnych wejéé Revkon sa podane w ponizszej
tabeli:

Wejscie Numer funkcji (Nazwa funkeji) Opis funkecji
P121 24 805 Pelne obciazenie
PI22 23 704 Przecigzenic
P23 - 1 FSL-A Fotokomérka drzwi A
PI24 [ FSL-B Fotokomérka drzwi B
Pi235 0 - Nieokreélono
PI26 0 - Nieokreslono

10.3.3. Przypisywanie funkeji do programowalnych wejsé Kabkon

. : W celu przypisania pro amowalnych
KABKON Inputs wejsé na tabliztgfp Kabkon,p wyg;raé »Wejécia

Input {P131-2A1 : Kabkon” i weisnaé Enter.
1 2updafineds e W tym menu znajduje sig 12 rzedéw wejsc
e — i (PI31-PI33 kazdego Kabkon). Wejscia sg
Input [Pi32-A1]: e podane zgodnie z kodem wejéciowym

Kabkon i ustawieniem strony drzwi,
Numer modutu tablicy kabiny Kabkon
moze by¢ 1 lub 2. (drugi modut Kabkon?
jest uzywany w systemach z wicksza
liczba niz 24  preystanki w celn
zwigkszenia liczby przystankéw do 48).
Ustawienie strony drzwi moze byé A lub
B (B jest uzywane dla drugiego wyjscia).
Klawiszami géra/dét wybraé wyjscie do
przypisania funkcji i weisnaé Enter.

Kod programowalnego wejécia Kabkon stosowany na wy$wietlaczu ARL-500 jést opisany

onize
Wyjscie ___Strona drzwi Numer Kabkon
PI31- A 1

45




10.3.3.1. Podlaczenie programowalnych wejé¢ Kabkon

RARKON
A S
[ |
*._\ n \.‘5
S %
|
e [ETRERRNIE . "SI

Programowalne wejécia tablicy Kabkon
funkcjonuja z wysoka aktywnoscig i
wykrywaja obecny sygnat po
podiaczeniu do zacisku 100.

Wejscia: +24VDC, prad wejscia okofo 3
mA.

Domyslne ustawienia fabryczne programowalnych wejsé Kabkon sg podane w ponizszej

tabeli;

Wejscie Numer funkcji (Nazwa funkeji) Onpis funkeji
PI31-A) 0 ‘ - Nieokreslono
PI32-Al 0 - Nieokreglono
PI33-Al 0 - Nieokredlono
PI31-A2 0 - Nieckreslono
PI32-A2 0 - : Nieokreslono
PI33-A2 0 - Nieokreslono
PI31-BI t] - Nicokreslono
PI32-B2 0 - Nieokreslono
PI33-B1 0 - Nieokreslono
PI31-B2 0 - Nieokreslono
PI32-B2 0 - Nieokreslono
PI33-B2 0 - Nieokredlono

10.3.4. Przypisywanie funkcji do programowalnych wejsé KK-x

kK== Inputs

I <undefineds

| Kk Inputs

' ii.lﬁi;i&fiﬂgﬁ::- .

W celu przypisania programowalnych wejsé
na w moduwtach KK-x, wybraé »Wepdcia
KK-x i weisnaé Enter.

W tym menu kazde wyjScie KK jest
pokazane za pomoca dwoch rzedéw. Gérny
rzad pokazuje kod wyjscia KK, a dolny rzad
pokazuje przypisang funkcje.

Liczba pigter KK moze byé ustawiona od 1
do 48. Ustawienie strony drzwi moze byé A
lub B (B jest uzywane dla drugicgo
wyjscia). '

Klawiszami gora/dot -wybra¢ wyjécie do
przypisania funkcji zmieniajac numer pietra

1 ustawienie strony drzwi w gornym rzedzie.

Nastgpnie ustawié¢ pozadang funkcje.
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Kod programowalnego wejécia Kabkon stosowany w gormym rzedzie jest opisany ponizej:

Modui KK - Numer pigtra / Strona drzwi
KK - _ 1 - A

10.3.4.1. Podltaczenie programowalnych wej§é KK-x

) Programowalne wejécia moduldw
AR~ KK-x  funkcjonuja 2z  wysoka
aktywnoscia 1 wykrywaja obecny
P—g sygnat po podiaczeniu do zacisku
(171731 100.
ié’” Wejécia:  +24VDC, prad wejdcia
= okolo 5 mA.

Domyslne ustawienia fabryezne programowalnych wejs¢ KK-x podane w ponizszej tabeli:
Wejscie Numer funkeji (Nazwa funkeji) | Opis funkcji
KK—-x/x% 0 - Nieokreslono

10.4. Wirtualne podlgczenie wejécie-wyjscie

Przyklad wirtualnego polaczenia wejdcie-wyjscie jest pokazany ponizej:

KE-174 - t
= oo
P I ® | &
P = 7 /
=
L)
- e ] pr= e §
N >z =

Przelacznik jest podiaczony do Ten przelacznik bedzie sterowad
programowalnego- wejseia- KK-1/A jednym programowalnym
modul przywotania strony drzwi A przekaZnikiem gidwnego sterownika
na pierwszym pigtrze ARL-500 PR8 w tablicy sterujacej
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; o T —— Wybraé  wejscie SKE-V/AY w
il P”E“" podmenu ,,Wejécia KKx” 1
przypisa¢ funkcje ,,(JP1) Mostek-1".

Nastepnie wybrac wyjscie
_Przekaznik (PR8)” w podmenu
PrzekaZniki ARL-500” i przypisac
te sama funkcje ,,(JP1) Mostek-1",

Halay-' (FR#Y:
| S0: (JP1) Bridge-1 -

Po tej konfiguracj wejicie-wyjdcle, wejscie KK-1/A (kaseta wezwan: pigtro 1 / strona drzwi
A) bedzie sterowac wyjsciem ARI-500 (programowaliny przekaznik PRB).

10.4. Ustawienie rodzaju drzwi
System ARL-500 moze sterowaé  drzwiami potautomatycznych lub catkowicie
automatycznych, ktére moga by¢ aktywne lub nieaktywne oddzielnie dla kazdego pigtra.

o : i Aby wybraé rodzaje drzwi
1 hdain blenu i/tub
T = uaktywnié/dezaktywowaé
. drzwi dla kazdego pigtra,
E ‘ ‘ _ wejsé do podmenu
inas _Ustawienia drzwi >

ustawienie rodzaju drzwi” W
gléwnym menu.

W menu ,,Ustawienie rodzaju drzwi” mozna wybra¢ ustawienie kazdego pigira indywidualnie,
atbo ustawié wszystkie drzwi na ten sam rodzaj wybierajac metode ustawienie w gornym
rzedzie odpowiednio na HIndywidualne ustawienie dla kazdych drzwi” lub ,.Takie samo
ustawienie dla wszystkich drzwi”.

- TIstnieja trzy mozliwosei rodzajow drzwi: )
: o ,Brak” brak drzwi z tej strony (strona A lub B)
v POl drzwi potautomatyczne z tej strony (strona A tub B)

e Auto”: drzwi calkowicie automatyczne Z tej strony (strona A lub B)
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10.4.1. Takie samo ustawienie drzwi dla wszystkich pigter

10.4.2. Indywidualne ustawienie drzwi dla kazdego pietra

- Lmor Tupe Settings

Jedli wszystkie drzwi

sg fego samego
rodzaju, wybraé opcig

,Takie - samo
ustawienie’ dla .
wszystkich drzwi”.

Jegli co najmniej jedne
drzwi  sa inne od
pozostatych, wybraé opcje
,Indywidualne ustawienie
dla kazdych drzwi”.

Po wybraniu tej opeil,
zostang pokazane drzwi
po stronie A i po stronie B
dla kazdego pigtra. Teraz
mozna wybraé, ktore
pietro ma jakiego rodzaju
po ktérej stronie.
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11. Podlaczenie panelu dyspozycji kabiny

Sterownik komend kabiny Kabkon jest zamontowany w panelu dyspozycji kabiny. Kabkon
zbiera komendy z panelu dyspozycji kabiny i wysyla je do sterownika skrzynki kontrolne;]
(kasety jazdy rewizyjnej). W kabinie znajduje si¢ gniazdo do podlaczenia sterownika gbrnego
kabiny, gniazda do komunikacji szeregowej Canbus kabiny. Wiyki do przyciskéw komend
kabiny, zamykania drzwi, otwierania drzwi, przyciski wentylatora i alarmu, przelacznik
priorytetu kabiny, §wiatlo awaryjne, polaczenia interkomu i gongu. Ponadto trzy swobodnie
programowalne wejécia i 1 swobodnie programowalne wyjscie. Druga tablica Kabkon jest
uzywana dla systeméw z liczba przystankéw powyze] 24 w celu zwigkszenia liczby
przystankdow do 48, '

Programavvalre
wejdnlg (PI3x

Prograznovwalne
weyjgoie (PT3X)

tadut waka-
-Znikdwy kabiny

Polgczenie waka-
wZrikow kabiny
ponrzez Canbus

3-pinavve wiyki do potlgczenia
foess v pprpniskiy yeentylators,
steroyvania drzwiami
{otwrarcie | zamkniscie),
alarmu, wyt, priorytetu kabiny
i Swiatta avvaryinego kakiny
T . J—

Polgczenie do
tablicy REVHCH
7 kablem

10-pinaveym

elolololo)

OOORODEEREOORY

Potgczenie
intercomes

PgCczenie
gongu

Mumer wezywanis

o ——

=% 3 57 4111315

Kortrols
oiognngel

e . el

vk proyoizkde
katnend windy

3-balcovwe wivki do
podtaczenia preyoiskdw
umieszozonych w
panell dyspozycj

v kakinig

Uy ¥ ey
g ——

24 komend kahiny dla
kazoej taklicy Halbkon

OLOOEOOE

o
r

h

"l
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11.1. Podlaczenie Kabkon dla wigkszej liczny niz 24 przystanki

Droga tablica Kabkon jest uzywana dla systemow z liczba przystankow powyzej 24 w celu L
rwickszenia liczby przystankéw do 48. Dowolny Canbus na pierwszym Kabkon lub na wtyku . |
wyéwietlacza LCD moze by¢ wykorzystany do potaczenia drugiego Kabkon do Canbus. o
Wszystkie pozostale potaczenia tablicy obshigi kabiny musza by¢ podtaczone do modutu
Kabkonl. Ustawienie liczby komend musi byé regnlowane za pomocg wylacznikow.

Podtaczenia dwoch modutéw Kabkon do tablicy kabiny sa opisane ponizej.

Polyrzeniz Kabkon
przez Carbus

Polaczeni: wydwdetlacza
kehiny = CANbus

Ustaaienia wyljezikoa
zgodiis 7 prayebskami komend KARKON2
kabiny 1-24 na Kabkonl

TN

Weuysthie inme polarzenia
paneln stevowregs do Kabkonl

- | Ustawienia wyhpszrdow
- | zgodnie = preyoiskamd komend
kahiny 25-48 na Kebkon

Ustawieria wybom strony
drzwi muszq byt takis sarme
dla kazdego mudulu

{wyl drugi i trzeci)

Przyeiski korendy kebingy
od 25 do 48 2q podigrzone
do kebkonz

Prryriski komendy kabing
od 1 do 24 54 podiyczane
do Kabkonl

Uwaga .
Podlaczyé Kabkon zgodnie ze schematem potaczen (patrz arkusz 7B)

11.2 Podlgczenie przyciskow komend i dalszych funkcji

Niemal wszystkie polaczenia migdzy tablica Kabkon i funkcjami panelu kabiny sg
wykonywane kablami fabrycznymi. 3-bolcowy wtyk na jednostronnych kablach sa stosowane
dla przyciskéw i komponentéw tablicy kabiny. Ceee e

CZERWONY | &
BRAZOWY B
SOMERANCZOWY| 17
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L : e
T -

Przyciski komend kabiny,
przelacznika priorytetu kabiny sg po

zamykania drzwi, otwierania drzwi, wentylatora,

dobne. Polaczenia sa pokazane ponizej.

| BT : | ';
I L gD | NS TV '
Tablice T & | Vg - | Wiyki Kebkon
przyeiskow | = ¥ : ‘ e |
| § b+ url \ {3 BTl l
! ki ¥ = |
[ | [ ___ !
- Polaczenie przycisku alarmowego jest pokazane ponize]:
I Bur | ]
Tablice ! Leon  LED] LI Y L] Wik
przyciskow | bt I Kabkon AL.
glarmowych =I . m LZT; T \H‘ 0y At +'II:‘:T }
| _"M i I - ‘+_ i
S —___
- Potaczenie $wiatta awaryjnego kabiny jest pokazane ponizej:
Foom T T & com T
Tablice | ‘——@fL - LEDLIL A : Wiyk
awaryjnego Il : LE1- 6 IIl, I3 0810 ‘WL‘JY__ |l Kabkon AA
fwiatha 1 ;
kabiny : } \ t 0ol ﬂ:'ﬂ,]‘r_‘ ]l
S —— — [
- Polaczenie gongu tablicy kabiny jest pokazane ponizej:
G| | | menly L T
| P Py \ B e | Kabkon
| + ey ) "\ﬁ i DD [T } [n
| . :
I 3 g

' l Uwaga
Podlaczyé tablice kabiny ze s¢

- zaciski TLF1, TLF2, YK1, +12 1 0 sg stosowane do potaczenia interkomu.

hematem potaczen {patrz arkusz 7)

11.3. Ustawienie tablicy obstugi windy przetacznikami $wiatel mijania
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to rezerwa.

|

4-wylacznikowe przelgczniki $wia z tyhu tablicy
wyboru liczby komend. Pierwszy wylacznik je

Wyhar strony drawd

“”'” Wﬁ{hﬁl |I[‘,Zhy komiend

Ustawienia liczby komend kabiny sa opisane ponizej:

Kabkon sa stosowane do wyboru drzwi i
st stosowany do wyboru liczby komend

mniej/wiecej 24, drugi i trzecl wylacznik sa stosowane do wyboru drzwi, a czwarty wyl

]

L=

Ustawienie komend kabiny od 1 do 24.
(tablica Kabkon z tym ustawieniem na
wyswietlaczu ARL-500 jest pokazana jako
,Kabkon1?)

|

=
=

=

Ustawienie komend kabiny od 24 do 48.
(tablica Kabkon z tym ustawieniem na
wyséwietlaczu ARL-500 jest pokazana jako
|, Kabkon2”)

‘Ustawienia wyboru strony drzwi sg opisane ponizej:

Tablica steruje drzwiami A i drzwiami B. |

Tablica steruje drzwiami A

Tablica steruje drzwiami B
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{1.4. Testowanie ustawienia-podtaczenia panelu dyspozycil
Po podiaczeniu panelu dyspozycji kabiny mozna sprawdzié prawidiowos¢ potaczen za
pomoca ekranu ,.status Canbus” i funkcja ,, Tryb testu” na wyswietlaczu sterownika ARL-500.

11.4.1. Sprawdzenie statusu Canbus tablicy kabiny _

- Najpierw sprawdzi¢ status Canbus na module Kabkon obserwujgc diody CPU. Dioda
CPU migoce szybko, kiedy komunikacja Canbus kabiny dziata prawidtowo, albo
migoce powoli, kiedy nie ma komunikacji Canbus kabiny migdzy sterownikiem ARL-
500 i modutem Kabkon. '

31 GAKDUS status

R

Znalezé jeden ekran ,.status Canbus” na
| Wyswictlaczu ARL-500 wciskajac klawisz

Rl LEWY/PRAWY (ckrany statusu Canbus

i SIS maja 3 strony). Na tym ckranie jakos¢

i e L oy polaczefi do  modulow Kabkonl i

' — Kabkon2, podiaczonych do Canbus

kabiny, bedzie pokazana z¢ znakiem ,, .

Na ekranie status Canbus” .

. oznacza istnienie polaczenia

.- oznacza brak polaczenia.
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11.4.2. Tryb testowy dla przyciskow komend kabiny

Stosujac ,,I1yb testowy” whudowany w wyéwietlacz ARL-500 mozna sprawdzic polaczenia
przyciskow komend kabiny do modutu Kabkon.

Wejécie do trybu testowego: Z
P giownego ekranu weisnaé strzatke -
Disable deors: w gore. Na tym ekranie. wybrac
Run as simpla , Tryb testowy” i zmieni¢ warto§é
st misde: S na , Tak”.

e —— W tym trybie diody przyciskow
komend kabiny bedzie migotat w
rosnacej  kolejnoscl zgodnie Z
numerami  wiyku na module
Kabkonl w odstepach
sekundowych.

Po naci¢nieciu przycisku komendy,
jego dioda bedzie migotaé szybciej
wskazujac, 2 potaczenie przycisku
i diody jest prawidiowe.

-3
iz

thabﬁu 100

11.4.3. Sprawdzenic dalszych funkcji kabiny

Wszystkie polaczenia musza byé sprawdzone za pomoca schematéw elekiryeznych (patrz
arkusz 7).

11.5. Rodzaje modutéw wyswietlaczy LCD w kabinie

Modut wskaznikow LCD kabiny komunikuje sig ze sterownikiem komend kabiny, wyswietla
nazwe pietra, strzatke kierunku, sygnalu stanu awaryjny 1 przecigzenia, Sterownik ARL-500
posiada rozne wersje modufu wskaznika LCD kabiny podane ponizej:

. KL=KLCD-x (KKLCD-A/B/C) 64x128 pikseli wyéwietlacz LCD
. LCD240X128A 240x128 pikseli wyswietlacz LCD
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Ponizej przedstawione sg 1t

i R

ozliwosci zastosowania tablic kabiny:
R % o LCD240X128A moze zostac
zaprogramowany  Z 4-Xlawiszowe]

klawiatury na tablicy 1 jego menu albo
za pomoca komputera PC

o Kazdy pietro moze zostac
zaprogramowane oddzielnie

o strzatka kierunku moze byé wybrana
jako statyczna lub animowana '

o Jest dostgpna Z programowalnym

LCD240X128A
240%128 pikseli statycznym lub animowanym napisem
o Takze programowalny obraz stanu
awaryjnego i przeciazenia,
programowalne 10go
» Dostepny jest zegar czasu
rzeczywistego

KEKLCD-A: 72x40mm
KKLCD-B: 60x32mm
KKI.CD-C: 62x44mm

- KKLCD-x moze zostat
zaprogramowany za pomoca komputera
pC

. Kazdy obraz Dpigtra 1MOZC zostat
zaprogramowany oddzielnie

- Takze programowalny obraz  stanu
awaryjnego 1 przecigzenia.

KKLCD-A/B/C
64x128 pikseli

Dalsze informacje ¢ programowaniu 1.CD znajduja si¢ w czgscl programowania wskaznikow
1CD.

11.6. Rodzaje modutow wyswietlaczy matrycy punktowych w kabinie

Istnicja rozne rodzaje moduléw wezwaf, bez pigtrowskazywaczy ub z piqtrowskazywaczami,
samontowane W kasetach wezwafl na pigtrach. Rodzaje pigtrowskazywaczy Sa podane
ponizej:

- KK2X3057 / KK3X3067 jako wyéwietlacze punktowe.
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Ponizej podane sg mozliwosci zastosowania:

KK3X3057 3 szt
5x7 punktowy
Srednicg 30 mm

KK2X3057 2 szt
5x7 punktowy
srednica 30 mm

12. Podlaczenie moduléw kaset wezwan

Moduty KK-x sa montowane w kasetach wezwan. Na tablicy jest gniazdko do komunikacji
Canbus szybu, gniazdka dla przyciskow wezwania w gore 1 w dot, 1 swobodnie
programowalne wejscie-wyjdcie 1 polaczenie gongu. Moduly ze wskaznikami wyswictlajg
nazwe pietra, strzatki kierunku jazdy i sygnaly awarii. Klawiatura i 8-wylacznikowe
przetaczniki sa stosowane do ustawiania pigter na modutach.
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Potaczenie ztgezki
GCanbus do szyny
pietra KHCEA

Ustawianie pigter za —““\-.,__'.
pormocs -kiawiszawe]
&awiatuw

LLIB ustawianie pieter

T e
Za pemocy w&qcznikéwj
oy &
=
—1__
Potaczenie praytisku p
werwania w gdrg

Po%a_gzenie . Potaczenia wyiscia
Swng‘;;SkU WEDWANIA programowalnego

Fataczenie
gonogu

oy ) 1)
L)

X

12.1. Podlgczenie przyciskéw przywolania zgodnie z rodzajem komendy

- calkowicie kolektywne: podlaczy¢ przycisk w gore do wtyku GORA i przycisk w dét
do wtyku DOL

- kolektywne w dot: podiaczy¢ przycisk do wtyku GORA na dolnym pigtrze i podtaczy¢
przyciski do wtyku DOL na pozostatych pigtrach.

- kolektywne w gére: podlaczyc przycisk do wtyku DOL na gérnym pigtrze i podlaczyé
przyciski do wtyku GORA na pozostatych pigtrach.

- kolektywne jednym przyciskiem: podiaczy¢ przyciski do dowolnych wtykow GORA
tub DOE..

12.2. Podiaczenie Canbus szybu

Moduty wezwania/wskazniki KK-x sa montowane w kasetach wezwafi (moduly wezwan bez
wskaznikéw moga by¢ takze montowane w szybic). Tablica polaczen Canbus KCXBA na
najblizszym pietrze jest podtaczona do sterownika ARL-500 zgodnie ze schematem polaczen.
Canbus szybu od KCXBA. do KCXBAL _a instalacji szybowej sa zainstalowane w szybie.

Wtyk zacisku Canbus (koniec linii) musi by¢ wetknigty do modutu dolnego pigtra.

Uwaga
Podtaczyé tablice kabiny zgodnie ze schematem polaczed (patrz arkusz 7)
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KRCRA
s

4-polcowe kable Canbus syvhiu

gq prefabriowane 2 adpowiednlgj
dhugosei | maiag wiyk, Diuaosc 1liczha

TEBLICA _ mal
STERCANA, wabli musi byt zgodnia 2 systemem
e n e i windy.,
WX
GORNE
PIETRO Potczenie Mol pigtra
Canbusz dia drugiego
wweiscia na pigtrze
EXCRA
PIETRA
POSREDME

| e e e

-----------------

by 1akie same, al2 ustavvienia
stron drzwi musza byd inne
w modutach pigter

Listavvienia numer. pigter muszy

12.3. Podlaczenie przyciskow przywolania i dalszych funkcji

Polaczenia pomigdzy modutami pieter KK 1 funkcjami kaset wezwai sg Za pomoca 3-

bolcowych wiykéw na jednostronnych kablach.

r

- potaczenie przyciskow wezwania GORA/DOL sa pokazane ponizej:

lI AT l i
Tablice | l-——@‘ﬁL - LED+ 4 -.l "13 TRl :
s | l o £
przyciskow } el L\l L | | GORA/DOL
| g el BT !
l T § |
! [ ]

- polaczenie gongu panelu pigtra jest pokazane ponizej:

Wiyki KK,

Wiyk KK [n

T ‘ R4 +"'wz.:_-———11

| . : 0 e |

G ‘ : P Hep Y HOP ) !
on, 1

& . 1 HE \ 50 4349 %

I | ' !

i REE— R
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& \ Uwaga
Podiaczyé tablice pigtra zgodnie z& schematem potaczen (patrz arkusz 10)

12.4. Ustawienia parametréw dla kaset wezwahi na pigtrach
(KK2x3037, KK3%3057, KKLCD-X, KKBT)

W przeciwieﬁstwie do - kaset wezwan poiapzonych rownolegle W systemach
konwencjonatnych, system ARL-300 uzywa szyny SZEregowej, zwanej Canbus do potaczenia
wszystkich kaset wezwan oraz fablic pigtrowskazywaczy pojedynczym kablem. Ten uklad
minimalizuje koszt okablowania 1 ulatwia instalacje. Ale poniewaz wszystkie kasety Sa
potaczone do jednego portu W systemie, musimy wprowadzié sposob nadawania unikatowego
identyfikatora kazdej kasecie wezwaft. Ta identyfikacja 1o _ustawienie pigtra” 1 jest
wykonywana za pOMOca przetacznikow lub przyciskow Z tyhu kaset wezwan. PoniZsza tabela

pokazuje jaka tablica korzysia Z jakiej metody ustawiania.

R Dikwefmam
e Disvietmen
KOs fpemi

|

12.4.1. Ustawianie tablic przyWolania na pigtrach Klawiatura 1 menu

[stnieja dwa klawisze 0znaczone LJENT” i Sz tylu kaset wezwarn.
wejscie do menyt i wybor parametrow
+ smiana wartodci wybranego parametru

Aby wybrac parameir do zmiany, nacispac LENT”. Na 3-znakowym wyswietlaczu (KK3x)
litera oznaczajaca wybrany parametr bedzie migotaC na plerwszym miejscy, a wartos¢
wybranego parametru bedzie pokazana jako dwa nastepne maki. Na 2-znakowym
wyéwietlaczu (KK2x), litera wybranego parametru i jego wartosé beda okazywaé SI¢
naprzemiennie ¢ sekunda.

Aby zmieni¢ wartoéé parametiu, weisnaé klawisz e

Aby wybraé kolejny parametr, nacisnaé ,ENT”. 7naczenie kazdego parametru jest podane W
tabeli ustawien.

Aby wyjs¢ z menu, nacisnaé ,ENT” kilka razy az wyswietlacz powroci do trybu normalnego.

Przy przejéciu do normalnego trybu, parametry zostang automatycznie zapamigtan® W statej
pamigel kasecie wezwati na pigtrze.
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Litera | Znaczenie

Ponizsza tabela pokazuje efekty kazdego ustawienia:

Wartosci Uwaga
parametiru do

wyborn ,
Ustawienie (1...48) Ustawi¢ ten parametr na numer pietra kase?‘
pietra wezwan {dolne pietro to 1) :

K Drzwi A,B lub AB | Dla pieter z dwoma drzwiami { dwoma kasetani
wezwail, ustawié ten patametr na A lub B w.
zalermodei od tego, ktérymi drzwiami ta tablica
zarzadza. Dia pigter z jednymi drawiami tub z
dwoma drzwiami, ale Jjedng kasets wezwat,
ustawié ten parametr na AB, .

B Ustawienie + lub - Ustawié ten parametr na », kiedy nie podiacza

przycisku sie przyciskéw wezwania do tej kasety (tylko do
uZycia ze wskaznikiem). W innych przypadkach
L ustawic na ,,+". .

12.4.2. Ustawianie kaset wezwan na pigtrach przetacznikami .

Na kaset wezwan stosowane sg KKBT, 8-wytacznikowe przelaczniki z tyh kasety. Pierwsze
dwa wytaczniki shuza do wyboru drzwi, pozostale 6 to wybor pietra.

i

4+ 3

57 &

E
S ——

-

vy
ES
penvond

Wybdr numeru pietra

Wybdr dezwi A, B lub AB

Do wyboru drzwi nalezy korzystad z ponizszej tabeli:

Tablica steruje drzwiami A i drzwiami B

=k

2
=

Tablica steruje drzwiami A i drzwiami B.

W
- |

o
(=
)

Tablica steruje drzwiami A

=l
g

[=]
F

Tablica steruje drzwiami B

~C W
]
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L Warto$¢ wylacznika

o R
B
R

- &+ Numer wylacznika

Nuiner pietra jest zakodowarry binarnie. Wylacznik z prawej strony ma najnizszg wartos$e.
Wartodé wytacznika wiaczonego jest dodawana do numeru pigtra. Wartosé wylaczonego
wylacznika to 0 (zero). Numer pietra jest wybierany jako suma wartodei wiacznikow
whaczonych + 1.

W tym przykladzie zakodowany jest numet
—— pigtra 28.

B 16+8+0+2 41|+ 1528
Ta kaseta wezwan pietra jest pokazana jako
_KK-28" na wy$wietlaczy ARI.-500.

I
',
by

oy : _ Wytaczenie wszystkich tych wylacznikow
TSI oznacza, ze pierwsze pigtro  dotyczy
o ‘ najnizszego pietra

Poniewaz sterownik ARL-500 zarzadza do 43|

=l = "“% przystankow, najwyzszy wybdr pietra jest
' lii | ; pokazany z lewej strony.
. |

IUwaga
Poniewaz jest to skomplikowana operacja, wykonywac ustawianie pigter ostroZnie
zgodnie ze schematem (patrz arkusz 10).

12.5. Testowanie ustawienia-podiaczenia kaset wezwan z pigtra

Po polaczeniu kaset wezwan pigtra, mozna sprawdzié polaczenia uzywajac ekranow LStafus
Canbus” i funkcji ,, Trybu testowego” na wyéwietlaczy sterownika ARL-500.
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12.5.1. Sprawdzenie statusu Canbus tablicy pigtra

® 13 1. CANBUS status
=t s =F  KE-R == R~

- 3-5!?—3] ~-  kE-15:

B s

Znalezé jeden ekran ,status Canbus™ na
wyswietlaczu  ARE-500  wciskajac
klawisz LEWY/PRAWY. Na tym
ekranie jakos¢ potaczen do wszystkich
modultéw kaset pietra, podtaczonych do
Canbus szybu, begdzie pokazana z -
dwoma znakami.

Pierwszy znak pokazuje komunikacjg
kaset wezwan po stronie drzwi A, a
drugi znak pokazuje komunikacjg kaset
wezwarn pod stronie drzwi B.

Na ekranie status Canbus”

,A” oznacza dokonanie polaczenia
kaset wezwan strony A

B” oznacza dokonanie potaczenia
kaset wezwan strony B

.= oznacza brak polaczenia

12.5.2. Tryb testowy dla przyciskéw komend pigtra

Stosujac ,,T1yb testowy” wbudowany w wyswietlacz ARL-500 mozna sprawdzi¢ potaczenia

przyciskéw wezwania do kaset wezwan.

Creshseg tooks

wejdcie do trybu testowego: z gléwnego
ekranu wcisngé strzatke w gorg. Na tym
ckranie wybraé ,,Tryb testowy” 1 zmienié
warto$é na ,,Tak”.

W tym trybie wszystkie kasety wezwan ze
wskaznikiem podtaczone do  Canbus
wyswietla swoje numery pigter i beda
migotac.

Takze diody przyciskow wezwania beda
migotad co sekunde.

Po naciénieciu przycisku wezwania, jego
dioda bedzie migota¢ szybeiej wskazujac,
7e polaczenie przycisku i diody jest
prawidlowe.

12.6. Rodzaje modulow przywolania z pigtra/wskaznikow S

Tstnieja réznego rodzaju moduly wezwan bez pietrowskazywaczy i z pigtowskazywaczami,
zamontowane w kasetach wezwaf. Rodzaje modutéw wezwan pieter / pigtrowskazywaczy sa

podane ponizej:

- KK2X3057 / KK3X3057 jako wskaznik punktowy
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- KKLCD-x (KKLCD-A/B/C) 1 wskaznik LCD
- LCD240X128 A wskaznik LCD bez przycisku
-  KKBT bez wskaznika

Mozliwosci zastosowania kaset wezwatl:

KX3X3057 3 szt

5x7 pun_ktowy KK2X3057 2 szt.
$rednica 30 mm 3x7 punktowy
srednica 30 mm

KKLCD=x KXLCD-x

64x128 pikseli 64x128 pikseli

poziomy pionowy

graficzny LCD graficzny LCD

KK-BT bez

wskasnika KK2X3057 bez
przyciskn

(za@ontqwany W punktowy (ponad

tablicy pietra lub drzwiami)

w szybie)

KKI.CD-x bez

przycisku LCF240X128A

graficzny LCD bez przycisku

(ponad drzwiami) punktowy
240x128 pikseli
graficzny LCD
(ponad drzwiami)

13. Obwad bezpieczenstwa drzwi -

Obwod bezpieczenstwa drzwi Jest zmtegrowany w tabhcy sterujacej ARL-500 (p:rzekazmkl
bezpieczenistwa SR1, SR2, SR3 i przekaznik RBE) 1 umozliwia ruch kabiny w strefie drzwi z

otwartymi drzwiami kabiny i szybowymi. Umozliwia to dojazd i poziomowanie z otwartymi
drzwiami.
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Obwdéd drzwi wymaga dwdéch wylacznikow magnetycznych na dachu kabiny SMLI1 (strefa
drzwi 1) i SML2 (strefa drzwi 2). Wylaczniki magnetyczne SML1 i SML2 musza by¢
zainstalowane w tym samym fabrycznym wsporniku, a wyltacznik magnetyczny SML2 (strefa
drzwi 2) musi byé powyze] SML1 (strefa drzwi 1). 30-40 cm magnesy plaskie sa uzywane z
wylacznikami magnetycznymi strefy drzwi. '
Operacja mostkowania drzwi moze byc aktywowana 1 uruchomiona wtedy, kiedy
zainstalowane i podlaczone sa dwa wylaczniki magnetyczne (patrz instalacja i polaczenie
wylgcznikéw magnetycznych strefy drzwi).

ﬁa][)waga

Jesli funkcje ,, Wstepne otwieranie drzwi” i ,,Hydranliczne poziomowanie” nie sg wymagane,
operacja mostkowania drzwi nie jest aktywowana. Ale wylaczniki magnetyczne strefa drzwi 1
i strefa drzwi 2 sa wymagane dla pozycjonowania licznika ML1-ML2 i pozycjonowania
enkodera przyrostowego. :

|Ostrzezeme
Zgodnie z EN81, maksymalna wielkos$¢ strefy drzw1 to 400 mm (200 mm w kazdg strong).
Faktyczne wymiary strefy drzwi sg wymuszone dtugoscia krzywki drzwi.
- odleglo$¢ do magneséw strefy drzwi nie moze by¢ wigksza niz dlugosé krzywki drzwi.
Maksymalna dhigosé 40 cm.
- magnesy strefy drzwi musza by¢ umieszczone tak, aby oba wytaczniki magnetyczne byly
zamkniete w strefie drzwi i otwarte poza strefg drzwi.

13.1. Ustawienie parametrow dla operacji mostkowania drzwi

Funkcje mostkowania drzwi moga byé aktywowane w menu ARL-500 za pomocg ponizszych
parametrow po zainstalowaniu i podtaczenin wylacznikéw magnetycznych strefy drzwi 112
Oraz magnesow.

W celn aktywacji otwierania wstepnego z
otwartymi  drzwiami, ustawié¢ parametr
,.Ustawienia drzwi > ustawienia czasu drzwi
> wstepne otwieranie drzwi” na On (wl) w
menu gidéwnym ARL-500.

Crangee Tormid rg ﬁemng_-,

13.2. Zasada mostkowaﬁia drzwi

Zasada mostkowania drzwi obejmuj ponizsze etapy:

- na poczatku zwalniane sa przekazniki SR1, SR2, SR2 i RBE;

- . jesli kabina zbliza si¢ do docelowego pigtra z niska predkoscia, sterownik aktywuje
przekaznik bezpieczefistwa SR1 (rozpoczynajacy mostkowanie drzwi), '

- W tym samym czasie przekaZniki bezpieczenstwa SR2 i SR3 przygotuja sie do
uruchomienia przez przekaznik bezpieczenstwa SR1, kiedy kabina wejdzie w strefe
drzwi. Przekazniki bezpieczenstwa SR2 i SR3 wysylaja wiadomoéé o strefie do -
sterownika (kabina w strefie drzwi).

- kiedy kabina wejdzie w sirefe drzwi, najpierw wylacznik magnetyczny strefy drzwi 1
(SML1) uruchamiajg przekaznik bezpieczefistwa SR2 (w trakcie jazdy w dot),
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. Nastepnie wylaczniki magnetyczny strefy drzwi 2 (SML2) urachamiaja przekaznik

SR3,
. Przekaznik bezpieczenstwa SR1 (rozpoc
po aktywowaniu przekaznikc’)w SR21SR3,
- Kiedy oprogramowame sterujace o‘trzyma

przekaznik RBE jest aktywowany.
- Te stany przekazmkow (RBE aktywowany, SR1 zwolniony, SR2 aktywowany, SR3
aktywowany) mostkuja styki drzwi w obwodzie bezpieczenstwa i wmozhvmagaL ruch

kabiny z otwartymi drzwiami, jak pokazano na ponizszym schemacie.

Zynajacy mostkowanie drzwi) jest zwalniany

wiadomosé o dostgpnoscl mostkowania,

Styki bezpieczenstwa drzwi sterownika ARL-500

ERE $EI aRe B
Sy J\ Obwid bezpieczehstwa drzwd S
g ZF1 jest zmostkowany ze stykami M‘fz
A tacznikiee drzwl ! Zacisk 140
Jaisk120 (poczatek i ) (koniec obwodow
Acis oczate 1 4 ; bezpieczenstwa
obwodéw % W’j '3‘5 10 7
bezpleczefistwa B, .
1
A9 i
L |
!
o 97 -
! i
!
. !
, Styki drzwi Styki rygla Styki
drzwi drzwi
i szybowych kabiny
(dla
recznych
drzwi
szybowych)




13.3. Monitorowanie drzwi
Obw6d drzwi posiada monitoring bezpieczenistwa, aby system sig blokowal w przypadku
awadrii systemu.

W przypadku wykrycia blednego
funkcjonowania wylaczaikow magnetycznych
SML1-SML2, sygnal monitorujacy blokuje
winde za pomoca wiadomoscl © bledzie
LML1-ML2 wiaczone jednoczesnie.
Zwarcie?” ‘

Kiedy ktorys =z przekaznikéw obwodu
mostkowania - drzwi  jest  zablokowany
mechanicznie, sprawdzajacy sygnat blokuje
winde za pomocg wiadomosci o bledzie:
,Nieprawidlowe sprawdzenie mostkowania
drzwi”.

5 Error stntus
i 1 *nsnedon

Diody podane w ponizszej tabeli znajduja sig na lewo od przekaznikéw SR1, SR2, SR3 i RBE
i pokazuja status przekaznikow.

Dioda | Kolor Status Opis ]
SR1 czerwony | wlaczony | Operacja mostkowania drzwi rozpoczeta
SR2 | czerwony | whaczony | Uruchomiony sygnal strefy drzwi 1
SR3 | czerwony | whaczony | Uruchomiony sygnat strefy drzwi 2
RBE | czerwony | wlaczony Uruchomienie mostkowania drzwi

Kiedy zasilanie jest wlaczone w strefie drzwi, sterownik ARL-500 nie aktywuje funkeji
mostkowania drzwi po jednym, prawidtowym przejezdzie. Po przejezdzie sterownik sprawdza
sygnaly uruchamiajace strefe ML1-ML2. Jedli nie ma zadnego bledu i zwarcia w sygnatach
strefy drzwi ML1-ML2, mostkowanie drzwi zostato aktywowane.

14. Ustawienie pozycjonowania jazda kabiny za pomoca enkodera

" Jedli do pozycjonowania stosuje sig enkoder, ARL-500 musi wykonaé specjalny przejazd
poznawania szybu przed prze] éciem w normalna operacje. Nalezy to wykonad jedynie raz.
Przed przejazdem rozpoznajacym, prosimy o sprawdzenie magneséw 1 wylacznik6w
magnetycznych niezbgdnych dla uktadu pozycjonowania enkodera przyrostowego, a
nastepnie wykona¢ ponizsze cZynnosci:
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[ Zysrem Sattin

w gléwnym ment: ustawi¢ parametr:
,Ustawienia systemowe > wykrywanie
pozycji” na ,.Enkoder”.

z glownego menu wejé¢ do podmenu
JUstawienia enkodera”.  Nastgpnie
- wejse do podmenu , Ustawienia
enkodera > konfiguracja sprzetu”.

w tym podmenu parametr
,Konfiguracja za pomoca” jest obecnie
niezmienny i ustawiony na
Zaznaczenie dlugodci”. Ten parameir
ma byé aktywny W przysztych
wersjach.

Ustawic parametr Zaznaczenie
dlugoéei” na  dhugosé magnesow.
Wartogé domyélma to 30 cm. W .
przejezdzie 10ZpozZnajacym ARL-500
ustali relacje miedzy liczba impulséw i
centymetrami korzystajac z informacji
Zaznaczenie dhugosci”.

Aby rozpoczaé przejazd T0ZPOZNAjaAcY,
wybra¢ przycisk _Nauka szybu” 1
weisnaé  Enter. ARL-500 rozpocznie
przejazd rozpoznajacy.

Aby uruchomié przej azd rozpoznajacy,
winda nie moze Dbyt W trybie
kontrolnym lub wezwania, 2 obwdd
bezpieczenstwa musi by¢ zamkniety.
Jedli trzeba  przerwac przejazd
TOZpOZNAJACY z jakiegokolwiek
powodu, nacisnaé przycisk  ,,Stop
awaryjny”, albo przestawi¢ windg w
tryb  kontroli obracajac  przefacznik
kontroli. T =
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W przejezdzie rozpoznajacym Szybu
kabina odnajdzie poziom dolny i z duza
predkodcia przejedzie w  gore az
znajdzie poziom gorny szybu. Czas
operacji zalezy od dhugosci szybu.

Po zakoriczeniu przejazdu
rozpoznajacego, pojawi si¢ wiadomosé
,Szyb rozpoznany” i w ciagu 5 sekund

ckran zmieni sie na menu ,,Ustawienia

enkodera”.
Aby zapisaé informacje o rozpoznanym
szybie, nalezy zapisa¢ zmiany.

Przed przejsciem do regulacji poziomu
pieter, nalezy ustawi¢ parametry
»Odleglos¢ spowalniania z wysokicj
predkosei” i ,,Odlegho$¢ zatrzymywania
przy niskiej predkosci”.

Parametr ,,Odleglos¢ zatrzymywania
przy  niskiej predkosci”  okresla
pozycje, kiedy komenda zatrzymania
jest wysylana do sterownika.

Te dwa parametry musza by¢ zgodne z
ustawieniami napedu silnika.

Parametr ,,Qdlegloéé spowalniania ze
$redniej predkodel” jest zarezerwowany
do przyszlego wykorzystania i w igj
wersji jest niedostgpny.

Po wykonaniu powyzszych ustawien,
wyjé¢ z menu i odpowiedzie¢ ,,Tak” na
pytanie ,Zapisaé zmiany?”. Inaczej
informacie © rozpozmaniu szybu
zostana utracone.

Przy wyjéciu z menu, sterownik sig
zresetuje 1 kabina wykona przejazd
tesetujacy na dolne pietro. Po
dojechaniu  do  dolnego  pigtra,
wiadomo$é ,.Gotowe” pojawi sie na
gdrze ekranu statusu.

69




15. Regulacja poziomu pigter

Przed przejsciem do regulacji poziomu pigter, procedura rozpoznawaria szybu musi by¢
prawidlowo wykonana zgodnie z powyZszym opisem, a winda musi by¢é w stanie jezdzic
pomigdzy pietrami z niewielkimi biedami w poziomowaniu. Ponize] podano jak te niewielkie

btedy poziomowania mozna usunag:

"3 Digitat

eh:aft copying

Floos lewel fime- tuning

Floor iewel Hine- tning
: * o ;

W menu wybraé ustawienia

enkodera/regulacja poziomu pigtra”.
W tym oknie pietra sg podane od
Pietra 1 do Pigtra N, gdzie N to
najwyzsze pietro w budynku. Z
prawej strony kazdego rzedu pigtra sq
dwa ustawienia: ,,Géra” i Do,
pokazujace korekte do wykonania,
kiedy kabina zbliza si¢ do danego
pietra odpowiednio w gbig i w dot.
Istnieje dodatkowy 1zad ustawien
oznaczony jako ,wyrdéwnanie”. To
ustawienie dotyczy wszystkich pigter
i warto§¢ wprowadzona w to
ustawienie jest dodawana do kazdego
pietra.

Wartosci  korekty bledow sq w
milimetrach. Warto$ci pozytywne (+)
oznaczaja, ze kabina zatrzymuje sie
powyzej, a negatywne (-) wartoscl
oznaczaja, ze zatrzymuje sig ponizej
pormalnego punktu zatrzymania.
Tnnymi stowy, jesli  kabina
zatrzymala sig ponizej wymaganego
punktu, nalezy wpisaé r10Znicg W
milimetrach jako wartos¢ pozytywna.
Jesli kabina zatrzymata si¢ powyzej
wymaganego punktu, nalezy wpisac
réznice w milimetrach jako wartosé
negatywna.

Aby zmienié ustawienie w tym oknie,
przesunaé prostokat za pomoca

- _przyciskow kierunku. Weisnaé Enter,

aby warto$é zaczela migota¢. Kiedy
warto$¢ migoce, za pomoca klawiszy
kierunkowych  gora/dét  zmieniaé
warto$é 1 ponownie wcisngé Enter,
aby zaakceptowac wartosc.
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Normalnie te ustawienia wykonuje
si¢ wewnatrz kabiny za pomoca
,Uniwersalnego Terminalu ARL”,
wydajac  komendy  kabinie =z
wewnatrz., Kiedy otwarte jest okno
~Regulacja poziomu pieter”, a kabina
zatrzymuje si¢ w odpowiedzi na
komendg¢. 2z  kabiny, prostokat
przesunie sie automatycznie do
danego miejsca ustawiania. Nalezy
obserwowaé blad ostatniej operacji
zatrzymania, kiedy drzwi sie
otwieraja oraz wprowadzi¢ warto$é
korekty do automatycznie wybranego
miejsca ustawiania.

Ostatnia uwaga: przy wychodzeniu z
menu, nalezy zapisa¢ zmiany.

15.1. Zalecana procedura regulacpi _

To jest zalecany sposdb regulowania poziomu pigter. Podlaczyé Uniwersalng Klawiature
ARL-500 do portu Canbus w kabinic (Kabkon lub wy$wietlacz LCD} i wykonac ponizsze
CZYRN0SCI; '

e

Jesli kaseta reczna nie jest dostepry, precyzja zatrzymywania moze by¢ regulowana
bezposrednio z wnetrz kabiny. To znacznie utatwia procedure.

W innym przypadku bledy zatrzymania dla kazdego pigtra nalezy zapisaé i regulacji
dokona¢ z maszynowni.

Krok 1, Wejs¢ do kabiny i podiaczyé Uniwersalng Klawiaturg ARL-500 do zacisku Canbus.
Wejsé do menu i wybraé ekran ,,ustawienia enkodera/regulacja poziomu pigtra”.
- natym ekranie przyciski obstugi kabiny dzialaja, mimo ze jestes w menu.

Krok 2, Wyda¢ komende przejazdu na dolne pigtro.
Krok 3

- Wrydaé komendg przejazdu na pigtro 2.

- Kiedy kabina zatrzyma si¢ na pigtrze 2, ustawienie ,gdéra” dla pigfra 2 zostanie
wybrane automatycznie. o

- Obserwowac pozycig kabiny w odniesieniu do poziomu pigtra.

- Jedli kabina zatrzymata si¢ ponizej wymaganego punktu, nalezy wpisaé rdznicg w
milimetrach jako warto§¢ pozytywna. Jesli kabina zatrzymata sie powyzej
wymaganego punktu, nalezy wpisa¢ réznicg w milimetrach jako wartos¢ negatywna,

Krok 4 Powtdrzy¢ krok 3 dla kazdego pigtra.

- w tym miejscu wszystkie wartodci korekty bledow w kierunku ,,Gora” muszg by¢ -

wpisane.
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Krok 5

- Wydaé komendg przejazdu na pietro bezposrednio pod pigtrem najwyzszym (pigtro N-
1).

- Kiedy kabina zatrzyma sie na pietrze N-1, ustawienie ,,dol” dla pigtra N-1 zostanie
wybrane automatycznie.

- Obserwowacé pozycje kabmy w odniesieniu do pozmmu pictra. ‘

- Jeéli kabina zatrzymala sie ponizej wymaganego punktu, nalezy wpisaé rozmcg W
milimetrach jako warto§¢ pozytywna. Jesli kabina zatrzymala si¢ powyzej
wymaganego punktu, nalezy wpisaéréznicg w milimetrach jako wartos¢ negatywna.

Krok 6 Powtorzyc¢ krok 5 dla kazdego pigtra.
- W tym miejscu wszystkie wartosdci korekty bledéw musza by¢ wpisane.

Krok 7 Jedli ciagle sa pietra, gdzie kabina nie zatrzymuje si¢ we wiasciwej pozycji, mozna
powtorzyd procedure.

16. Uniwersalna klawiatura ARL

16.1. Mozliwosci podiaczenia uniwersalnej klawiatury ARL

16.1.1. Podlaczenie na dachu kabiny
Uniwersalna Klawiatura ARL-500 moze by¢ podlaczona do wtyku Canbus sterownika na
goérze kabiny Revkon w skrzynce kontrolnej.

BEVELON

L inds

i

&y

-
------

16.1.2. Podlaczenie w kabinie
Uniwersalna Klawiatura ARL-500 moze by¢ podiaczona do wiyku Canbus modutu
sterowania panelu dyspozycji w kabinie lub wskaznika LCD kabiny.
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16.1.3. Podtgczenie na pietrach

Uniwersalna Klawiatura ARL-500 moze byé podigezona do wtyku Canbus tablicy
faczeniowe] Canbus KXCBA.

16.2. Zdalna obstuga ARL-500 za pomocg Uniwersalnej Klawiatury ARL

Ta czedé przedstawia specjalne funkcje przy zdalnej obsludze sterownika ARL-500 za
pomoca Uniwersalnej Klawiatury ARL-500.

Uniwersalna Klawiatura ARL-500 to

rgczny  terminal,  ktdry  mozna

podlaczy¢ do systemu w dowolnym

S miejscu Canbus (w kabinie, na kabinie
oS i na pietrach) i w pewnym sensie
umozliwia obshige wszystkich funkcji

sterujacych  sterownika  ARL-500
instalacji i utrzymania niezaleznie od
lokalizacji.

Interfejs uzytkownika Uniwersalnej Klawiatury ARL sklada si¢ z 9-klawiszonej klawiatury 1
graficznego LCD 128x64 pikseli. Szes¢ klawiszy stuzy do zdalnej obshigi sterownika ARL-~
500 w taki sam sposob, jak klawiatura na sterowniku ARL-500. Pozostale trzy klawisze (F1,
F2, F3) to klawisze funkcjonalne stosowane do zmiany trybu dzialania terminala.
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Ponizsze trzy operacje sg dost¢pne za pomoca Uniwersalnej Klawiatury ARL:

Klawisz Wybrany ;

funkcjonalny tryb Opis

Fl Obstuga Menu sterownika ARL-500 jest pokazywane jednoczesnie
sterownika na wyswietlaczu terminala rgcznego. W tym trybie
ARL-500 sterownik ARL-500 moze by¢ obshugiwany jednoczes$nie

na sterowniku ARL-500 i na Uniwersalnej Klawiaturze
ARL. To tryb domysiny. _

F2 Status Canbus | W tym trybie pokazywana jest jakos¢ polaczenia
wszystkich tablic kabiny / pigter podlaczonych do Canbus
kabiny/szybu + znaki obok nich, Status Canbus kabiny jest
pokazany, kiedy Uniwersalnej Klawiatury ARL jest
poditaczona do Canbus kabiny, a status Canbus szybu jest
pokazywany, kiedy jest podlgczony do Canbus szybu.

F3 Zapamig¢tywa | W tym trybie ustawienia parametréw moga by¢ zapisane
nie do pamigei Uniwersalnej Klawiatury ARL. 16 réznych
parametrow ustawien parametréw moze by¢ zapisanych jako plik. Te
/tryb transferu | ustawienia moga zosta¢ przeniesione do sterownika ART-

500.

&I(Jwaga

Szezegotowe informacje mozna znalezé w , Instrukeji Uniwersalnej Klawiatury ARL”.

16.3. Obstuga falownika ADrive VVVF za pomoca uniwersalnej klawiatury ARL

Jest mozliwosé zdalnej obstugi falownika ADrive VVVF za pomoca sterownika ARL-500 z
Uniwersalnej Klawiatury ARL. _

Ta komunikacja jest stosowana z ARL-500 i ADrive w celu umozliwienia obstugi falownika
ADrive VVVF znajdujacego si¢ w maszynowni z dowolnego punktu na Canbus (w kabinie,
na kabinie i na pigtrach) za pomocg Interfejs uzytkownika Uniwersalnej Klawiatury ARL.

16.3.1. Podlaczenie kabla danych

Interfejs szeregowy PC RS-232 sterownika ARL-500 i falownika ADrive VVVF jest
uzywany do umozliwienia komunikacji migdzy nimi.

Specjalny kabin ma polaczenie wtykowe z kazdej strony. Wiaczy¢ do RS-232 wtyczke (RJ
45) ARL-500 i podiaczy¢ do zlaczki RS-232 (DB9)w ADrive zgodnie z ponizszym
schematem.

74




ART- M0

BR-232

—

E—
o0
o000
Ra-232
Potgczenie Arive .
witykows Sterownik WWWF

Ponizsza tabela pokazuje potaczenia bolcdw kabla:

ARL-500 ADrive
Wtyk RS-232 (RJ 45) | Wtyk RS-232 (DB9)

5 2

6 3

4 5

16.3.2. Zdalna obshuga ADrive
Obstuga ADrive za pomoca Uniwersalnej Klawiatury ARL jest bardzo wygodne i przyjazne.
Nie tylko mozna wyregulowaé ustawienia i paramefry ze skrzynki sterujacej falownika
VVVE, ale takze bezposrednio z kabiny lub z pigtra uzywajac terminala r¢cznego.

& Abrive Screen

& .&Drive Screan

Jedynym zadaniem do wykonania jest polaczenie kabla i nie
ma potrzeby innych ustawienn do obstugi ADrive z menu
ARL-500.

Po podigczenin kabla, ARL-500 automatycznie wykrywa
komunikacje i na wySwictlaczu ARL-500 pojawia si¢ ekran
statusu ,,Ekran ADrive”.

Weisngd klawisz LEWY na glownym ckranie w celu
aktywacji ,,Ekranu ADrive”, a na wyswictlaczn ARL-500
pojawia sie symulacja falownika ADrive, Jest to jeden z
ekranéw, ktore mozna zmieniaé za pomocy klawiszy
LEWY/PRAWY.

Na tym ckrznic najpierw nalezy wybraé uzywanie
klawiatary — albo zarzadzanie ARL-500, albe ADrive. Po
aktywacji ,,6. Ekran ADrive”, klawiatura dalej zarzadza
ARI-500 i musi zostac przestawiona na ADrive.

Nacisnaé klawisze GORA+DOL jednoczesnie na tym
ckranie, " aby umozZliwi¢ obshige ADrive z klawiatury.
Naciskajac kiawisze GORA+DOL, sterowanie klawiatury
zmienia si¢ miedzy ARL-500 1 ADrive: :
»PRZYCISKI > ARL300” fub

WPRZYCISKI > ADrive”,

Aby wyjs¢ z tego ekranu, nalezy ustawié sterowanie
klawiatury na ARL-500.

Kabel musi by¢ polaczony przed uruchomieniem. Jesli kabel nie jest pofaczony, komunikacja
z ADrive nie jest mozliwa.
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Na tym ekranie statusu, klawisze ARL-500 posiadaja ponizsze funkcje dla obstugi ADrive.
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17. Operacja grupowa

Sterownik ARL-300 ma mozliwo$¢ operacji grupowej do 8 wind poprzez komunikacje

szeregowa RS-485. Dwa terminale SA i SB sa stosowane do komunikacji grupowej na
sterowniku ARL-500.

17.1. Zaciski operacji grupowej

3-bolcowe polaczenie do zaciskow SA, SB 1 1000 na sterowniku ARL-500 jest wymagane dla
operacii grupowe. Zastosowanie tych zaciskow jest oplsane ponizej:
B s ST

S 3
& CERT- syapsniinn
PSS 18

17.2. Podlaczenie tablic sterujacych w operacjg grupowsq

Nie ma potrzeby dodatkowego sterownika grupowege do obshugi grupowej. Jedynie trzeba
polaczyé wszystkie tablice sterujace. 3-zylowe kable sa stosowane do polqczenia wszystkich

tablic sterujacych w grupowej obstudze wind. Polaczenie 8 tablic sterujacych jest pokazane
ponizej:

CAEINET A camner B CABIETC | AN HE
% & u
s R N ; ey
09§ ‘g3 fogd Lo g
) 3 l :
3 X i
5 4 ) ¥
v - T AR
i ' Btz
e B
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17.3. Podlaczenie przyciskow z pigter w operacje podwojna :

Przyciski wezwan na pietrach powinny byé potaczone do kazdej kasety wezwan na pigtrach
KK-x dla operacji podwojnej. Wiec kiedy jeden sterownik wyjdzie z obslugi grupowej, drugi
sterownik moze wykonywaé wezwania z pigter.

Uzywanie przyciskow na pietrach w kasetach wezwan na pietrze powoduje wystanie tej
informacji do wszystkich wind. Wszystkie przyciski na pietrach zostaja podéwietlone, kiedy
wezwanie zostaje zarejestrowane, a program sterowania grupowego zajmuje si¢ wezwaniem.
Polaczenie wezwan na pigtrach sa pokazane ponizej:

SKRZYMKA A SKRZIYHNKAB | |

Maszynownia | | k-2t o KRl |
| o % : él, : !

3

t=mi

(Gorne pietro
p & K x i

Pigtra poérednie

T ]
b ok :
T :
Dolne pietro 5
pig [N ’
Potgczenie rdwnolegte prryciskow
wwezyyania na pigtrach do Windy A
iWindy B
Uwaga:

Polaczenia tablic na pigtrach w operacji podwojnej grupy nalezy wykona¢ zgodnie ze
schematem okablowania (patrz arkusz 15).

17.4. Polaczenie w grupe ponad 3 wind

Zaleca sie polaczenie kazdego przycisku na pietrze do jednej kasety wezwan z pigtra KK-x
" (jedna tablica sterujaca) dla grupy wind powyzej 3 wind” W ten $poséb wezwania z pieter nie

beda polaczone do jednego ze sterownikéw w grupie wind. Wiec kiedy niektdre sterowniki

wyjda z obshugi grupowej, pozostate sterowniki moga wykonywaé wezwania z pigter. -

Oszczedza sie na okablowaniu i faczeniach. :
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Maszynownia

Gorne
pigtro

Pietra posredniz

Dalre pigtro i

Potgczenia preyciskdw
wezwania do windy A

Uwaga:

17.5. Ustawienia operacji grupowej

B ' sterownika ARL-500.

Uzywanie przyciskoéw na pigtrach na tablicy na pictrze powoduje wystanie tej informacji do
wszystkich wind. Wszystkie przyciski na pietrach zostaja podswietlone, kiedy wezwanie
zostaje zarejestrowane, a program sterowania grupowego zajmuje sie wezwaniem,

Potgczeniec wezwan na pigtrach sg pokazane poniZej:

S

B ¢

LA WEeeE

T

Brak poigczen Polgczenia przyciskdw

werania do windy C

prTyciskdvy wezwar
da windy B

Polgczenia tablic na pigtrach w operacji podwojnej grupy nalezy wykona¢ zgodnie ze
schematem okablowania (patrz arkusz 15).

Po polaczeniu tablic sterujacych w grupie wind, nalezy jedynie ustawienie kazdego
sterownika jako A, B,C, ..., H w menu ARL-500. Kazdy sterownik musi mie¢ inny
identyfikator grupy. Operacja grupowa moZe by¢ monitorowana na ekranie statusu grupy

[ ] ¥
hdzin hderu

- E'muﬁ ;—‘;.ét'tingz '

Aby wyregulowa¢é ustawienia -
grupowe, nalezy uzywac ]
podmenu ,,Ustawienia grupowe”

w menu glownym. 1
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| Cooperation settings

17.6. Monitorowanie status operacji grupowej

]

4 Group status
e 1 3]

Na tym ekranie, ustawic parametr
,Jdentyfikator Sterownika”,
ktorego sterownik uzywa W
operacji grupowe]. Identyfikator
sterownika musi by¢
wyregulowany inaczej w kazdym
sterowniku. Pojedyncze windy sa
zawsze ustawione jako winda A.

7nalezé ekran 4. Status grupy” na
wyswietlaczu ARL-500 naciskajac
Klawisz LEWY/ORAWY. Na tym
ekranie, monitorowany jest status
operacji grupowej. Osiem wind w
grupie jest pokazywanych na 8
oddzielnych ekranach, kodowanych
od ,,A” do ,,H”.

Wiecej informacji znajduje sig W
czedei  ekran  statusu grupy”
ponizej.
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" Procedura testu izolacji dla
Linii MRL W
ze sterownikiem ARKEL ARL-500 |
i przemiennikiem czestotliwosci CT Unidrive SP

Data wydania: 05/2008

Wersja dokumernitu: 10—




A) Przygotowanie windy do testu izolacji

1) Wezwaé winde na pietro, gdzie znajduje sie skrzynka kontrolna (prawdopodobnie najwyzsze pietro).
2) Wylaczyé przetacznik gtéwny SMP | wylaczyé wszysikie automatyczne bezpieczniki napigcia.

Rysunek 1: Ghowny wytacznik SMP Rysunek 2: Automatyczne bezpieczniki naplgcia

‘

2z

3) Odtaczyé pomaranczowe ghiazda przejezdnego kabla 2, 3, 4, 5, 6 ze skrzynki kontrolne|. Pozostawi¢
wetkniete gniazdko 1, ktére jest dla obwodu bezpieczeristwa (patrz rysunek 3).

LR

Odbgezyd te gniazdka
[wtyczki numer 2 do 6]

's_pnek 3: Skrzvnka kontrolna




4) Odtaczyé wszystkie gniazdka wlaczone na tablicach KBK-9 | KBK-7 w szafce kontrolnej {patrz rysunek 4).
5) Odtaczy¢ gniazdko tgczeniowe w skrzynce w podszybiu (patrz rysunek 4).
8) Odtaczyé gniazdko sygnalizacji na tablicy przemiennika X1, X2, X3 (patrz rysunek 4).

7) Odigczy¢ kable na zaciskach zasilania 100, 1000 (patrz rysunek 4).

120,130,135 KBK-9

160,1000

e KRK-T
X1, X2, X3 [gniazdka ' ‘
sygnalizacji na tablicy

- przemiennika)

niazdko w skrzynce
-w podszyhiu

Sm—

Rysunek 4: szafka kentroglna ARL-5O0




B) Test izolacji obwodu bezpieczenstwa

1) Odkaczyé zaciski 120, 130, 135 od sterownika.

2) Sprawdzié 120 i PE za pomoca testera izolacji przy napigciu 500V, Sprawdzi¢, czy opdr jest wigkszy od
500 KQ.

3) Sprawdzié 130 | PE za pomocg testera izolacji przy napieciu 500V. Sprawdzi¢, czy opér jest wigkszy od
500 KQ.

4) Sprawdzi¢ 135 i PE za pomoca testera izolacji przy n‘apchiu 500V. Sprawdzié, czy opodr jest wiekszy od
500 KQ.

5) Sprawdzi¢ wszystkie kable podiaczone do KBK-9 migdzy PE | sprawdzié, czy opér jest wiekszy od 500
K oméw (zaciski 110 .. 140).

6) Sprawdzi¢ kable bezpieczenstwa 110, 110A, 114, 118 (na gniazdku podiapzema w skrzynce w
podszybiu) miedzy PE i sprawdzi¢, czy opdr jest wigkszy od 500 KQ.

Rysunek 5 Tablica taczeniowa nbwodu bezpieczenstwa KBK-9




C) Testowanie izolacji sygnatéw kabli przejez dnyc?h'”

Sprawdzi¢ wszystkie kable podigczone do KBK-7 miedzy PE i sprawdzié, czy opér jest wiekszy
od 500 KQ. ' :

D) Testowanie izolacji na kablach resetujacych regulatora
nadpredkosci

Odfaczy¢ SG-S, SG-0, 8G-R, SG-O migdzy PE i sprawdzi¢, czy opér jest wiekszy od 500 KQ.

E) Testowanie izolacji kabli silnika

Sprawdzi¢ wyjécia silnika U, V, W (w szafce przemiennika) miedzy PE i sprawdzié, czy opor jest wiekszy
od 500 KQ. Nie ma potrzeby odtaczania zaciskéw silnika — styczniki juz otwierajac obwad.

F) Testowanie izolacji kabli mechanicznego hamulca
silnika

- Sprawdzi¢ 2000A, 840A, 20008, 840B i sprawdzi¢, czy opor jest wiekszy od 500 KQ miedzy tymi kablami |
PE.

G) Testowanie kabli miedzy szafka k'ontrolnq | szafka
przemiennika. | |

Odtgczyé gniazdka X1, X2, X3 i sprawdzié wszystkie.
Sprawdzi¢ tréjfazowe linie zasilania miedzy 2 tablicami (DL1, DL2, DL3).

| H) Testowanie kabli rezystora hamulca i kabli termostatu.

Odtgczy¢ B1,B2, T1, T2, T3, T4 | sprawdzi¢ miedzy tymi kablami i PE. Sprawdzi¢, czy opér jest wiekszy od
500 KQ.

st koncowy: |

nac wszystkie gniazdka i kable wczesniej odigczone i wiaczy¢ wszystkie automatyczne bezpieczniki
a oraz wytacznik gtéwny. Upewni¢ sie, ze winda chodzi. W przypadku awarii, wylaczy¢ wytgcznik giowny i
ZI¢, czy nie brakuje zadnego kabla w potgczeniach.




Instrukcja obstugi dla dwukienmkowego postepowego chwytnika déwigu
TV wyd., Cobianchi Liftteile AG, CH-3110 Miinsingen styczed 2001 1,

Instrukeia obstugi dla PC 15/30 DA, PC‘_ 60 DA Y wydanie, stvezesi 2001 r.

Jako producent komponentéw bezpieczedstwa, firma Cobianchi Lift Components AG jest
odpowiedzialna za projektowanie 1 produkcje hamulcowych zapadek zabezpieczajacych firmy

- Cobianchi. Niniejsze instrukcje stworzono, aby umozliwi¢ produkcje, uruchomienie 1 utrzymanie
oraz ltatwiejsza konserwacje dla producentéw ram windowych orez firm budowlanych /
instalacyjnych. Ponize] znajduja sie wazne uwagi, ktére dokladnie wykorzystane we wszystkich
przypadkach zapewnia prawidiows instalacje 1 dziatanie.

Wszystkie podane tu informacie dotyczace PC30DA odnoszs sie takze do PC15DA

Najwazniejsze zimiany w pordwnaniu do [{] wydania sq nastepujace:

- generalnie zaleca sie wal taczacy 20x20x2,5-3,0 mm. (pusty wat jako rura taczaca pomiedzy

glowicami zapadek) dla PC30DA i PC60DA, - :
- urzadzenia podnoszace sa zbudowane w ksztafcie litery L (poprzednio w ksztatcie litery T),
-~ plytki wspierajace dla PC30DA maja nowy projekt, aby umozliwié nows instalacie tacznika
v+ kraficowego, .

- generalnie wyzwalacz facznika kraficowego jest zainstalowany na wale laczacym,
o=z zasady spust facznika krafdcowego jest zamontowany bezpodrednic na wale zapadki i
. wstawiony do ptytki wspierajace] z pierécieniem, ,

- dwa pierdcienie nastawcze zawsze znajduja si¢ na-wale zapadki. Spust i pierécien nastawczy
'sg wstawione w plytke wspierajaca z pierscieniem. (Otwor w plytce wspierajacej zawsze d =
34 mm). '

..ﬁi'ﬁiejszej instrukcji obshugi zataczone sa nastepujace rysunki: |
BA30ODA 10-Z1, rewizja indeks:07.12.1999, rysunek ztozeniowy :

C30DA 20-2, urzadzenie hamulcowej zapadki zabezpieczajacej PC30DA, instalacjz pod
spodem, szerokos¢ instalacji 180 mm => standard, rewizja indeks 07.12.99

BA30DA 25-Z1, rewizja indeks 07.12.1999, rysunek zlozeniowy sprezyny powrotnej,
- odleglosé srodka szyny od érodka liny kontrolnei: 125 — 145 mm

Nr. BA3ODA 25-72, rewizja indeks 07.12.1999, rysunek zlozeniowy sprezyny powrotnej,
" odleglodé srodka szyny od srodka liny kontrolnej: 165 mm , |
Nr :BA3CDA  39-Z0, rewizja indeks 07.12.1999, przetacanik hamulcowe] zapadki
0 zabezpieczeniowej

NeBAGODA 10-Z1, rewizja indeks 07.12.99, rysunek zfozeniowy

NrPC6ODA 10-2, urzadzenie hamulcowej zapadki zabezpieczeniowej PC60DA, instalacja pod
- spodem; szerokos¢ instalacii 240 mm => standard, rewizje indeks 07.12.1999 -
J;:_BA(SODA’“-ZS_—ZZ, system sprezyny powrotnej, (2 sprezyny powrotne), rewizja indeks 07.12.99
' -Z2, rysunek zlozeniowy przefacznika hamulcowej zapadki zapezpieczeniowe,
A 60 DA 39-72, rewizjaindeks 07.12.99 .

zawierajg szereg stron tekstu (w zaleznodei od jezyka) oraz 9 rysunkéw i
lic. do instalacji standardowych. Rozwiazania zastosowane przez klienta
le¢znos¢ innych procedur instalacii, Hamuleowe zapadki zabezpieczajace
w gory — lub pod spodem kabiny windy z powodu réznych szerokosei.
L podnioszacego — w zaleznodei od projektu poprzecznicy — moze byé
‘na dolnych klinach. Zataczone sg rysunki dla instalacji standardowej



Tnstrukcjz obstugi dla dwukierunkowego postepowego chwytnika dwigu
IV wyd., Cobianchi Liftteile AG, CH-3110 Miinsingen styczed 2001 1,

Instrukeja obstugl dla PC 15/30 DA, PC. 60 DA Y wydanie, stvezed 2001 1.

Jeko producent komponentéw bezpieczenistwa, firma Cobianchi Lift Components AG jest
odpowiedzialna za projektowanie 1 produkeje hamulcowych zapadek zabezpieczajacych firmy
Cobianchi. Niniejsze instrukeje stworzono, aby umozliwié produkejg, uruchomienie i utrzymanie
oraz fatwiejszg Kkonserwacje dla producentdw ram windowych oraz firm budewlanych /
instalacyjnych. Ponizej znajdujg sie wazne uwagi, ktére dokiadnie wykorzystane we wszystkich
przypadkach zapewnia prawidlows instalacie i dziatanie.

Wszystkie podane tu informacie dotyczace PC30DA odnosza sie takze do PC1SDA

Najwazniejsze zmiany w pordwnaniu do IIT wydania sg nastepujgce:
- generalnie zaleca sie wal faczacy 20x20x2,5-3,0 mm (pusty wat jake rura faczaca pomiedzy
glowicami zapadek) dla PC30DA i PC60DA, .
- urzgdzenia podnoszace sq zbudowane w ksztateie litery L (poprzednio w ksztalcie litery T),
- plytki wspierajace dla PC30DA maja nowy projekt, aby umozliwié nows instalacje lgcznika
. kraficowego,
.- generalnie wyzwalacz facznika krancowego jest zainstalowany na wale lczacym,
.=z zasady spust tacznika kraficowego jest zamontowany bezpodrednio na wale zapadki i
. wstawiony do plytki wspierajacej z pierscieniem, _
= dwa plerécienie nastawcze zawsze znajdujg sie na wale zapadki. Spust i pierécieti nastawczy
. sa wstawione w plytke wspierajaca z pierscieniem. (Otwdr w plytce wspierajacej zawsze d =
o 34 mm), '

‘niniejszej instrukeji obstugi zataezone sa nastepujace rysunki:

‘Nz BA3ODA 10-Z1, rewizja indeks:07.12.1999, rysunek zlozeniowy :

Nr PC30DA 20-2, urzadzenie hamulcowe] zapadki zabezpieczajace] PC30DA, instalacja pod
- spodem, szerokos$¢ instalacii 180 mm => standard, rewizja indeks 07.12.99

«Nr BA30DA 25-Z1, rewizja indeks 07.12.1999, rysunek zloZeniowy sprezyny powrotnej,
<oiiodleglodé srodka szyny od $rodka liny kontrolnej: 125 — 145 mm

2 Nr‘ BA30DA 25-72, rewizja indeks 07.12.1999, rysunek zlozeniowy sprezyny powrotnej,
=7 odleglosé srodka szyny od $rodka liny kontrolnej: 165 mm _

- Nr BA30DA 39-Z0, rewizia indeks 07.12.1999, przetacznik  hamulcowej zapadki
. zabezpieczeniowej

Nr BA60DA 10-Z1, rewizja indeks 07.12.99, rysunck ztozeniowy

NI.‘Z EC(_S_ODA':IOQ, urzadzenie hamulcowej zapadki zabezpieczeniowe] PC60DA, instalacja pod
.. spodem; szeroko$é instalacji 240 mm => standard, rewizja indeks 07.12.1999 -

rBAGODA, 25-72, system Sprezyny powrotnej, (2 sprezyny powrotne), rewizja indeks 07.12.99
- BA60DA, 39-72, rysunek zlozeniowy przefacznika hamulcowsj zapadki zabezpieczeniowej,
2 DA 39-72, rewizja indeks 07.12.99 : '

& zawleral szereg stron tekstu (w zaleznodei od jezyka) oraz 9 rysunkdw i
owanie do instalacji standardowych. Rozwigzania zastosowane przez klienta
D onieczno$é innych procedur instalacji, Hamulcowe zapadki zabezpieczajace

© zamontowane u gory — lub pod spodem kabiny windy powodu réznych szerokosei. -
wanle urzadzenia podnoszacego — w zaleznodel od projektu poprzecznicy — moze byé
' ch ubna dolnych klinach. Zataczone sa rysunki dla instalacji standardowei
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pod kabing z zamocowaniem urzadzenia podnoszgcego odldo%u. W przypadku zamocowania
urzadzenia podnoszacego od géry, mozna patrzeé na rysunki odwrécone bocznie. Szezeghtowe
informacje znajduja si¢ w naszej dokumentacji techniczne;.

Z zastrzezeniem odchyled od wersji standardowej tu opisane;,

Nalezy uwzelednic nrzed instalacia: . _
Hamulcowa zapadka zabezpieczajaca skiada sie z dwdch glowic zapadki zabezpieczajace]. Na
obu glowicach zapadki zabezpieczajacej wypalono odnogne numery seryjne. Te numery muszg
odpowiadaé¢ numerom seryjnym na dwéch naklejanych etykietach oraz numerowi na zalgozonej
tabliczee znamionowej i nalezy je odnie$é do numerdw seryjnych robdt instalacii. Jesli tak nie
jest, wystgpit blad i nalezy skontaktowaé sig z dziatem zaopatrzenia, magazynem Iub
bezposrednio z producentem.

1. Instalacja

1.1, Instalacja glowic zapadki zabezpieczajacej w przewidziangj ramie zapadki
zabezpieczajacej we wszystkich przypadkach za pomoca watéw odbiorczych i — w zaleznodei od
wymagar Klienta — za pomoca 4 plyiek naroznych z blachy stalowej.

W przypadku dostawy z piytkami naroznymi z blachy stalowej, przed instalacja nalezy usunaé
podkiadki mocujace w transporcie (S 13) (ulatwia konserwacje instalacji).

Prosimy zauwazyé, ze kliny hamujace znajduja sie po tej samej stronie szyny co zamocowanie
liny kontrolnej. Prosimy sprawdzié, ze oznaczenia ,,g6ra” 1 ,,déF” na plytce prowadzacej kiin
odpowiadajg sytuacji faktyczne;.

Instalujac glowice zapadki zabezpieczajacej, waly odbierajace musza by¢ lekko naoliwione /
lekko masmarowane. Po stronie klindw hamujgeych nasunaé sprezyne dociskows na walki
odbiorcze. Odkrecié drube regulacyjng (Srubg dociskowa) po stronie klocka hamulcowego az
obudowa oprze sie o wiszace narozniki (ptytki narozne z blachy stalowsj). Po dokreceniu Srub
- ustalajacych watkéw, docisnaé obudowe do sprezyny dociskowej i odpuscié. Obudowa musi
lekko powrécié na sWoja pierwotna pozycje za pomoca sity spreZyny na walkach odbierajacych.

1.2, TInstalacja dwéch plytek wspierajacych z blachy stalowej zgodnie z PC 30DA 10-Z1 (w
przypadiu instalacii ponad kabina, tak jak narysowano, a kiedy instalowane pod kabina, pytki
wspierajace musza byé zainstalowane odwrécone bocznie, standard, np. na rysunku PC 30 DA
20-2). Po stronie zamocowania liny kontrolujacej, instalowana jest sprezyna powrotna. Wykonuje
sie to w sposéb nastepujacy (patrz rysunek BAXXDA 25-ZX): '

zamstalowaé jedna srube dociskows DA 25, pozycja 5, w odpowiedniej pozycji po stronie
plytki wspierajacej z blachy stalowe; (w przypadiu PC 30 DA zalezy to od zamocowania liny
- kontrolujacey), '
AWl sprezyng powrotna, pozycja 3, z wkretem 2 them waleowym, pozycja 6, i tulejg
SPIEZyny powrotne, pozycia 4: '
4) umiedeid pozycje 7 podkladka na wkrecie z them walcowym M10, pozycja 6,
b) Hasunas tuleje sprezyny powrotne; na wkret z fbem walcowym M9, pozycia 6,
) umiedeié SPTeZyng powrotna, pozycja 3, na tulei sprezyny powr otnej,
) zatozyé druga podktadke, pozycja 7,
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Nakry¢ koniec wkretu z them walcowym M10, pozycja 6, podporg z blachy stalowe,
zainstalowaé podktadke zabezpieczajacy sprezyny i nakretke Sruby M10 na kofiou éruby
obracajae do trzech razy. Nie dokrecad. R RA

¢) wyciagnad jedng dhuzsza strone spreZyny powroimne] odpowiednim narzedziery (np. rurka,
stalowg) 1 ustawi¢ sprezyne w pozycji naprezones zgodnie z rysunkiem BAXXDA25-7X.
Dokrgeié nakretke wkretu z them walcowym M10, pozycja 6, BEEREL ST

Wstawienie drugiej sprezyny powrotne] (rysunek BA 60DA 25-72 jako wykonanie standardows
przewidzizne jedynie dla PC 60 DA, cecha charakterystyczna: jedna odnoga skrbcona). .

a) zainstalowaé $rubg dociskowa, pozycja 5, w plytce wspierajace] naprzeciwko Zamocowania
liny kontrolujace],

b) nasunad tuleje sprezyny powrotnej na wkret z tbem walcowym M10, pozycja 6,

¢) umiescié sprezyne powrotna, pozycja 8b, na tulei Sprezyny powrotnej,

d) przecisngé koniec wkretu z fhem walcowym M10, pozycja 6, przez, plytke wspierajaca,
umieseié na nim podktadke dociskowa i dokrecid nakretkg M10 do korica éruby za pomoca
okoto 3 obrotéw. Nie dokrecad, ‘ '

&) wyciagnac krdtks strone spregzyny powrotnej odpowiednim narzedziem (np. rurks stalowg) i
ustawié sprezyne w pozycji naprezonej zgodnie z rysunkiem PC 60DA 25-Z2. Dokrecié
nakretke wkretu z them walcowym MI0, pozycja 6. ‘ _

=> Druga sprezyna shizy do podnoszenia dwéch klindw do pozycji neutralnej po procesie
chwytania w gére. o '
W przypadku procesu chwytania w dét (oba Kliny przesuwaja sie w gére), kliny same opadaja do

: + Pozycii neutralnej —utrzymywane przez diugie odnéza sprezyn powrotnych.

. 1.3, Imstalacja urzadzen podnoszacych lewostronnych / prawostronnych po  stronie
- zamocowania liny kontrolujacef zgodnie z BA XX DA 10-Z1.

a) Urzadzenje podnoszace po stronie zamocowania liny kontrolujacej zgodnie z PC XX DA 10-
Z1: ‘
- umiescié druga Srube ustalajaca w urzadzeniu podnoszacym lewostronnie / prawostronnie i
dokrecié.
Usunaé przeciwnakretke, sprezyng i podkladke ze éruby oczkowej w poblizu klina, gdzie
urzadzenie podnoszace sie opiera. .
Ustawié koniec urzadzenia podnoszacego pod katem ponad koficem klina, ustawié
- prawidiowy kat drugiej $ruby dociskowej pomigdzy koficem sprezyny powrotnej i nasunad
. koniec urzadzenia podnoszacego na sSrube oczkows na kodcu klina, Zatozyé sprezyne,
. bodkdadke i przeciwnakretke,
). Urzadzenie podnoszace naprzeciw zamocowania liny kontrolujacej: -
W poblizr klina, gdzie urzadzenie podnoszace sie opiera, usunaé przeciwnakretks, sprezyne i
podkiadke ze gruby oczkowej, _
Ustawic konjec urzgdzanie podnoszacego pod katem ponad koficem Kkiina | nasungé
: }lrzqd:zenje podnoszace na srube oczkows ne kohcu klina, Zatozyé sprezyne, podkiadke i
Clzeciwnakretle,
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1.4, Zakladanie rurki taczace] (rurka o przekroju kwadratowym 20x20%2,5 1ub 3,0 ).

Z przeciwne] strony zamocowania liny kontrolujacej, nasunaé rurke taczaca poprzez wsparcie z
biachy stalowej do drugiego wsparcia z blachy stalowej i poprzez wrzagrapie odnoszace w
poblizu sprezyny powrotnej az rurks taczaca bedzie wystawaé okota 1 ‘em. W trakoie tej
czynnosei nalezy podniedé oba kiiny na stronie kontrolera, aby umozliwig przepchniecie przez
rurke o przekroju kwadratowym. : L i

Rada: w przypadku szerokodci instalacii 240 mm i przewidywanej instalagj
tacznika kraricowego => nasunaé spust dla tacznika kraficowego i tuleje stopuj aca 1
punkt 6.1 s

1.5, Instalacia urzadzen podnoszacych lewostronnie / prawostronnie po stronie pz‘zemwnejdo ‘

zamocowania liny kontrolujacej zgodnie z rysunkiem BA 60 DA25-72.

- zainstalowaé drugg $rube dociskowqw urzgdzeniu podnoszacym i dokrecié.

Na klinie, gdzie podpiera. sie urzadzenie podnoszace, usungé przeciwnakratke, sprézyng_' 1

podktadke ze sruby oczkowej.

Ustawi¢ koniec urzadzanie podnoszacego pod katem ponad koficem klina i nasungé. S

urzadzenie podnoszace na $rubg oczkows na konicu klina, Zatozyé spreZyne, podktadke i -
przeciwnakretke. Sruba dociskowa urzadzenia podnoszacego musi opiera¢ sie na odndzy -
SPrezyny powrotne;j. S

Wyregulowaé urzadzenie podnoszgee z rurka faczaca (podniesé oba kliny, aby przecisnad
rurke z przekrojem kwadratowym). . ‘
Wepchnaé rurke taczacy i wycentrowac, Umocowad jg we wlasdciwe] pozycji za pomocy,
czterech wkretéw z them z szesciokatnym gniazdem. '

Nalezy upewnié sie, ze na rurce t4czacej nie wystepuje nadmierne skrecanie. W zaleznodci od
grubodci, nalezy wzmocnid rurke aczace w miare potrzeb,

L6, Zamocowsanie hamulcowej zapadki zabezpieczajgcej zgodnie z rysunkiem nr BA 30DA
39-72, nowy standard dia obu urzadzen hamulcowej zapadki zabezpieczajacej PC 30DA. i PC
60DA, niezaleznie od szerokosei instalacji.

- nasungC krzywke dla spustu pozycja 5b na plytke wspierajaca, nie dokrecad,

- zainstalowaé spust pozycja Sa w plytce wspierajacej i dokrecié. Podniesé spust Sa i
docisnac do krzywki 5b. Zamocowad krzywke 5b do wahy Spustu za pomocy wkretu z
tbem walcowym i zabezpieczys przeciwnakretka,

- ustawic fgeznik graniczny (z czujnikiem cidnienia) na spuscie 54 i dokrecié wkretem z
tbem walcowym pozycja 4. '

L L6.1, hasuna¢ tuleje DA17-5 (pozycja Sa na rysunku BA 60DA 25-72) na plytke wspierajaca,
" ﬂap__r?ef:iwko zamocowania tacznika kraficowego) i zabezpieczy¢ wkretem z hem walcowym,

* Sprawdzenic A — H. Zgodnie 7 tg procedura nelezy sprawdzié:
Kliny musza by¢ utrzymywane w centrum lub nieznacznie ponizej centrum urzadzanie
_?}_ﬂmulcowej zapadki  zabezpieczajace] w pozycji neutralnej zz pomoca Sprezyny
_-_:'J_e'_S'Ii tak nie jest: sprawdzid pezycje wahu zapadki,
- Mrzadzenia podnoszace i plytki wspierajace muszg by¢ réwnolegle patrzac z géry.
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Jedli tak nie jest: wyregulowad je.
C. Plytki wspleraJ gee muszg byé pod katem prostym do szyny.
Jedli tak nie jest: wyregulowad je.

D. Urzedzenie podnoszatce musi by¢ latwe do przesunigela w gor@ iw dét (bez sty%‘u z'__

zameszonyml wspornikami).

Jesli tak nie jest: wyregulowad je 1 w miare potrzeb zmienic / dostosowaé podwwszone SRR

wspomiki.

E. Oba kotice urzgdzenia podnoszacego muszg spoczywaé na klinach bez styku zZa p}ytkat-f:_.

prowadzaca.

Jedli tak nie jest: wyregulowaé je, instalacja urzadzenia hamulcowej zapadki':{_f g

zabezpieczajacej => sprawdzi¢ otwory odbierajace w watkach.

F. Korce urzadzenia podnoszacego w trakceie chwytania w gdre moga biec obhok spr@zyny :.3: S

naciggaj aLceJ ptytki walka bez styku.
Jesli tak nie jest: Sprawdzi¢ / wyregulowaé odleglos¢ boczng od srodka szyny do srodka
czopu soczewkowego taczacego wahu oraz odleglosé pionowa od érodka urzadzenia
hamulcowe] zapadki zabezpieczajacej do srodka watu faczacego zgodnie z rysunkiem.
G. Aktywujac urzadzenie podnoszace po stronie liny kontrolnej, urzadzenie podnoszace
naprzeciwko musi si¢ poruszaé jednoczesnie (bez luzu pomiedzy walem i urzadzeniem
podnoszacym) i musi byé mozliwo$¢ przesuniecia w d6t Iub w gdre o te sama odleglodé.
Jedli tak nie jest: sprawdzi¢ polaczenie zgodnie z opisem i dodatkowo sprawdzié, czy
odleglodé od klocka hamulca do powierzchni suwaka szyny prowadzace] jest taka sama
na cbhu glowicach zapadek zabezpieczajacych. W miare potrzeby wycentrowad ponownie
- az oba kliny moga by¢ przesuwane o te sama odlegtodé w kierunku pozyeii zapadki
H. Po przeprowadzemu testu zapadki zabezpieczajacej, kliny musza powrdeié do pozyoji
wyjsciowej Jedynle Za pomocy spreZyny powrotne;,
Jesli tak nie jest: sprawdzié, czy watl spustu przesuwa sie z trudnoécia lub czy nie
wykonano ktéregos z punktéw tu wymienionych.

1.8.  Tabliczka znamionowa
Przed zamocowanie zataczonej tabliczki znamionowej, miejsce nalezy oczyéei€ z brudu i smaru i
musi by¢ catkowicie sucha. Nalezy ja mocno docisnaé mocujac.

1.9, Tabliczka informacyjna w przypadku naoliwionych szyn

Do kazdego urzadzenia hamulcowej zapadki zabezpieczajacej do uzycia z nacliwionymi
SzZynami, zataczona jest z6Ma informacyjna naklejka. Ta samoprzylepna tabliczka musi byé
zamocowana w miejscu, gdzie mozna jg fatwo zobaczyé (np. na urzadzeniu oliwiacym szyne).

- Podlaczenie

: Podlaczyé line kontrolujace do urzadzenia podnoszacego w poblizu zamocowania liny

L km)m” olujace] za pomocs tacznika na kodcu liny (po%apzeme Za pomocs haczyka ioczka dla
-lin I

Podtaczyé zasﬁame do prze}acmﬂ(a zapadki zabezpieczajace (230 V, 4 A) i sprawdzw
fllnkcjonowame

' --Regulacja
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Centrowanie glowic hamulcowe] zapadki zabezpieczajacej: obréeié érube regulacyjng w prawo
az. odleglosé o¢ powierzchni hamujgcej kiina do szyny jest taka sama jak odlegio$é od
powierzchni hamujacej klocka hamulcowego do szyny.

Sprawdzié, czy przefacznik zapadki zabezpieczajacej jest aktywowany w drodze ruchéw
obrotowych urzadzenia podnoszacege w obu kierunkach, W miare potrzeby, skorygowaé
polozenie sruby dociskowei, pozycja 6 (regulacja). : |

Sprawdzié, czy polaczenie spustowe nie ma luzu i dziala bez problemdw oraz czy obie glowice
hamulcowe] zapadki zabezpieczajace] opieraja sie jednoczesdnie.

Sprawdzi¢ dhugodé druby dociskowej sprezyn powrotowych. Sruby dociskowe muszg byé
wyregulowane do wiasciwe] dlugodel. Muszg byé wystarezajaco diugie, aby zawsze przenosity
nogi sprezyny i jednoczesnie odpowiednio krdtkie, aby nie mogly zetknaé sie z elementami
naprzeciwko (wspierajaca plytka, urzadzenie podnoszace).

Przeprowadzi¢ sprawdzenia A — H,

3. Urnchomienie

Uwaga: Nalezy przestrzegad przed wykonaniem pierwszej proby.

Przeprowadzic sprawdzenia A — H i przeczytac aneks do instrukcii obshugi punkt 6.

We wszystkich przypadkach szyny muza zostaé oczyszczone z warstw chroniacych przed rdza
(zwykle thusta warstewka, lepka). .

Najlepiej wykonaé to za pomocg zimnych drodkow czyszezacych lub érodkéw czyszezacych
. tarcze hamulcowe. Zawsze nalezy wykonaé czyszezenie, niezaleznie od powierzchni suwaka
szyny, tzn. strugana / ciagniona, sucha / naoliwiona, w przypadku nowych budynkéw i adaptacji.

- W przypadku adaptacji ciagle wystepuje warstwa ochronna przeciwko rdzy (czesto szara, zielona

“Iub czerwona) — naléezy to usunaé catkowicie.

W przypadku naoliwionych szyn, mozna uzy¢ wylacznie zwyklego oleju maszynowego o klasie
epkosci ISO 68 bez zadnych dodatkéw aktywnyceh (olef smarowniczy C zgodny z DIN 51517,
zes¢ 1), Jako ze oleje do skrzyni biegéw, silnikéw i urzadzes hydraulicznych czeste zawieraja
odatki, nie nadajg sie do tego zastosowania. (Patrz na z6ia nalepke informacyjng)/

.- Konserwacja :

<iedy hamulcowe zapadki bezpieczenstwa zostaty prawidiowo zainstalowane, serwisowanie i
konserwacja sg ograniczone do sprawdzenia:

anu szyny zgodnie z powyzszymi instrukcjami uruchomienia.

Zfé'nia spustu: synchroniczne uruchomienie obu glowic zapadki bezpieczesstwa, polaczenie
adnego luzu poprzez wat spustu, swobodny ruch urzadzen podnoszacych mozliwy w obu

atczmk graniczajgcy: zapewnione fiunkeje elekiryezne, mechaniczne i aktywacii.
_I_COwej zapadki zabezpieczajacej: Wycentrowane, czyste,

W kabinie windy: ‘W doskonatym stanie, nie poszerzone w wyniku zuzycia, -
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| Waiy 5&biéfaj gce: swobodny ruch obudqm na watach odbioru,

Czystosé: w szezegolnosel w przypadku wind w budynkach i prac dostosowawczych nalezy sie
upewnié, 7e glowice zapadki zabezpisczajacej sa chronione przed zabrudzeniem gipsem
modelarskiego / gipsem, betonem, cementem, zapraws, zwirkiem czy podobnymi materiatami
budowlanymi. Zabrudzone glowice zapadki bezpicczefstwa muszg by¢ wymontowane ;
OCZYSZCZOME, : :

Jesli te proste instrukeje beda przestrzegane, w sposdb istotny zwigksza si¢ bezpieczefistwo
uzytkownikéw wind oraz firmy budowlano-montazowej. Jednoczednie mozns zmniejszyé koszty

0.
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| Pos.| Gegensiand f Zeichnung 1 HNerm Modell | Bemerkungen
FANGSCHALTER Mgt |Cezeichael ]18.05,9% E.PerroudH =
Zusammenstellng . 115 E"“”_”I:"”!' |
FV - Trp: PC 1504, 0 3004 (Einbaubreite 146/200 na) -




L 155

fos. I Gegensland

Werkslaif

RUCKSTELLFEDER
Zusammensfe//ung.

F¥-Typ: PCISD4, PC 2004 {Einbagbreile 180/20

N~ - ~ o~

Hodell

& an/

it

Ky Bemerkungen
Msl, lGezeichnel [D6.1158 E. Pertoud
Kondrollier!],
1 ' :2 Gepral
Fieiqeqebenf,




i
k|

A

CUUEENI

> /—‘edehl qd 50

25 - #4

5

155 sishe Zelch. £5-72

s

& Windungen

9 | Formstahtrohs 20/20%2,5 oder 3,0 |DIN2335-3 -
8 | Anschlag’ CA17-Z - -

— | 7 | U-Schehen M0 x35x 25 - 5481600
8 | Sechskantschraube | M0 x50 (8.8)- DiN 931 5214700
S | Schafischrauben DA 25-1 - ‘ -
4 | Rickzugfedarhilse DA 26-1 -
3 | Rickzugfeder PC 3004 25-3 - .
2 | Heber links/rechfs | PC 3004 01-7/8 -

Wgertichiel: 31,0809 EP t | Statzblech PC 30DA L5-54 - : ki
; Pos.| Gegensland .| Zsichnung Norm | Modell [Bemeikungen =

RUCKSTELLFEDER Mol |Geaeichnel |05.1138 E. Perroud
Zusammenstellungszeichnung | 1:2 z:::’,llm'
F¥ - Typ: PC I50A, PC J0DA [Einkaubreite 1807200 mal Freigegeben).

PR () W & SNSRI () VN & U




Dis hier gazeiglen Bestandleile des Fangrahmens
sind ls Einbaubeispiel zu befrachien,
Die angedeutelen Proflle (Hangewinkel, Traverss|
sind nicht aligemeinverdindlich, Sie missan duech
die Tachnigchen BCros des-Rahmenhersieliers
anwendungsabhingly ausgalegt und kongiruktiy
berdcksichligt warden, '

3 Stahlrohr 20/20/2,5 oder 3,0 S
DIN 2395-3 S 3 &
Lidnge: Stichmass +« 110 mm - | 150 >~ S| S

- =&
T ¥ 1 ‘é
|
sl

E—] C:J

....... . o

SO B o oy

Q.
| &
b

[ka ‘ begenstand e ‘P i I Werksiolf HKodel! . |Bemerkungen

B Frems fO. n g V OF r i C h tun g Hesssiad [Gereichnel | 18 04,89 IF, Parroud

EB = 180/200mm, Einbau unfen, Angriff unten f:4 ?::;ZM ::::g: :';'m”.
L BL04 R Remseier

FY-Typ:PC30DA . N

[o{elFIAIER S [Pc30DA NAZO-2




U~ podkiadk
Sruba riozg

zUjnika zegarowego -110mm

Gegenstand
Pos.
Werkstoff
Menge

Bemerkungen
Ausgabe

Massstab
Gezeichnet
Konstruiert

Geprift

Ersatz fur
Zeichnungnummer

Lfm:/Datum/Endex/
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"0045/EUD

13109008375
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109-10-160-EX
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