SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOLWANYCH:

SST 1.1.8. - ROBOTY W ZAKRESIE NAPRAWY BETONU
Kod CPV 45262330-3

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgace wykonania i
odbioru robdt w zakresie naprawy konstrukciji betonowych.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
SzczegOtowa  Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonania naprawy konstrukcji betonowych. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z
wykonaniem nizej wymienionych robét:
« naprawa uszkodzonych elementéw konstrukcji betonowych i zelbetowych monolitycznych

oraz prefabrykowanych przy zastosowaniu systemu sktadajgcego sie z:

— mineralnej powtoki antykorozyjnej,

— mineralnej warstwy szczepnej

-  zaprawy do odtwarzania otuliny i uzupetniania ubytkéw o grubosci 5-20 mm,

- zaprawy do odtwarzania otuliny i uzupetniania ubytkéw o grubosci do 40 mm,

- szpachli naprawczej do uzupetniania ubytkéw o grubosci do 5 mm,

- elastycznej powtoki malarskiej do betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Og6lne wymagania dotyczgce robét sg podane w
ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

» Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami), Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

« Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z poézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania napraw elementéw betonowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie
systemowych zestawdw do napraw i iniekcji konstrukcji betonowych i zelbetowych posiadajgcych
Aprobate Techniczna ITB, IBDIM do tego typu zastosowan oraz betonéw zgodnych z SST dotyczaca
wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych.



Materiaty do napraw konstrukcji betonowych powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1504-
1:2000.

2.2. Wymagania szczegotowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu napraw konstrukcji betonowych sa:

* Mineralna powtoka antykorozyjna dla odstonietej stali.

e Mineralna warstwa szczepna, mineralna zaprawa, modyfikowana polimerami, wodo -
i mrozoodporna, przeznaczona do aplikacji na powierzchniach poziomych i pionowych
jako warstwa szczepna pod zaprawy naprawcze

e Zaprawa naprawcza o drobnym kruszywie (2 mm), niskiej zawartosci chromiandw,
modyfikowana polimerami do wypetniania ubytkéw warstwami o grubosci do 20mm.
Stosowana jest do naprawiania i reprofililacji zelbetonowych konstrukcji o $redniej
wytrzymatosci takich jak ptyty, stupy, belki i podciagi, Sciany zbiornikéw i inne

e Zaprawa naprawcza 0 grubszym kruszywie (4 mm), niskiej zawartosci chromianéw,
modyfikowana polimerami do wypetniania ubytkdw warstwami o grubosci do 40 mm.
Stosowana jest do naprawiania i reprofililacji zelbetonowych konstrukcji o wysokiej
wytrzymatosci takich jak ptyty, stupy, belki i podciagi, Sciany zbiornikéw i inne

e Szpachla naprawcza do betonu o drobnym kruszywie do wypetniania ubytkdéw o grubosci
do 5mm. Stosowana do naprawy powierzchniowej uszkodzonych konstrukcji betonowych i
zelbetowych, do szpachlowania, wyréwnywania nieréwnosci, naprawy wykruszonych
krawedzi, zamykania otworéw montazowych, gniazd zwirowych i innych uszkodzen.

* Akrylowa farba do betonu, wodorozcienczalna, o duzej przyczepnosci do podioza,
paroprzepuszczalna. Cechuje sie odpornoscig na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
wysokoelastyczna, nie kreduje i jest odporna na alkaliczne podfoza.

« Woda, do przygotowania zapraw i nawilzania podfoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajacga wymaganiom normy PN-88/B-32250 “Materialy budowlane. Woda do
betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowag wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych moga by¢ wykonane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow do napraw konstrukcji betonowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zarébwno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.
Mieszanie sktadnikbw powinno sie odbywa¢ w mieszarkach przeciwbieznych, betoniarkach
0 wymuszonym dziataniu, naczynia i mieszadto wolnoobrotowe.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Materiaty powinny by¢ przewozone $rodkami transportu kotowego oraz transportu przewidzianego do
tych robét i wyszczegdlnionego w poszczegdélnych pozycjach przedmiarowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogdine".

Wykonanie robdét powinno byé zgodne normg PN-S-10040:1999, SST dotyczacg wykonywania
konstrukcji betonowych.



Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatbw do napraw konstrukcji
betonowych oraz zgodnie z kartami technicznymi.

5.2. Naprawy powierzchniowe
5.2.1 Przygotowanie powierzchni

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych powinny by¢ usuniete przez skucie, piaskowanie lub
uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniowg nalezy oczysci¢ do stopnia
czystosci wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiatow.
Naprawiana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton nie moze
wykazywac oznak korozji. Nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci i substancje zakiécajgce wigzanie,
takie jak pyty, oleje i ttuszcze itd.
Bezposrednio przed naprawa, nalezy powierzchnie betonu przedmuchac sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw :

-wytrzymatosci podtoza na odrywanie

-wilgotnosci podioza,

-szorstkosci.

5.2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne stali
Odstonieta i oczyszczong stal zbrojeniowg nalezy zabezpieczyé zaprawg przez dwukrotnie
naniesienie réwnomiernej warstwy przy uzyciu pedzla lub szczotki (drugg warstwe nanosi¢ po
stwardnieniu pierwszej nie wczesniej niz po uptywie 6 godzin.
taczna grubosc powtoki antykorozyjnej powinna by¢ nie mniejsza niz 1mm. Nastepnie mozna nanosic
kolejne warstwy systemu (warstwe szczepna)

5.5.3. Wykonanie warstwy szczepnej

Wokot miejsca naprawianego zaleca sie nacigé beton za pomoca tarczy korundowej lub diamentowej
(wydzieli¢ naprawiane pole). Nastepnie z wydzielonego pola usung¢ wierzchnig skorodowang i
zanieczyszczong warstwe betonu za pomocg skuwania, Srutowania, strumieniem wody pod
cisnieniem. Po zakonczeniu obrébki mechanicznej, usungé odspojone fragmenty betonu i odpylic.
Staranne oczyszczone podtoze betonowe nalezy nawilzyé, powinno by¢ matowo-wilgotne. Zaprawe
wciera¢ twardg szczotka w przygotowane podtoze wypetniajgc jego pory, tak aby powstata ciggta,
trwale zwigzana z podtozem powtoka. Nastepnie nanies¢ zaprawe naprawczg metodg “Swieze na
swieze”. W przypadku wyschniecia warstwy szczepnej zwigzana powtoka musi by¢ usunieta, a
nastepnie utozy¢ nowg warstwe szczepna.

5.2.4. Wykonanie wypetnienia lub odtworzenie
Prace zwigzane z wykonaniem naprawy winny byé prowadzone z zachowaniem wymagan,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych dla stosowanego
materiatu.
Przy naktadaniu poszczeg6inych warstw materiatdbw naprawczych nalezy przestrzegaé zalecanych
przez Producenta sposobdéw naktadania materiatbw naprawczych, stanu podioza, zakresow
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci poditoza i powietrza.
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Zamawiajacego. Przystgpienie
od kolejnych etapéw rob6t moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora do
Dziennika Budowy.
Powierzchnie pokryte zaprawami naprawczymi czy szpachlowane nalezy chroni¢ przez 2 dni przed
nadmiernym wysychaniem, bezposrednim nastonecznieniem, przeciggami i zbyt duzymi wahaniami
temperatury. Po uptywie 2 dni mozna nanosi¢ powtoki ochronne

5.2.5. Wykonanie powtok ochronnych
Powtoki ochronne naktada sie w dwoch cyklach roboczych watkiem, pedzlem lub maszynowo metodg
natrysku. Materiat uzyty do malowania metoda natrysku bezpowietrznego mozna rozciehczy¢ woda
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max 5%, a przy natrysku wysokocisnieniowym dodac ok. 20% wody. Powtoka malarska nie powinna
by¢ wykonywana przy bezposrednim nastonecznieniu, przy silnym wietrze, w deszczu, na rozgrzanych
podiozach. W razie potrzeby obrabiane powierzchni ostania¢ plandekami.

5.2.6. Naprawa rys i peknie¢
Skorodowane elementy konstrukcji betonowych powinny by¢ usuniete przez skucie, piaskowanie lub
uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna). Iniektowana rysa musi by¢ oczyszczona, sucha,
bez pylu i zanieczyszczen, beton wokot rysy nie moze wykazywaé oznak korozji. Nalezy usungé
wszystkie luzne czesci i substancje zaktocajgce wigzanie, takie jak pyly, oleje i ttuszcze itd.
Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajacej ryse, nalezy ryse przedmuchac sprezonym
powietrzem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST Czes¢ "Wymagania ogéine”.
Kontrola robét obejmuje:

» stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

» sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

* sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

* kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng dokfadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych,
dokfadnosci oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni oraz
stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),

» kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej
(wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

* kontrole prawidtowosci wykonania wypetnienia i warstwy wyréwnujgcej (wizualna ocena
wykonania wypetnienia i warstwy wyrdwnujgcej z oceng jednorodnosci wykonania,
stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

e oznaczenie przyczepnosci materialtdbw naprawczych na odrywanie (wytrzymatosé
materiatbw naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang przez
Producenta; okresla sie jako $rednig arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach
wskazanych przez Inspektora; wytrzymatos¢ na odrywanie okresla sie metodami
niszczacymi, dlatego miejsca po badaniu nalezy ponownie naprawic),

« kontrole prawidtowos$ci przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowania powierzchni z
oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku
zabrudzen oraz sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rysy).

» kontrole prawidtowosci wykonania iniekcji -wypetnienia rysy (wizualna ocena wykonania
iniekcji z oceng jednorodnosci wykonania wypetnienia),

Kontrola rob6t powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN 92/B-01814 lub
PN-EN 1542:2000. Ocena poszczegdllnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem tynkéw powinna by¢é przeprowadzona
w czasie wszystkich faz robo6t zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych Czes¢ | —Roboty ogélnobudowlane. MBiPMB i ITB Warszawa 1977 wyd.Il.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST "Wymagania ogéine".

Naprawe konstrukcji betonowych uznaje sie za wykonang zgodnie z niniejsza SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji
projektowej, przywotanych normach, aprobatach technicznych daty wyniki pozytywne.



Odbioru robét polegajacych na wykonaniu napraw konstrukcji betonowych nalezy dokonaé¢ zgodnie z
Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czes¢ | —Roboty ogdlnobudowlane.
MBiPMB i ITB Warszawa 1977 wyd.Il.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

» Dokumentacja powykonawczg z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie

wykonywania robét,
e Dziennik budowy,
» protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:
e zgodnos¢ wykonania z wymaganiami Zamawiajgcego oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku budowy dotyczgcymi zmian i odstepstw,
» protokoty z odbioréw czesciowych i realizacji postanowien dotyczacych usuniecia usterek,

8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej "Wymagania ogoine".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji technicznej "Wymagania og6ine”.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy:
1. PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Definicje.
2. PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.
3. PN-921B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych
4. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie.



