SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.3 - Posadzki oraz licowanie scian plytkami
CPV 45431000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikacji technicznej sg wymagania doty-
czace wykonania i odbioru: posadzek oraz licowania $cian z ptytek gresowych i z
ptytek ceramicznych glazurowanych, na zaprawie klejowe;j.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument kontraktowy przy realizaciji
robo6t wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia wszystkich
robo6t zwigzanych, wykonaniem i odbiorem posadzek oraz licowania scian z ptytek
gresowych, i z ptytek ceramicznych i obejmuije:

- wszystkie czynnos$ci konieczne do wykonania posadzek oraz licowania $cian ptyt-
kami gresowymi i z glazurg ceramiczng oraz wszystkich innych robot umozliwiajg-
cych uzyskanie zatozonych parametréw (przygotowani podtoza, oczyszczenie wcze-
$niej wykonanych podtozy, wykonanie izolacji naroznikowych i dylatacyjnych, fugo-
wanie, impregnowanie itp.)

- wykonanie prac porzadkowych

- niezbedne czynnosci pomocnicze,

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogoblne okreslenia podstawowe dotyczace robot podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania
Ogblne”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogolne”. Wy-
konawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumen-
tacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogblne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogdélne”



2.2. Zaprawy klejowe, zaprawy do fugowania

Zaprawy klejowe winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002/A1:2003 —
Kleje do ptytek. W przypadku stosowania zapraw cementowych nalezy stosowac za-
prawy marki min M4 (podktad obrzutka cementowa zaprawa marki M7-M15). Zaleca
sie stosowanie zapraw klejowych w postaci fabrycznie przygotowanych suchych mie-
szanek spoiwa cementowego (z dodatkami) do zarobienia wodg lub roztworem wod-
nym wskazanym przez dostawce. Grubo$¢ warstwy zaprawy wg zalecen Producenta.
Do klejenia ptytek gresowych zaleca sie stosowanie specjalnie do tego celu przezna-
czonych zapraw klejowych. Do fugowania ptytek zaleca sie stosowanie gotowych
zapraw do fugowania przeznaczonych do spoin od 2 do 6mm. Zaprawa winna mie¢
jednakowy sktad i barwe w catej masie oraz powinna zachowywaé¢ wymagane wia-
Sciwosci przez caty okres przydatnosci do uzycia. Zaprawa sucha nie powinna zawie-
ra¢ zbryleh wiekszych niz 2,0mm. Zaprawa po zarobieniu wodg lub roztworem winna
mie¢ jednolitg barwe i sktad w catej masie, nie powinna zawiera¢ grudek i zanie-
czyszczen. Nie powinna by¢ widoczna woda oddzielajgca sie na powierzchni zapra-
wy. Zaprawa powinna by¢ tatwa do rozprowadzania rownomierng warstwg na podto-
ZU wzorcowym, za pomocg pacy metalowe;.

2.2.1 Elastyczna zaprawa klejaca do duzych ptyt

Wiasciwosci

- 0 cieklo-plastycznej konsystenciji

- eliminuje pustki powietrzne pod ptytkami

- do wnetrz i na zewnatrz

- zalecana do ptyt gresowych

Uelastyczniona zaprawa do mocowania posadzkowych, wielkoformatowych ptyt ce-
ramicznych oraz dostatecznie grubych, nie przeswitujgcych ptyt z kamienia natural-
nego. Cieklo-plastyczna konsystencja zaprawy eliminuje powstawanie pustek po-
wietrznych pod ptytami. Szczegélnie zalecana do ptyt gresowych oraz na podtoza
uszczelnione. Moze by¢ stosowana na: tarasach, balkonach i ogrzewanych podto-
gach.

2.2.2 Zaprawa klejaca - elastyczny materiat, przeznaczony do wykonywania zapraw
wykorzystywanych przy uktadaniu wyktadzin ceramicznych

Szczegdlne cechy:

- wigze hydraulicznie i bezskurczowo, jednoczesnie wystarczajgco diugo pozostaje
zdolny do obrobki - mozna stosowac¢ wewnatrz i na zewnatrz, na powierzchniach po-
ziomych i pionowych

- wodoodporny, wytrzymaty na warunki atmosferyczne, ciepto i niskg temperature.

- nadaje sie do stosowania na wielu podtozach i pod wieloma oktadzinami

- bardzo tatwa obrébka

- odznacza sie dtugim czasem mozliwej korekty utozenia glazury

- nie sptywa oraz wykazuje dobrg przyczepnosc¢ do podtoza

- mozna naktada¢ w postaci cienkiej i Srednio grubej warstwy



- rowniez do przyklejania ptytki na ptytce w obszarach wewnetrznych

- mozna chodzi¢ i spoinowac juz po 24 godzinach w temperaturze +20°C

- stosowany réwniez w mokrych pomieszczeniach i przy dtugotrwatych obcigzeniach
wodg

2.3 Plytki ceramiczne gresowe

Nalezy zastosowacé ptytki gresowe wysokiej jakosci, rektyfikowane — parametry tech-
niczne zgodne z PFU (ptytki gresowe i cokoliki klasa $cieralnosci V, antyposlizgowe,
0 podwyzszonej wytrzymatosci). Rozmiar, rodzaj ptytek zgodnie z ,Projektem Wyko-
nawczym kolorystyki wnetrz” oraz biezgcymi ustaleniami z NA.

2.4. Plytki ceramiczne scienne

Nalezy zastosowac ptytki ceramiczne wysokiej jakosci, rektyfikowane — parametry
techniczne zgodne z PFU. Rozmiar, rodzaj ptytek zgodnie z ,Projektem wykonaw-
czym kolorystyki wnetrz” oraz biezgcymi ustaleniami z NA.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzet
Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogoine”

3.2. Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wtasciwg to jest spetniajgcg wyma-
gania Szczego6towe] Specyfikacji Technicznej jako$¢ robot. Wykonawca jest zobo-
wigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kiory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zarobwno w miejscu tych prac jak tez przy wy-
konywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow, sprzetu itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogélne”

4.2. Transport zapraw

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych workach, w su-
chych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Przewéz zapraw
winien odbywaé sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, gwarantuja-
cymi ochrone przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opa-
kowania, zanieczyszczeniem. Nalezy scisle przestrzega¢ dopuszczalnych terminéw
przechowywania zapraw.

4.3. Transport ptytek
Ptytki ceramiczne powinny byc¢ transportowane i sktadowane w sposob zabezpiecza-
jacy przed uszkodzeniami lub pogorszeniem parametréw technicznych. Materiat wi-

3



nien by¢ sktadowany wielowarstwowo w stosach, na paletach. Ptytki ceramiczne na-
lezy sktadowaé¢ w opakowaniach producenta zgodnie z wymaganiami norm i warun-
kami gwarancji jakosci, w sposdb umozliwiajgcy fatwa i jednoznaczng identyfikacje
kazdej dostawy. Wyroby powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z
zaleceniami producenta z zachowaniem powyzszych wymagan.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogodine warunki wykonywania robot

Ogblne warunki wykonywania robot podano w w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogdlne”.
Technologia uktadania posadzek — wielkos¢ pél posadzki i dylatacji, sposob przygo-
towania podtoza, rodzaj klejéw itp. powinny stanowi¢ systemowa cato$¢. Propozycije
rozwigzan wykonawca przedstawi do akceptacji Inwestora i projektanta. Dylatacje w
posadzce powinny pokrywacé sie z dylatacjami konstrukcyjnymi i dylatacjami podtoza
pod posadzki.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Roboty nalezy wykonywac po:

» Zakonczeniu robot tynkarskich,

» Osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu slusarki i stolarki, ale
przed zatozeniem opasek

« Zakonczeniu robot instalacyjnych (wodociggowe, kanalizacyjne, co. elektryczne,
wentylacji i klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem in-
stalacji. Roboty mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Temperatura
ta powinna by¢ utrzymywana przez co najmniej 5 dni po wykonaniu oktadziny.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ suche. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza,
nalezy podtoze zagruntowa¢ emulsjg gruntujgcg. W przypadku klejenia na trudne do
oczyszczenia i niestabilne podtoze zaleca sie wykonac probe przyczepnosci, polega-
jaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potgczenia po 48 godzinach. Podtoze pod
ptytki musi by¢ mocne i odpowiednio réwne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna,
ttuszczu, resztek powtok malarskich. Wszystkie luzne ("gtuche") fragmenty podtoza
muszg by¢ skute, dotyczy to zaréwno sScian jak i posadzek. Przez przytozenie taty o
diugosci 2 m nalezy sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny. Odchylenia od lini
taty wieksze od 5 mm musza by¢ zniwelowane. Wszystkie nierdwnosci niwelujemy
stosujgc zaprawe wyréwnujgca. Mozna stosowac zaprawy wyréwnujgce z gotowych
mieszanek.

5.4. Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej

Zaprawe klejowg z gotowych mieszanek przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej
mieszanki do pojemnika z wodg i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Nalezy Sci-
Sle przestrzegac receptury dozowania wody podanej przez producenta. Po wymie-
szaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mase na 5 - 10 min. do tzw. ujednorodnie-
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nia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymieszac. Zaprawe klejowa
nalezy nanosi¢ réwnomiernie, gtadkg strong pacy, a nastepnie doktadnie rozprowa-
dzamy po powierzchni pacg zebata.

5.5. Przyklejanie ptytek sciennych i podtogowych

Ptytki do wykonania prac winny pochodzi¢ z jednej partii. Przed przystgpieniem do
przyklejania ptytek nalezy dokonac doktadnego rozplanowania ptytek na poszczegol-
nych scianach lub powierzchniach podtogi (kierunek rozktadu oraz poziomy utozenia
dla poszczegbinych pomieszczen wedtug dokumentacji projektowej). Plytki nalezy
rozktada¢ symetryczne na $cianach lub podtodze (docinanie w obydwu naroznikach).
Na Scianach ukfadanie ptytek nalezy rozpocza¢ od drugiego rzedu. Pierwszy tzw.
Cokotowy rzad ptytek nalezy przykleja¢ po utozeniu ptytek na posadzce. Zaprawe
klejowg nalezy nanosi¢ na powierzchnie nie wigkszg niz 1 m2. Przyklejanie ptytek
nalezy rozpoczg¢ od dotu. Réwne spoiny nalezy uzyska¢ przez stosowanie krzyzy-
kow dystansowych o wymiarze dopasowanym do szerokosci spoiny. Ptytki po przyto-
zeniu do Sciany lub podtogi dociska¢ rekg lub lekko dobija¢ gumowym miotkiem.
Ewentualny nadmiar zaprawy, ktéry wydostaje sie przez spoine nalezy usung¢ przed
stwardnieniem. Plytki po przyklejeniu winny mie¢ kontakt z zaprawg klejowg na cato-
$ci powierzchni.

5.6. Docinanie ptytek

Docinanie najlepiej wykonaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi, pamietajgc o do-
braniu wtasciwego ich wymiaru. Plytki docinane w naroznikach i przy osciezach nale-
zy przykleja¢ osobno jako ostatnie. Pamieta¢ nalezy o zachowaniu odpowiedniego
wymiaru spoiny.

5.7. Spoinowanie

Do wypetniania pustych spoin pomiedzy ptytkami mozna przystgpi¢ co najmniej 24 h
od zakonczenia przyklejania ptytek (chyba, ze instrukcja uzycia kleju zaleca inny
czas). Gotowe mieszanki zapraw do fugowania nalezy wsypa¢ do pojemnika z wod3 i
mieszac recznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednorodnej masy. Po wymie-
szaniu przed uzyciem mase nalezy pozostawi¢ na 5 -10 min. do tzw. ujednorodnie-
nia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krétko wymieszaé. Po ponownym
wymieszaniu zaprawe nalezy wprowadzac¢ w spoiny przy uzyciu gumowej szpachelki
lub pacy oklejonej guma. Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacg i ponownie wprowa-
dza¢ w spoiny. Po lekkim przeschnigeciu zaprawy (15-30 min.) nalezy wykonac
wstepne zmycia powierzchni w celu zebrania nadmiaru zaprawy i jej wylicowania z
powierzchnig ptytek. Czynnos¢ te nalezy wykonac przy uzyciu gabki lub pacy oklejo-
nej gabka o duzych porach, lekko nasgczonej czystg wodg. Po ponownym prze-
schnieciu zaprawy (1 h) objawiajgcym sie rozjasnieniem na powierzchni ptytek, nale-
zy przystagpi¢ do koncowego czyszczenia, ktére wykonuje sie czystg flanelowg $cie-
reczkg lub szorstkg gagbkg. Potgczenia pomiedzy $ciang a posadzkg w pomieszcze-
niach mokrych, wymagajg zastosowania materiatbw zapewniajgcych szczelnosé np.
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silikonowe masy do uszczelniania. Zgodnie z ITB 397/2014 grubos¢ spoin jest zalez-
na od wielkosci ptytki.

Tab. 1. Zalecana szerokosc spoin ze wzgledu
na format piytki”

Dilugosc boku phytki Szerokosc spoiny

Do 100 mm ok. 2 mm
Od 100 do 200 mm ok. 2 mm
Od 200 do 600 mm ok. 4 mm
Powyzej 600 mm ok. 5-20 mm

= weg instrulkcjl ITE nr 397/2014

5.8. Prace pielegnacyjne

Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki zaprawy klejowej mozna usung¢ spe-
cjalnymi ptynami Aby w/w ptyn nie spowodowat wyptukania masy, jak rowniez pig-
mentu ze spoin kolorowych, nalezy ostroznie czysci¢ tylko zabrudzone lico ptytek,
uzywajgc do tego celu czystych, miekkich, flanelowych $ciereczek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Ogdblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-1.0.0 — ,Wymaga-
nia Ogolne”

6.2.Plytki powinny by¢ utozone tak, aby tworzyly uktad wzajemnie prostopadtych linii
prostych. Dopuszczalne odchylenie od kierunku pionowego lub poziomego nie po-
winno by¢ wieksze niz 2mm na 1m. Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny
od ptaszczyzny nie powinno byé wieksze niz 2mm na 1m. Utozona oktadzina winna
by¢ catg powierzchnig trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem warstwy wig-
zgcej.

6.3.Wymiary ptytek ceramicznych oraz sprawdzanie jakosci powierzchni winno od-
bywac sie na podstawie warunkdéw podanych w PN-EN 14411:2005. Zasady pobie-
rania prébek i warunki odbioru powinny by¢ zgodne z PN-EN 10545-1:1999.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot.
Ogoblne zasady obmiaru robot podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogdélne”

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogélne”

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna.
Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacja
techniczng



oraz pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru. Odbioér powinien by¢ przeprowa-
dzony w nastepujacych fazach robot:

-po dostarczeniu na budowe materiatow :

wymagana jakos¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpo-
wiednimi dokumentami, odbiér materiatdw powinien obejmowaé sprawdzenie zgod-
nosci dostarczonych materiatdéw z dokumentacjg projektowa.

-po przygotowaniu podtoza:
sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci podtoza,

-po wykonaniu warstwy:
-sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci wykonania powierzchni

Do odbioru robét wykonawca przedstawia:
-za$wiadczenia jakosci materiatow

-protokoty odbioréw czesciowych

-zapisy w dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci.

Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robét skalkulowana przez Wykonawce i
zaoferowana Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, oce-
na i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych i znakowanie

PN-EN ISO 10545-2:2018-12 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczenie wymiarow i
sprawdzanie powierzchni.

PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 1: Pobieranie probek i
warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:2018-12 Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes$¢ 2: Oznaczanie
wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:2018-05 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes¢ 3: Oznaczenie
nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:2019-04 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes¢ 4: Oznaczenie
wytrzymatos$ci na zginanie i sity tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes¢ 5: Oznaczenie
odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 6: Oznaczenie
odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes$¢ 7: Oznaczenie
odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-13:2017-01 Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes¢ 13: Oznaczenie
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odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:2015-11 Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes¢ 14. Oznaczenie
odpornosci na plamienie.

PN-EN I1SO 10545-15:1999 Pilytki i ptyty ceramiczne - Czes¢ 15: Oznaczenie
uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 16: Oznaczenie matych
réznic barw.

PN-EN 12004:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

PN-EN 12004:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 2: Metody badan
PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie



