SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-1.1.6 - POSADZKI Z PANELI PODLOGOWYCH KLASY min. AC-5

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
budowlanych zwigzanych z utozeniem lub wymiang paneli podtogowych z robotami remontowymi
biezgcymi budowlano-instalacyjnymi w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét
wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w nin. specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z utozeniem lub
wymiang paneli podtogowych.

1.4.0kreslenia podstawowe
Ogodlne okreslenia podstawowe podano w ,Wymaganiach Ogoéinych"

2.MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w ,Wymaganiach Ogélnych"

Nalezy zastosowa¢ panele laminowane grubosci 12mm na ptycie wodoodpornej HDF. Klasa
przeznaczenia paneli AC5/12mm - klasa min. 32 podtogi przeznaczone przede wszystkich do
pomieszczen uzytecznosci publiczne;.

3.SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu zawarto w ,WWymaganiach Ogélnych"

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogélnych"

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonywania robét.

Ogolne warunki wykonywania robo6t podano w ,Wymaganiach ogoinych”

Panele podtogowe przed montazem powinny lezakowa¢ w zamknietych pakietach w pomieszczeniu,
w ktorym bedg zaktadane okoto 1-2 dni - sezon letni i 2-5 w sezonie zimowym poniewaz panele
muszg dostosowac temperature i wilgotnos¢ do pomieszczenia w ktérym majg by¢ zaktadane czyli sie
zaaklimatyzowaé

Panele nalezy uktada¢ na specjalnej piance do paneli gr. 5Smm. Wymagana klasa $cieralnosci 20.000-
wskazujgca liczbe obrotéw urzgdzenia testujgcego z kragzkiem z papieru $ciernego, potrzebna do
zniszczenia laminatu.

Deski z paneli uktadamy prostopadle do Zrédta Swiatta dzieki temu potgczenia miedzy nimi bedg mniej
widoczne. Panele fgczone na zatrzask - uktadamy piérem do sciany. Panele muszg posiadaé¢ atest
higieniczny i aprobate techniczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,Wymaganiach ogdéinych”

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego
wykorzystania

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych”



7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy uktadanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych”

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace platnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdlnych"

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania posadzki z paneli podiogowych wraz z
wymiane listew przysciennych dla jednego metra kwadratowego powierzchni.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN- 81/B-89021 Elementy z tworzyw sztucznych w budownictwie



