SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

SST-1.1.11 - POSADZKI Z WYKLADZIN PVC
CPV 45450000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce, wykonania i
odbioru montazu posadzek z wyktadzin z tworzyw sztucznych.

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument kontraktowy realizacji robét.

1.3. Zakres robét objetych szczegoétowej specyfikacji technicznej
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci
prowadzenia robot zwigzanych montazem posadzek z wyktadzin z tworzyw sztucznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Ogodlne okreslenia podstawowe podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogdélne”

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogdélne”

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, szczegotowg specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogdéine”

2.2. Wyktadzina PVC homogeniczna
Nalezy zastosowaé wyktadziny zgodnie z dokumentacjg projektowg i PFU. PVC homogeniczne,
grubos¢ minimalna 2 mm — kolor uzgodniony z NA.

2.3 Wyktadzina PVC homogeniczna antyelektrostatyczna , pradoprzewodzaca

Nalezy zastosowac¢ wyktadziny zgodnie z dokumentacjg projektows i ustalong z wytycznymi
Zamawiajgcego. PVC homogeniczne, grubo$¢ minimalna 2mm — kolor uzgodniony z NA.
Antyelektrostatyczna, pradoprzewodzgca z odprowadzaniem tadunkow.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogdlne”

3.2. Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych wtasciwg, to jest spetniajgcg wymagania szczegoétowej specyfikacji
technicznej jakos¢ robot. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zarébwno w miejscu tych prac, jak
tez wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu



Ogodline wymagania dotyczace transportu podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogdlne”

4.2. Wykonawca moze uzywac tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wpltyng negatywnie na jako$¢
przewozonych materialdw. Przewozone materialy powinny byé zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uktadane zgodnie z warunkami transportu wskazanymi przez producenta.
Podczas transportu wyktadzina, powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, zawilgoceniem,
zatamaniem rulonu, odbarwieniem i zakurzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania robét

Ogodlne warunki wykonywania robét podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogoélne”. Wszystkie prace
zwigzane z montazem powinny byé wykonywanie zgodnie z projektem szczegdtowej specyfikacii
techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2. Montaz wykladzin

Montaz wykfadzin nalezy przeprowadzi¢ wedtug instrukcji montazu zalecanego przez producenta, w
uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Warstwy wyréwnawcze pod wyktadzing wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta. Przed
przystagpieniem do potozenia wyktadziny nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania warstwy
wyréwnawczej. Warstwa wyréwnawcza musi byé oczyszczona, w uzasadnionych przypadkach
zagruntowana i winna by¢ zatarta na gtadko. Podtoze powinno mie¢ powierzchnie réwng co mozna
sprawdzi¢ dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu. Przeswity nie powinny by¢ wieksze
anizeli +/- 3 mm.

Do potozenia wyktadziny Wykonawca przystgpic moze po uprzednim sprawdzeniu poprawnosci
przygotowania podtoza. Wyktadzine nalezy poprawnie przyklei¢ do podtoza. Musi ona przylega¢ do
krawedzi $cian na tyle szczelnie aby uzyska¢ koncowy efekt réwnolegtosci listew podtogowych po ich
zamocowaniu. Jezeli Wykonawca przewiduje jeszcze dalsze prace w pomieszczeniach, wyktadzine
nalezy zabezpieczy¢ folig.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Ogodlne wymagania dotyczagce kontroli jakosci robét podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogdélne”

6.2. Kontrola jakosci robo6t

Przy wykonywaniu podidg z posadzkami z wyktadzin PCV nalezy sprawdzi¢ wszystkie fazy prac przy
wykonywaniu podkfadu i uktadaniu posadzki.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

— sprawdzenie materiatbw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg
techniczng i niniejszg SST,

— sprawdzenie wykonania podktadu,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z wyktadzin PCV.

Podczas odbioru jakosciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzic¢:
— zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

— gatunek dostarczonych wyktadzin,

— jednolitos¢ wzoru lub barwy.

Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia: dane producenta, oznaczenie rodzaju, barwy i gatunku,
numer swiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowigzujgcej normy.

Kontrola jako$ci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:
— poprawnosci przyklejenia wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc nie
przyklejonych, fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw),



— wyglgdu powierzchni — powierzchnia powinna by¢ réwna, czysta, gladka, nie zanieczyszczona
klejem.

6.3. Badania
Badanie polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem zastosowanych materiatbw oraz na
sprawdzeniu zgodnosci i starannosci montazu zgodnie z instrukcjg montazu dostarczong przez
producenta. Nie dopuszcza sie do robdét materiatdw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materiatdbw po okresie gwarancyjnym.
Nalezy dokona¢ sprawdzenia czy wyktadzina, panele przylegajg scisle do podtoza, czy nie ma miejsc
.Zwijania” sie wyktadziny, uszkodzenia, zabrudzen, obrébek w naroznikach skutecznos$¢ zgrzewania i
0golng estetyke utozenia.
Prawidtowosci wykonania posadzki z wyktadziny PCV przez sprawdzenie:
— przyczepnosci wyktadziny, do podtoza.
— odchylen od ptaszczyzny poziomej, przy uzyciu taty kontrolnej o dtugosci 2 m i poziomnicy,
odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm (nie powinno przekracza¢ 1 mm na m)
— prawidiowosci przebiegu spoin.
— nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy fatg dtogosci 2 m a posadzka (nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm na catej diugosci faty),

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Ze wzgledu na ryczattowy charakter umowy oraz ustalone warunki odbioru wykonanych robdt
(elementy ustalone wg umowy) — nie przewiduje sie wykonywania obmiaru roboét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST-1.0.0 — ,Wymagania Ogolne”. Odbiér po spetnieniu
warunkow z punktu 6

8.2. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjg projektowag i szczegotowg specyfikacjg techniczng. Roboty
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i szczegbétowg specyfikacjg techniczng
oraz pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robét zgodnie z umowa.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty Wtasciwosci i
wymagania

PN-78/B-89004 Materiaty polichlorku winylu. Wyktadziny elastyczne bez warstwy izolacyjnej. Arkusze i
ptytki

PN-EN ISO 10581:2020-07. Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne pokrycia podtogowe z
poli(chlorku winylu) -- Specyfikacja

PN-EN I1SO 26987:2012 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczenie odpornosci na zabrudzenie i
chemikalia

PN-EN ISO 16581:2019-07 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie skutkbw symulowanego
ruchu nogi mebla

PN-EN 425:2004 Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe. Badanie metodg krzesta na rolkach
PN-EN ISO 24341:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie szerokosci, dtugosci,
prostoliniowosci i ptaskosci arkusza

PN-EN ISO 24346:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie grubosci catkowitej

PN-EN ISO 24340:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie grubosci warstw



PN-EN ISO 23997:2012 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczenie masy powierzchniowej

PN-EN ISO 24345:2012 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczenie odpornosci na rozwarstwienie
PN-EN ISO 24343-1:2012 Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe. Wyznaczenie wgniecenia i
wgniecenia resztkowego -Czes¢ 1: Wgniecenie resztkowe

PN-EN [1SO 23999:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie stabilnosci wymiardw i
zwijanie sie po dziataniu ciepta

PN-EN 1SO 24344:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie gietkosci i ugiecia

PN-EN ISO 23996:2012 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie gestosci

PN-EN 662:2000 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie zwijania sie pod wptywem wilgoci
PN-EN 684:2001 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie wytrzymatosci spoin

PN-EN ISO 10581:2020-07 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu - Specyfikacja

PN-EN ISO 10874:2012 Elastyczne wtdkiennicze i laminowane pokrycia podtogowe. Klasyfikacja
PN-81iB-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku
winylu

DIN 51130 Badania wykfadzin podtogowych. Orzeczenie wtasciwosci antyposlizgowych

PN-EN 1SO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Cze$¢ 1: Pobieranie probek i warunki odbioru
WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB.

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano -Montazowych tom | Budownictwo Ogélne
czes¢ 4 dziat 25.5 ,Wykonanie posadzek z materiatéw drzewnych"

Aprobaty techniczne.



