Zalacznik nr 1 do SWZ
Znak sprawy: KA-2/061/2022
Szczegoélowy opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zaméwienia jest:

Dostawa uniwersalnej maszyny wytrzymaloS$ciowej 10 kN z glowica pomiarowa, uchwytami oraz
oprogramowaniem.

1. Wymagania ogolne:
1.1. Rama obciazeniowa z cyfrowq elektronika sterujaco-pomiarowa:
- zakres obcigzen na rozcigganie i §ciskanie nie mniejszy niz 10 kKN,
- konstrukcja dwukolumnowa nastolikowa oparta na co najmniej 2 wrzecionach napgdowych,
- sztywnos$¢ ramy co najmniej 400 KN/mm,
- odleglo$¢ miedzy trawersa, a stolikiem nie mniej niz 1150 mm, odlegto$¢ miedzy kolumnami nie mniejsza niz 420
mm,
- zakres predkosci testujacych nie mniej niz: 0,00005 — 3000 mm/min. w catym zakresie przytozonej sity (do 10 kN)
oraz w calym zakresie przemieszczenia,
- doktadno$¢ sterowania predko$ciag suwu nie mniejsza niz: = 0.1 %,
- rozdzielczo$¢ kanatu przemieszczenia nie mniejsza niz: 0,01 pm,
- doktadno$¢ pozycjonowania trawersy nie mniejsza niz +0.05 % wartosci wskazanej,
- czestotliwo$¢ synchronicznego probkowania nie mniejsza niz: 500 kHz,
- transfer jednostek pomiarowych z czestotliwo$cig nie mniejsza niz 10000 Hz, synchronicznie we wszystkich kanatach
systemu.
- co najmniej 2 porty USB, zintegrowane z kontrolerem do podtaczenia urzadzen zewnetrznych,
- kamera do rejestracji przebiegu testu, sprzgzona z oprogramowaniem testujgcym,
- minimum 6 portdéw na wzmacniacze wewngetrzne przeznaczonych do kondycjonowania sygnatu czujnikow
odksztatcenia — umozliwiajace podlaczenie czujnikdw bezposrednio do kontrolera bez koniecznosci instalacji kart
wzmacniaczy w jednostce komputera.
1.2. Glowica pomiarowa
1.2.1. Gtowica pomiarowa sity 10 kN:
- doktadno$é: co najmniej klasa 1 wg, EN 10002-2, ISO 7500-1, BS 1610, ASTM E4, JIS B7721,
- certyfikat potwierdzajgcy zgodnos$¢ z normami,
- blad maksymalny +1,0 % sity wskazanej w zakresie przynajmniej od 0.2% do 100% nominatu (20 N -
10 000 N).
1.2.2. Gtowica pomiarowa sity 1 kN:
- doktadnos$¢: co najmniej klasa 1 wg, EN 10002-2, ISO 7500-1, BS 1610, ASTM E4, JIS B7721,
- certyfikat potwierdzajacy zgodno$¢ z normami,
- btad maksymalny £1,0 % sity wskazanej w zakresie przynajmniej od 0.2% do 100% nominatu (2 N — 1 000
N).
1.3. Oprogramowanie do testéw wytrzymatosciowych w jezyku polskim i angielskim:
- pakiet metod testowych: Sciskanie, rozcigganie, zginanie troj- i cztero- punktowe, zdzieranie, delaminacja, odklejanie,
testy cykliczne, petzanie, relaksacja naprezen oraz o dowolnym przebiegu,
- szczegotowa konfiguracja metod uzytkownika, kreator metod,
- zapis wideo testu zsynchronizowany z krzywa rozciagania,
- mozliwo$¢ kombinacji matematycznej sygnatéw z czujnikow,
- tworzenie wirtualnych kanatéw bedacymi kombinacjami matematycznymi kanatéw fizycznych oraz dowolnych
statych wartosci,
- kompatybilnos¢ z 64-bitowymi systemami operacyjnymi Windows 10.
1.4. Dodatkowe oprzyrzadowanie:
- uchwyty klinowe do testow rozciagania (2 szt.),
- uchwyty srubowe bocznego zacisku (2 szt.),
- plyty kompresyjne (2 szt.),
- faczniki do testow Sciskania i rozciggania.
1.5. Zestaw komputerowy do sterowania maszyna wytrzymalosciows.
1.6. Pozostatle:
- stot laboratoryjny przystosowany do oferowanego modelu maszyny wytrzymato$ciowe;,
- instrukcja obstlugi w jezyku polskim oraz certyfikat CE,
- szkolenie w wymiarze minimum 2 dni,
- autoryzowany serwis w Polsce,
- gwarancja minimum 24 miesigce.



2. Wymagania techniczne

Lp.

Wymagane parametry

Szt.

1

Maszyna wytrzymalo$ciowa 10 kN.

o Konstrukcja dwukolumnowa, nastolikowa.

o Konstrukcja oparta na co najmniej 2 wrzecionach napgdowych i 2 kolumnach
prowadzacych zapewniajgca wysoka sztywnos¢ ramy nie mniejszg niz 400 kKN/mm.

e Metoda obcigzania: kontrolowana stata predko$¢ suwu poprzez bezluzowy mechanizm
kulowo-toczny.

e Zakres obcigzen nie mniejszy niz: 10 kN.

Zakres dostepnych glowic pomiarowych sity o nominatach co najmniej od 10N do 10 kN w

klasie 0,5 wg 1SO-7500 oraz ASTM E4.

Mechaniczne ograniczniki przesuwu trawersy minimum 2szt.

Odlegto$¢ migdzy trawersa, a stolikiem nie mniej niz 1150 mm.

Odlegto$¢ migdzy kolumnami nie mniejsza niz 420 mm.

Rozdzielczo$¢ kanatu przemieszczenia nie mniejsza niz: 0,01 pum.

Doktadnos$¢ pozycjonowania trawersy nie mniejsza niz £0.05 % warto$ci wskazanej

System sterowania przemieszczeniem belki pomiarowej z kontrolg zmian predkosci w

zamknigtej petli sprzezenia zwrotnego.

o Zakres predkosci testujgcych nie mniej niz: 0,00005 — 3000 mm./min. w catym zakresie
przytozonej sity (do 10 kN) oraz w catym zakresie przemieszczenia.

e Maksymalna predko$¢ powrotu nie mniej niz: 3000 mm./min.

e Doktadno$¢ sterowania predkoscig suwu nie mniej niz: + 0.1 %.

e Automatyczna kontroli stalg predkos$cia narastania sily testujacej i naprezenia oraz stata
predkoscia odksztatcenia.

e Szybkos¢ synchronicznego probkowania nie mniejsza niz: 500 kHz.

e Transfer jednostek pomiarowych z czgstotliwoscig nie mniejsza niz 10000 Hz,
synchronicznie we wszystkich kanatach systemu.

e Rozdzielczos¢ obliczeniowa co najmniej 24bit.

e Co najmniej 2 porty USB, zintegrowane z kontrolerem do podtaczenia urzadzen
zewnetrznych.

o Kamera do rejestracji przebiegu testu, sprz¢zona z oprogramowaniem testujacym.
Pilot sterowania z kolorowym, dotykowym wyswietlaczem umozliwiajacy przynajmniej:
odczyt cyfrowy sity testujacej, pozycji trawersy. kontrole startu, zatrzymania testu,
pozycjonowania trawersy (powrét do zera), zerowania sily i przemieszczenia,
otwierania/zamykania opcjonalnych uchwytow pneumatycznych i hydraulicznych oraz
automatycznego ustawiania bezwzglednej odlegtosci pomigdzy oprzyrzadowaniem.

e Funkcja ochrony probki aktywowana z poziomu pilota i oprogramowania zapobiegajaca
wystepowaniu sity wstepnej na probce w trakcie zaciskania uchwytow.

¢ Funkcja autodiagnostyki z monitorowaniem zuzycia elementéw maszyny. Dostep z
poziomu pilota.

e Mozliwos¢ ustawienia dowolnej odlegtosci miedzy oprzyrzadowaniem z poziomu pilota i
oprogramowania.

o Kontrola z poziomu komputera poprzez dedykowane oprogramowanie - interfejs
komunikacyjny LAN.

e Minimum 6 portéw na wzmacniacze wewnetrzne przeznaczonych do kondycjonowania

sygnatu czujnikow odksztatcenia — umozliwiajace podigczenie czujnikéw bezposrednio do

kontrolera bez koniecznosci instalacji kart wzmacniaczy w jednostce komputera.

Mozliwo$¢ synchronicznego pomiaru z minimum 20 kanaloéw jednocze$nie.

Automatyczne zerowanie i kalibracja sity testujace;.

Detekcja pekniecia probki, autopozycjonowanie.

Detekcja przeciazen glowicy pomiarowe;j sity.

Alarm dotykowy zabezpieczajacy przed przypadkowym kontaktem z oprzyrzagdowaniem w

trakcie wykonywania automatycznych czynnosci przez maszyne, np. powrotu do pozycji

wyjsciowe;.

o Wylaczniki awaryjne - przynajmniej 2 szt.

o Zasilanie 1-fazowe.

e Stot laboratoryjny przystosowany do oferowanego modelu maszyny wytrzymalosciowej

Glowica pomiarowa sily 10 kN.

e Doktadno$¢: co najmniej klasa 1 wg, EN 10002-2, 1ISO 7500-1, BS 1610, ASTM E4, JIS
B7721.




Certyfikat potwierdzajacy zgodnos$¢ z normami.

Blad maksymalny £1,0 % sity wskazanej w zakresie przynajmniej od 0.2% do 100%
nominatu (20 N - 10 000 N).

Konstrukcja cylindryczna zapobiegajaca dziataniu sit bocznych.

Mechanizm zapobiegajacy przeciazeniom powyzej 120%.

Automatyczne rozpoznawanie glowicy, informacja o kalibracji i rodzaju zapisane w
przewodzie kalibracyjnym dotgczonym do glowicy.

Granica przecigzenia minimum 150% nominatu.

Rozdzielczo$¢ kanatu sity nie mniejsza niz: 1/1000000.

Glowica pomiarowa sity 1 kN.

Doktadnos¢: co najmniej klasa 1 wg, EN 10002-2, 1ISO 7500-1, BS 1610, ASTM E4, JIS
B7721.

Certyfikat potwierdzajacy zgodno$¢ z normami.

Blad maksymalny +1,0 % sity wskazanej w zakresie przynajmniej od 0.2% do 100%
nominatu (2 N — 1 000 N).

Konstrukcja cylindryczna zapobiegajaca dziataniu sit bocznych.

Mechanizm zapobiegajacy przecigzeniom powyzej 120%.

Automatyczne rozpoznawanie gtowicy, informacja o kalibracji i rodzaju zapisane w
przewodzie kalibracyjnym dotaczonym do glowicy.

Granica przecigzenia minimum 150% nominatu.

Rozdzielczoé¢ kanatu sity nie mniejsza niz: 1/1000000.

Uchwyty klinowe do testéw rozciagania (2 szt.)

Zacisk realizowany przez mechanizm klinowy posiadajacy funkcje minimalizowania
wstepnego obcigzenia na probee poprzez ruch catego korpusu uchwytow w trakcie
zaciskania.

Komplet wktadek do probek ptaskich, zabkowanych w zakresie grubo$ci nie wezszym niz
od 0 do 7 mm.

Wymiary minimalne powierzchni stykowej wktadek — szerokos¢ x wysoko$é: 25 x 55 mm.
Obcigzalno$¢ co najmniej 20 kN.

Zakres temperaturowy minimum od -70°C do 300°C.

1 kpl.

Uchwyty Srubowe bocznego zacisku (2 szt.)

Obcigzalno$¢ co najmniej 5 kN.

Zakres grubosci probek nie wezszy niz: 0 — 16 mm.

Zestaw tacznikdw umozliwiajgcy prawidtowa prace uchwytéw razem z maszyna
wytrzymatosciowa

Wktadki zgbkowane do probek ptaskich — 4szt.

Wktadki ogumowane do probek folii — 4 szt.

1 kpl.

Plyty kompresyjne (2 szt.)

Ptyty z przegubem kulistym.

Obcigzalno$¢ minimum 250 kN (np. ptyty stalowe, hartowane).

Twardos$¢ powierzchni minimum 60 HRC.

Srednica minimum 100 mm.

Zestaw tacznikow do prawidtowego dzialania z maszyna wytrzymato$ciowa.

1 kpl.

Zestaw komputerowy do sterowania maszyng wytrzymaloS$ciowa:

64 bitowy procesor co najmniej szesciordzeniowy, dwunastowatkowy zgodny z
architekturg x86 i pamiecig podreczng cache minimum 12 MB.

Pamig¢: co najmniej 8§ GB RAM.

Dysk SDD co najmniej 500 GB.

Nagrywarka DVD.

Mysz optyczna

Klawiatura

Co najmniej 23” kolorowy monitor LCD lub LED

System operacyjny: Windows 10 PL Professional 64bit

Oprogramowanie testujace:

Oprogramowanie do sterowania maszyng wytrzymalosciowa co najmniej w jezyku polskim
I angielskim, posiadajace mozliwos¢ przeprowadzania i analizowania testow $ciskania,
rozciagania, zginania troj- i cztero- punktowego, zdzierania, delaminacji, odklejania, testow
cyklicznych, petzania, relaksacji naprezen oraz o dowolnym przebiegu.

1 kpl.




Funkcja korekcji odksztatcenia oprzyrzgdowania.

Szczegdtowa konfiguracja metod uzytkownika. Kreator metod.

Raportowanie i eksport wynikéw w formatach PDF, MS-Word, Excel, HTML, CSV,
ASCII, w sieci lokalnej oraz przez e-mail.

Preinstalowane metody kompatybilne ze standardami przemystowymi JIS, ISO, ASTM
Obstuga makr automatyzujacych.

Mozliwo$¢ zmiany parametrow testu w trakcie jego trwania.

Zapis wideo testu zsynchronizowany z krzywa rozciagania.

Autoidentyfikacja podtaczonego oprzyrzadowania.

Mozliwos$¢ rejestracji oprzyrzadowania w celu zautomatyzowania przebiegu metody oraz
zapobiezeniu przypadkowe;j kolizji.

Funkcja statystyki dtugoterminowej dla procesow kontroli jakosci z funkcjg analizy partii
materiatow produkowanych w cyklach przekraczajacych rok.

Mozliwo$¢ swobodnego dodawania probek do danej serii w trakcie trwania cyklu testow.
Automatyczne ustalanie odleglo$ci miedzy oprzyrzadowaniem.

Mozliwo$¢ kombinacji matematycznej sygnatow z czujnikow.

Tworzenie wirtualnych kanatow bgdacymi kombinacjami matematycznymi kanalow
fizycznych oraz dowolnych statych wartosci.

Mozliwos$¢ podiaczenia automatycznej suwmiarki lub mikrometru.

Brak klucza licencyjnego w postaci pendrive lub podobnego.

Kompatybilnos$¢ z 64-bitowymi systemami operacyjnymi Windows 10.

Pozostale

Instrukcja obstugi w jezyku polskim oraz certyfikat CE.
Szkolenie w wymiarze minimum 2 dni.

Autoryzowany serwis w Polsce.

Gwarancja minimum 24 miesigce.

Czas reakcji serwisu nie wigcej niz: 2 dni robocze.




