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4 |Tulejka posrednia 5 |RS2=01=05  IxsceNit8—10
1 | Denko 4 |Rs2-01-04 X5CrNi18—10
1T |Wktadka ceramicznal| 3 [|RS2-01-03
. 1 [Przektadka 2 |RS2-01-02 X5CrNi18—10
Uwagi:
1.Denko 4 spawac¢ po napetnieniu pojemnika woskiem 2 | Wyttoczka 1 |rso—o01—01 Y5CrNT1B—10
2.Stosowa¢ jednag Wyttoczke poz. 1 z otworem pod Denko 4 i jedna bez otworu
. L . . . T 10s¢ . Nr Nr rys. : - -
3.Sprawdzi¢ szczelnhos¢ pojemnika po spawaniu szt, Nazwa czesci (zespotu) kol. b nbemy Materiat Cipzar Unagi
4WYkOhC|C 4 SZ-I-Uki = o Rysunek ztozeniowy Poz.
' %:'271; ) n . w ztoz.
57‘3 £ £ g é Nr modelu (foremnika)
CRE L 3
Konstruowat E Reiman 06.2020 | Materiat Nazwa przedmiotu
Rysowat o _E.Rejman 06.2020 . .
Sprawdz 1t o g S POJemn I'(
Konstr. norm. § E S
Zatwierdzit | Zastepuje rys. nr Zastapiony przez rys. Nr arch.
Podziatka R k 1 Format Nrrys. I;rof,é
B ysune T | 4| RS2-01-00 |




