SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST 1.1.2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyréwnawczymi.
CPV 45262321-7 - Podktady i wyrédwnywanie podtdég

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie wykonania
warstw podktadowych i wyréwnawczych .

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania niniejszej szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robét
wymienionych w pkt.1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie prac
posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi .

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogolna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robdt sa podane w ST (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogodlne.

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robo6t powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania

Materialy stosowane do wykonywania robét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W
szczegolnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych
w zatozeniach szczegdtowych do poszczegdinych rozdziatow. Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone
pod wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji budowy. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentéw. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robét.

3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogoéine.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja techniczna - Ogélna”.



3.2. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz
bedg przyjazne dla $rodowiska.

Jako sprzetu podstawowego uzywac:

- mieszarki
- przecinaki,
- wiertla.

- packi

- taczki

4. Transport.
4.1. Wymagania ogoine.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna”.

4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowa¢ nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu. Materiaty nalezy
uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw jest wigksza niz dtugosé samochodu to wielko$¢ nawisu
nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac¢
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw
transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ i wkasciwosé przewozonych materiatéw i sprzetéw. Przy ruchu
po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP oraz zabezpieczyé
przed dostepem osob postronnych

5.2. Podktady podposadzkowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401
z pbézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Wylewka samopoziomujgca

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé
podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby. Jezeli
istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podioza nalezy stosowa¢ emulsje gruntujgcg. Przed przystgpieniem do
wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na Scianach miejsca przebiegu istniejgcych w podkfadzie dylatacji, aby
przenies¢ je pozniej na warstwe wygtadzajgcg. Z uwagi na mozliwo$¢ wyptyniecia masy, podtoze powinno miec
charakter wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podtodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio
profilujgc tasme przylepng lub stosujac jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypkg suchego materiatu.

a)wlasciwosci masy samopoziomujgcej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowg, przeznaczong do recznego wyréwnywania i korygowania
powierzchni istniejgcego podioza.

Dane techniczne mieszanki

Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg zaprawy. Czas zuzycia ok. 30
minut. Temperatura:przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C, podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C.

Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach. Max. srednica kruszywa 0,8 mm. Min. grubos¢ warstwy 2 mm.
Max. grubos¢ warstwy 10 mm. Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

FE 05 E’N-EN 13813:2003 CT-C16-F5

odktad na bazie cementu
\Reakcja na ogien W\Zﬂ \
NVydzieIanie substanc;ji korozyjnych \bT \
\Przepuszczalnoéc’: wody H\IPD \
\Przepuszczalnoéc’: pary wodnej H\IPD \




Wytrzymato$é na $ciskanie C16 (= 16 N/mm2) \
NVytrzymanéé na zginanie \FS (=5 N/mm2) \
bdpornoéé na scieranie H\IPD \
\Izolacyjnoéé akustyczna H\IPD \
Dzwigkochtonno$é 'NPD |
bpér cieplny H\IPD \
bdpornoéé chemiczna H\IPD \

b)Pakowanie
Masa samopoziomujgcg pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sie hazwe i adres Producenta, nazwe
wyrobu, ilo$¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jakosci.

— c)Transport
Mase samopoziomujgcg przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu. Opakowania ukfada¢ $cisle obok
siebie.

d)Sktadowanie
Masa samopoziomujgcg przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢
sktadowania max do 1,8 m.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrdwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone wod3.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

6. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji oraz norm
branzowych oraz wytycznych Producenta.

6.1 Badanie podkladu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
posadzkarskich . Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
— sprawdzenie rownosci podkfadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg
tate,
— sprawdzenie spadkow podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw
nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiarow szerokosci i prostoliniowos$ci, — sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.2. Badania w czasie odbioru robét

- Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych podktadéw pod posadzki a w szczegdlnosci:

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) podtozy

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji. Przy badaniach w czasie
odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugosci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,
— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dlugosci (dla
spoin podfogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru



odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robét sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnoéci technologicznych,
zgodnie z przyjetymi podstawami naktadow kosztorysowych.

8. Odbior robét.
Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegodlne fazy robdt. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na
finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, kidére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane przez Inspektora Nadzoru
mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 13813: Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty Wiasciwosci i wymagania

P

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie Sywic
reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
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	6.1 Badanie podkładu powinno być wykonane bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonywania robót posadzkarskich . Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować:
	– sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu pod względem wymaganej szorstkości, występowania ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia,
	– sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przykładając w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrową łatę,
	– sprawdzenie spadków podkładu pod posadzki za pomocą 2-metrowej łaty i poziomnicy; pomiary równości i spadków należy wykonać z dokładnością do 1 mm,
	– sprawdzenie prawidłowości wykonania w podkładzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonując pomiarów szerokości i prostoliniowości, – sprawdzenie wytrzymałości podkładu metodami nieniszczącymi.
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	– sprawdzenie odchylenia powierzchni od płaszczyzny za pomocą łaty kontrolnej długości 2 m przykładanej w różnych kierunkach, w dowolnym miejscu; prześwit pomiędzy łatą a badaną powierzchnia należy mierzyć z dokładności do 1 mm, – sprawdzenie prostoliniowości spoin za pomocą cienkiego drutu naciągniętego wzdłuż spoin na całej ich długości (dla spoin podłogowych i poziomych okładzin ścian) oraz pionu (dla spoin pionowych okładzin ścian) i dokonanie pomiaru odchyleń z dokładnością do 1 mm,
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