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Uwagi:
. . . CHYBA ZE OKRESLONO INACZEJ: WYKONCZENIE: STEP OSTRE .
- Wszytski zaokrgglenia przyjgc R=10 OB o et Ef§+k§§ 5%@ﬁ'c;%;‘k’miéﬁ”Jef"crﬂﬁfz%ﬁewg,"of‘%:?éiig
. . . e UNOWA. ransportujgcych materiaty erozyjne.
- Wszytskie oznaczone otwory gwintowane przyjac M4 na wylot KATOwIA
IMIE | NAZWISKO PODPIS DATA TYTUL:

- Wszytskie oznaczone otwory przyjgc ® = 4,3 +/- 0,2 .
ptyta_montazowa 4

ZATWIER.

WYPROD.

7.JAKOSCI MATERIAL: NR RYSUNKU
iwosciach: A2
- Granica plastycznoici Rp=60 [MPa] lub lepsza

-Granica wytrzymatosci na rozcigganie
RmM=120 [MPa] lub lepsza
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