SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST 1.1.3. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyréwnawczymi.
CPV 45262321-7 - Podkfady i wyréwnywanie podtog

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot w zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich
wraz z warstwami podktadowymi i wyréwnawczymi przy realizacji zadania pn.: Wybieg dla
zwierzat kopytnych w Krakowskim Ogrodzie Zoologicznym.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.
Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robo6t, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji rob6t, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robdét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi przy
realizacji zadania pn.: Wybieg dla zwierzat kopytnych w Krakowskim Ogrodzie
Zoologicznym.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna -
Ogodlna” pkt. 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdélne wymagania
dotyczgce robdt sg podane w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna —
Ogodlna”.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
(CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna



Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom
zawartych w katalogach i instrukcjach producentow wymienionych w zatozeniach
szczegotowych do poszczegdlnych rozdziatdw.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci,
wymiarow, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji budowy.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producentow.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do zakresu robaot.

Warstwy posadzkowe.

Beton podkiadowy oraz wylewka cementowa zbrojona siatkg
beton zwykly —wymagania wg PN-88 / B-06250,
materiaty na elementy deskowan,
drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich norma PN-67 /D —96002,
pospotka o stopniu zageszczeniu 0,95 do wykonania podtoza pod ptyty deskowania
drewno debowe na podktadki i kliny

cement - najwazniejszy skfadnik betonu —dla klasy betonu B-20 i B-30 maksymalna ilos¢ nie
powinna przekracza¢ 400kg/m3.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wiekszej niz 20% nie dajgcych sie
rozgnies¢ w palcach i rozpusci¢ w wodzie .

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-86 / B-06712.
Woda — powinna spetiac¢ wszystkie wymagania PN-88 /B-32250.
Wymagania dla betonu:
- nasigkliwos¢ do 5%
- wodoszczelnos¢ wieksza od 0,8 Mpa

- mrozoodpomnos¢ - ubytek masy nie wiekszy niz 5% ,spadek wytrzymatosci
nie wiekszy niz 20%po150cyklach zamrazania i odmrazania



3. Sprzet.
3.1. Wymagania ogélne.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna - Ogolna”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne
dla srodowiska.

Jako sprzetu podstawowego uzywac:

mieszarki
przecinaki,
wiertta.
packi
taczki

4. Transport.
4.1. Wymagania ogoéine.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7)
~Specyfikacja Techniczna - Ogélna”.

4.2. Transport materiatow i sprzetu.

Do transportu materiatdw i sprzetu stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie Srodki
transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli diugosc¢
przewozonych elementéw jest wigksza niz dtugos¢ samochodu to wielkoS¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych s$rodki transportowe muszg spetniaC wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z
wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osob postronnych

5.2. Roboty posadzkowe.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
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roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Wylewka samopoziomujgca

Podtoze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw,
ttuszczéw, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba
zredukowania chtonnosci podtoza nalezy stosowaé emulsje gruntujgcg. Przed
przystgpieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na $cianach miejsca
przebiegu istniejgcych w podkfadzie dylatacji, aby przenies¢ je pdzniej na warstwe
wygtadzajgca. Z uwagi na mozliwos¢ wyptyniecia masy, podtoze powinno mie¢ charakter
wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podtodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami,
np. odpowiednio profilujgc tasme przylepng lub stosujgc jako uszczelnienie drewniane
listwy z podsypkg suchego materiatu.

a)wtasciwosci masy samopoziomujgcej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowa, przeznaczong do recznego
wyréwnywania i korygowania powierzchni istniejgcego podtoza pod wyktadziny podtogowe
z PCV.

Dane techniczne mieszanki

Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg
zaprawy. Czas zuzycia ok. 30 minut. Temperatura:przygotowania zaprawy od +5°C do
+25°C, podioza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C. Uzytkowanie wylewki
(wchodzenie) po ok. 10 godzinach. Max. srednica kruszywa 0,8 mm. Min. grubos¢
warstwy 2 mm. Max. grubos¢ warstwy 10 mm. Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w
gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

CE 05 PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podktad na bazie cementu
Reakcja na ogien ‘ 2q ‘
Wydzielanie substancji korozyjnych HCT ‘
Przepuszczalnos¢ wody HNPD ‘
Przepuszczalnos¢ pary wodnej HNPD ‘
Wytrzymalosc na $ciskanie C16 (= 16 N/mm2) |
Wytrzymatos¢ na zginanie HFS (=5 N/mm2) ‘
Odpornos¢ na $cieranie HNPD ‘
Izolacyjnos$¢ akustyczna HNPD ‘
D2wiekochtonnosé NPD |
Opor cieplny HNPD ‘
Odpornos¢ chemiczna HNPD ‘

b) Pakowanie
Masa samopoziomujgcg pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sig:
- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, ilos¢ kg w opakowaniu, znak
kontroli jako$ci.

c) Transport
Mase samopoziomujgcg przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Opakowania uktadac¢ scisle obok siebie.

d) Sktadowanie



Masa samopoziomujgcg przechowywac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych
opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania max do 1,8 m.

Przy wykonaniu robot objetych niniejszg specyfikacja stosuje sie nastepujgce klasy stali
zbrojeniowej wg PN-89 / -84023/06 A O i drut montazowy. Stal zbrojeniowa dostarczona na
budowe powinna mie¢ atest hutniczy. Do montazu zbrojenia nalezy uzywac drutu stalowego nie
mniej niz 1,0mm przy srednicy do 12mm powyzej drut wigzatkowy o srednicy 1,5mm. Dotgczenia
zbrojenia nalezy stosowac elektrody odpowiednio do gatunku stali.

Przygotowanie i montaz i odbidr zbrojenia powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91 /S-
10024.Prety zattuszczone i lub zabrudzone farbami mozna opali¢ lampami benzynowymi lub
oczysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze. Prostowanie pretdow — dopuszcza sie wielkos¢
odchylnia od linii prostej do 4mm. Ciecie pretow zbrojeniowych nalezy wykona¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu materiatow dopuszcza sie ciecie palnikiem acetylenowym.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton .
Minimalna grubos¢ otuliny zew w swietle preta i powierzchni przekroju odpowiada normie  PN-
91/S5-10024 . Niedopuszczalne jest chodzenie po utozonym szkielecie zbrojeniowym .
Materiaty izolacyjne przeciwwilgociowe powinny byc:
- dobre jakosciowo i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyc,
- odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub
Swiadectwie ITB dopuszczenia do stosowania w budownictwie, w przypadku braku
norm i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyska¢ pisemng
zgode zamawiajgcego na ich zastosowanie, akceptowane przez wiasciwg jednostke
naukowo-badawczg, np. Instytut Techniki Budowlane;.
- odporne na wptywy techniczne, nie powinny kruszyc¢ sie pod wptywem
niskich temperatur i Scieka¢ pod wptywem wysokich temperatur.
- powinny byc¢ elastyczne, przenosi¢ drgania i naprezenia,
- materiaty nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i
powinny
wykazywac dostateczng odpornos¢ na srodowisko w ktorym zostang uzyte
oraz nalezytg przyczepnosc¢ do sklejanych materiatow.
- wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta oraz zaswiadczenie o jakosci.

- Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500
- Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczenh oraz nasycone woda.
- Podkfad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.
- W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
- Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
- Zaprawe cementowg nalezy ukfada¢ niezwitocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
- Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng.
- W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.
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6. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami
niniejszej specyfikaciji.

7. Obmiar robot.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegolne jednostki miar dla przedmiotowych
czynnosci technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych.
llos¢ jednostek obmiarowych robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentaciji
powykonawcze;.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny byé poszczegolne fazy robét. Odbidr robot zanikajgceych i
ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci
tych robaot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogodlnego
postepu roboét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz odebrane
przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementdw powszechnego uzytku.

3. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

4. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
5. PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

6. PN-EN 13813: Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty
Wiasciwosci i wymagania

7. PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe.



