SPECYFIKACJA TECHNICZNA WARUNKOW WYKONANIA I ODBIORU ROBOT.
POZ. ST -06: POSADZKI

Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego.

Nazwa i adres inwestycji:

Projekt budowlany przebudowy Budynku Specjalnego Osrodka Szkolno - Wychowawczego
w Dobrej na dz. ew. nr 1272/4, obrgb Dobra, Gmina Dobra, Powiat Limanowski celem
dostosowania do wymagan dotyczacych bezpieczenstwa pozarowego.

Nazwa i adres zamawiajacego:
Powiat LimanowsKi ;

ul. J6zefa Marka 9 ;

34-600 Limanowa

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem Niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru
POSADZEK zwigzanych z przebudowa Budynku Specjalnego Osrodka Szkolno -
Wychowawczego w Dobrej na dz. ew. nr 1272/4, obrgb Dobra, Gmina Dobra, Powiat
Limanowski celem dostosowania do wymagan dotyczacych bezpieczenstwa pozarowego.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacag podstawg jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne i szczegétowe , dla
robdt zwigzanych z wymiang posadzek wystepujacych w projekcie.
W zakres tych rob6t wchodza:

e HOMOGENICZNA WYKLADZINA WINYLOWA
Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzadzen
pomocniczych stuzacych do wykonania robét .

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami Wytycznymi oraz specyfikacja ogélng ST-00

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podane w ST - 00.

B.02.01 Posadzki

1.1 Przedmiot specyfikacji
e Przedmiotem Niniejszej SST sa wymagania szczegoélowe dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem wyktadzin winylowych w pomieszczeniach
wskazanych w dokumentacji projektowe;.



1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawg jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot zwigzanych z wylozeniem podtég, w pomieszczeniach wskazanych
w dokumentacji projektowej, wyktadzing winylowg trudnozapalng typu Tarkett.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami Wytycznymi oraz specyfikacja og6lng ST-00

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. Materialy

2.1. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Posadzka - wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni

Podtoze - element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga

HOMOGENICZNA WYKLADZINA WINYLOWA

Elastyczna prasowana wyktadzina homogeniczna. Produkowana w arkuszach i ptytkach.
Zabezpieczona poliuretanem PUR Reinforced. Posiada wzor bezkierunkowy. Moze by¢
stosowana w pomieszczeniach, w ktérych stale przebywaja ludzie, w obiektach uzytecznosci
publicznej o bardzo duzym natezeniu ruchu, w obiektach przemystu lekkiego o wysokiej
intensywno$ci uzytkowania oraz w pomieszczeniach wymagajacych ochrony przed
elektrycznoscig statyczng.

OPIS:

e Waga podstawowa 2700 g/m?

e Grubos¢ catkowita 2 mm

¢ Ochrona powierzchni PUR Reinforced

e Format Rolka

DANE TECHNICZNE:

. Stabilno$¢ wymiaréw 0.40 %

. Wiasciwosci electrostatyczne (EN 1815) <2kV

. Antyposlizgowos¢ (DIN 51130) R9

. Antyposlizgowos¢ (EN 13893) DS class (u > 0.30)
. Ognioodpornos¢ (EN 13501-1) Bfl-sl

. Ogrzewanie podtogowe Tak (maximum 27°C)



. Odpornos¢ chemiczna (ISO 26987)
. Trwatos¢ koloréw - light (ISO 105-B02)

. Wgniecenie resztkowe

Dobra odpornos¢
6
0.10 mm

ASPEKT SRODOWISKOWY, JAKOSC POWIETRZA W POMIESZCZENIU:

o Zawarto$¢ ftalandéw

. Emisja TVOC po 28 dniach (ISO 16000-9)

o TVOC - SCS Floorscore

CERTYFIKATY I KLASYFIKACIE
Klasyfikacja

NORMY
IS0 10874 — EN 685

produkcja wolna od ftalanéw
Platinum (< 10 pug / m3)
Tak

Norma 43

Komercyjna: 34
Przemystowa: 43

Rodzaj pokrycia podtogowego IS0 10581 Homogeniczna wykladzina winylowa.
TypI

Ce ikat ISO Jasto ISO 9001, Jasto 1SO 14001

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA NORMY Norma 43

Grubos¢ catkowita ISO 24346 — EN 428 2.0 mm
Grubos¢ warstwy uzytkowej IS0 24340 — EN 429 2.0 mm
Waga catkowita /m2 ISO 23997 — EN 430 2700 g

Ochrona powierzchni

PUR Reinforced

WEASCIWOSCI TECHNICZNE NORMY Norma 43
Wgniecenie resztkowe IS0 24343-1 — EN 433 =£0.1 mm
Reakcja na ogien EN 13501-1 Ba 51
EN ISO 9239-1 = 8 kW/m2
EN ISO 11925-2 Zgodna
Stabilnosé wymiaréow IS0 23999 — EN 434 = 0.40 % (rolki)
< 0.25 % (plytki)
Oddziatywanie kitek krzeset ISO 4918 — EN 425 Odporna
Wiasciwosci antystatyczne EN 1815 = 2kV
Rezystancja elektryczna EN 1081 Ri=10°Q
Odpornos¢ na swiatto EN ISO 105-B02 = 6
Odpornosé chemiczna IS0 26987 — EN 423 Dobra
Odpornos¢ na bakterie IS0 846: Czesc C Nie sprzyja rozwojowi bakterii
Odpornosc na poslizg DIN 51130 R9
EN 13893 = 03
rzewanie we Odpowiednia — max 27°C
Forma dostawy IS0 24341 — EN 426 20 mb x 200 cm
Arkusz (Rolki)
IS0 24342 — EN 427 61 x 61% cm - 14 plytek/op. = 5.21 m?
Phvtki (opakowanie) 50 x 50% cm - 24 pivtkifop. = 6.00 m?
3.Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Specyfikacja techniczna warunkéw
wykonania i odbioru rob6t — Czes¢ Ogdlna ST - 00

masa szpachlowa
otéwek grafitowy

klej do wyktadzin PCV
paca Al

pedzel

ostry nozyk

walec dociskowy o masie 50-65kg
pistolet na gorace powietrze

reczna maszyna do frezowania




e spawalnica z dysza spawalnicza dedykowang do wyktadzin HO zabezpieczonych
poliuretanem.

® 16z do Scinania spawu z wyktadzin PVC

e poziomnice i taty do sprawdzania rownosci powierzchni

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robot.

Wykonawca na zadanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Dobér sprzetu montazowego do wykonania poszczegdlnych robot jest czesScig projektu
technologii 1 organizacji robot, ktéry nalezy wykona¢ przed przystapieniem do robot i
uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

4.Transport

Elastyczna prasowana wyktadzina homogeniczna produkowana jest w arkuszach i ptytkach.
Nalezy skladowa¢ je w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, na réwnej i mocne;j,
poziomej posadzce. Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodéw krytych plandeka, z
otwieranymi burtami. Klejéw przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy
transportowac i przechowywac w temperaturze ponizej 5°C.

Szczegoltowe wymagania dot. sktadowania:

- Wszystkie wyroby muszg by¢ tadowane, roztadowywane, transportowane i magazynowane
w warunkach uniemozliwiajacych kontakt z wilgocia.

- Wyroby muszg by¢ magazynowane w pomieszczeniach wentylowanych na drewnianych
czystych paletach uniemozliwiajacych deformacje.

- W pomieszczeniach magazynowych nie moze dochodzi¢ do gwaltownych zmian
temperatury powodujacych skraplanie si¢ pary wodnej na wyrobach.

- Rolki nalezy przechowywaé¢ w pozycji pionowej o ile to mozliwe. Nie nalezy sktadowac
rolek w pozycji piramidalnej. Wszelkie wady materialu nalezy natychmiast zglasza¢ w
najblizszym biurze sprzedazy, podajac kolor i numery rolek, podane na etykiecie.

Materialy termoizolacyjne

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ skladowane starannie na suchym podkiadzie w
pomieszczeniach krytych i zamknigtych.

Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy uktada¢ na podkiadach z desek lub
plyt betonowych i przykrywac szczelnie brezentem lub folig.

5. Wykonanie robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w czesci pt. Specyfikacja techniczna
warunkéw wykonania i odbioru robét — Czes¢ Ogdlna ST - 00.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw zgodnie z dokumentacja projektowg lub dyspozycjami
Inspektora nadzoru, przekazanymi na pismie.

Wytyczne wykonywania

Podtoze musi by¢ czyste, suche i bez pgkni¢¢. Nalezy usung¢ kurz i zabrudzenia, takie jak
plamy farby, oleju, itd., ktére moga zmniejsza¢ przyczepnos¢,. Zwro¢ uwage, ze asfalt,
wycieki oleju, $rodki impregnujace, Slady diugopisu, itp. mogg powodowac odbarwienia.
Zabezpieczenie przed wilgocig przeprowadza si¢ wedtug lokalnych norm budowlanych. Tam,
gdzie to konieczne, w podlozu nalezy zamontowac¢ skuteczng izolacj¢ przeciwwilgociowa.



Nalezy sprawdzic, czy nie ma wilgoci w podtogach na gruncie, podtogach nad kottowniami,
podiogach z ogrzewaniem podlogowym lub zawierajacych gorace rury, itd.  Montujac ten
produkt na podktadach betonowych, zmierzona zawartos¢ wilgotnosci musi by¢ mniejsza niz
2% CCM (zmierzona metoda karbidowa).
e (Ogrzewanie podlogowe

Gdy Zastosowane jest ogrzewanie podlogowe, maksymalna ustawiona temperatura podczas
eksploatacji nie moze przekroczy¢ 27°C, w przeciwnym razie mogg wystapi¢ nieodwracalne
zmiany materiatu.  Konieczne jest przeprowadzenie procesu wygrzania podlogi.  Nalezy
szczegOlnie zadba¢ o montaz na powierzchniach, gdzie mozna spodziewac¢ si¢ znacznych
zmian temperatur, na przyktad w przypadku podtég wystawionych na silne promienie stonca,
gdyz moga mie¢ one wptyw na sit¢ kleju i obrobke podtoza.

Przygotowanie

Nalezy usung¢ kurz i luzne czastki. Bardzo chionne podtoza lub podioza o zmiennej
chtonnosci nalezy uszczelni¢ wtasciwym podktadem. Powierzchnia zagruntowana musi by¢
zupelnie sucha przed rozpoczeciem montazu.  Nakladajac masy szpachlowe stosuje si¢
takie, ktére spetniajag minimalne wymagania norm budowlanych.

UWAGA: Moze wystgpi¢ odbarwienie podczas stosowania dwuczg¢sciowych mas
poliestrowych, je$li s3 niewlasciwie i/lub niewystarczajgco wymieszane. Nie mieszac
bezposrednio na podiozu. Do zaznaczania uzywac¢ tylko otéwka grafitowego. Wszelkie
slady dtugopiséw, cienkopiséw, zmywalnych i niezmywalnych markeréw, itd. moga
powodowa¢ odbarwienia.  Jesli wykorzystuje si¢ material z kilku rolek, powinny one mie¢
te same numery produkcji i by¢ montowane we wtasciwej kolejnosci.  Przed instalacja
podiogi nalezy pozwoli¢ na aklimatyzacje wyktadziny, kleju i podtoza, wymagane sa
warunki: temperatura pokojowa, tj. co najmniej 15°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza
powinna wynosi¢ 30-60%.

Montaz

Montaz nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze pokojowej co najmniej 15°C. Wilgotnos¢
wzgledna powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ 30-60%. Utrzymuj te samag
temperature i wilgotnos$¢ przez co najmniej 72 godziny przed montazem oraz przez caly okres
po instalacji i podczas uzytkowania. 2 doby przed rozpoczgciem instalacji nalezy wylaczy¢
ogrzewanie podtogowe, pozostawi¢ wylaczone na czas instalacji oraz nalezy zapewnié
alternatywne zZrodto ogrzewania. 2 doby po zakonczonej instalacji ogrzewanie podiogowe
uruchamia¢ stopniowo zwiekszajac temperature¢ ( np.:+1 0C/ dzien).  Klej za pomocg klei
przeznaczonych do instalacji wyktadzin PCV, naktada¢ paca Al (w ilosci ok.250g/m2 )
Jezeli to mozliwe przycina¢ bryty na dtugos¢ i rozktada¢ do relaksacji, jest to szczegdlnie
wazne przy diugich arkuszach. Czas instalacji zalezny jest od warunkéw takich jak
temperatur¢ otoczenia, wilgotno$¢, absorpcyjnos$¢ podtoza.  Bryty nalezy montowac tak,
aby unika¢ réznic koloréw. Odwracaj bryt, kiedy tylko jest to mozliwe o 180 stopni .
Doktadnie zwalcowacj powierzchnig, aby wyktadzina podiogowa dobrze si¢ przykleita i aby
usung¢ powietrze. Uwazac¢, aby narzgdzie uzywane do walcowania podtogi nie rysowato
powierzchni. Uzywa¢ walca dociskowego o masie 50kg-65kg i walkowaé poprzecznie.
Zawsze nalezy by¢ ostroznym przy przycinaniu, wykonywaniu rowkow, itd.

Ksztaltowanie narozy, cokolow

Cokoty powinny mie¢ okoto 100mm wysokosci, w przypadku pokrycia §cian nadmiar
powinien by¢ nie mniejszy niz 30mm. Dla jak najlepszego przylegania nalezy wyréwnac
powierzchnie Sciany. Co zapewni szczelne przylegnie wykladziny i pokrycia $ciennego oraz



wodoodpornos$¢ taczenia. W odleglosci mniejszej niz 0,5m od odptywéw wody nie zaleca
si¢ stosowania SZWOwW

Stosujac prostg krawedz i otéwek zaznaczyC linie okoto 10 cm na wszystkich $cianach na
ktore bedzie zachodzi¢ wyktadzina. Natozy¢ klej do odrysowanej linii za pomoca szpatuiki z
drobnymi z¢gbami.

Arkusze powinny by¢ dtuzsze niz dlugos¢ pokoju aby zapewni¢ odpowiedni naddatek na
$ciany, umieszczenie tych samych oznaczen w centralnej czesci podtoza i arkusza wyktadziny
utatwi jego rowne utozenie. Gdy szeroko$¢ pokoju przekracza szeroko$¢ jednego arkusza
nalezy oznaczy¢ linie rownolegta do Sciany w odlegtosci mniejszej o 12cm niz szerokos¢
arkusza. Na nakreslonej linii wyznaczy¢ srodek pokoju, oraz zaznaczy¢ srodki arkuszy ,
pozwoli to na szybkie dopasowanie arkuszy. Odgia¢ czes¢ wyktadziny aby pokry¢ podtoge
klejem uzywajac szpatulty Al,w miejscach trudno dost¢gpnych i w obrebie odptywéw uzywaé
pedzla. W narozach podczas ich dopasowania, przecig¢ wyktadzing w miejscu nadmiaru
materialu 5Smm nad podiozem. Jezeli materiat musi by¢ podgrzany przed ulozeniem
podgrzewac przestrzen migedzy materialem a $ciang. To zapewni lepszg przyczepno$¢ migdzy
materiatem a klejem. Docisng¢ materiat doktadnie i mocno do naroza za pomocg Tarkett
Hockey Stick lub podobnego narzedzia. Szew musi by¢ ulozony na jednej ze $cian pod
kontem 450 . Gdy dopasowujemy naroznik zewnegtrzny nalezy po ulozeniu wykladziny
odwrdci¢ naddatek i wykonac cigcie Smm nad podtozem. Aby doklei¢ tréjkat naroza w tatwy
1 bezpieczny sposdb, nalezy nacia¢ frez na tyle trdjkata tak aby nie byt on glgbszy niz potowa
grubo$ci wyktadziny. Po przygotowaniu tréjkatny element moze zosta¢ doklejony do $ciany.
Jezeli wystepuja naddatki materialu nalezy przycia¢ tréjkat tak aby dopasowac go do cokotu
utworzonego przez wyktadzing Wszystkie szwy musza by¢ przyciete przed spawaniem.
Uzywaé pistoletu na gorace powietrze, wraz z koncowka zaprojektowang do spawania
wykladzin winylowych. Aby zapewni¢ idealne spawanie i uszczelnienie laczenia zadba¢ o
odpowiednie przyciecie krawedzi.

Frezowanie i Spawanie

Arkusze s3 spawane na gorgco. Nie spawaé, dopdki klej catkowicie nie potaczy si¢ z
podiozem (nie wczesniej niz 24 godziny po potozeniu). Spojenia sg fazowane lub rowkowane
do ok. % grubosci za pomocg recznego narzedzia lub maszyny przed spawaniem.
TRIMMING

Nalezy rozpocza¢ przycinanie tam, gdzie zaczg¢to spawanie. Przycinanie zaleca si¢
wykonywa¢ w dwoéch etapach: przycinanie zgrubne i dokladne. Doktadne przycinanie
powinno odby¢ si¢ na ostygni¢tym sznurze.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.

Przed przystgpieniem do prac posadzkowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania
podioza do prac wykonawczych. Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio
przed przystapieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac: sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni
podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci,
czystosci 1 zawilgocenia, sprawdzenie roéwnosci podktadu, ktére przeprowadza si¢
przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg tatg, sprawdzenie spadkéw



podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomoca dwumetrowej laty i poziomnicy ;pomiary
rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm, sprawdzenie prawidtowosci
wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych 1 przeciwskurczowych, sprawdzenie
wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo powinno by¢ przeprowadzone

przez poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technicznym oraz stwierdzenie

wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu

do konstrukcji posadzek na podstawie protokétéw migdzyfazowych i zapiséw w dzienniku
budowy. Kontrola wykonania posadzek i oktadzin $cian polega na:

sprawdzeniu szerokosci i prostoliniowos$ci spoin,

sprawdzeniu zachowania wzoru posadzki wg projektu,

sprawdzeniu przylegania do podktadu,

sprawdzeniu potaczen z innymi powierzchniami,

sprawdzeniu obtozenia stopni,

sprawdzeniu wykonania cokolikow,

sprawdzeniu prawidtowosci osadzenia wktadek dylatacyjnych, kratek sciekowych

Dopuszczalne nieréwno$ci badane przy przytozeniu dwumetrowej taty kontrolnej w
dowolnym kierunku nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wigksze niz 2mm/m i 5 mm
na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.2.Badania w czasie realizacji i odbioru roboét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobow oraz wyrobéw budowlanych polega
na sprawdzeniu zgodno$ci materialu z wymaganymi w SST parametrami, zgodno$ci
dokumentéw dopuszczajacych poszczegélne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtlowos$¢ oznakowania poszczegdlnych
wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnos$ci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci
europejska aprobata techniczna , certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnos$ci
asortymentowej, iloSciowej 1 posrednio jakosciowe] w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z
kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.0dbiér robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w czesSci pt. Specyfikacja techniczna warunkéw
wykonania i odbioru robdt — Czgs¢ Ogdlna STOO.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN). Celem odbioru jest protokolarne
dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci
1 wartosci. Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
przedktadajac Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawczg
robot.

Poszczegdlne etapy rob6t powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czgsciowych, a fakt
ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.



Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczana na budowe¢ z atestem wydanym przez
uprawniong jednostke.

Wykonawca powinien obejrze¢ calg parti¢ dostarczonego materiatu i w razie negatywnych
spostrzezen powinien zleci¢ badanie losowo pobranych prébek.

7.1. Odbiér koncowy robot posadzkowych.

Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentacja projektowo-kosztorysowg powinno by¢
przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technicznym oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w
odniesieniu do konstrukcji podtogi —na podstawie protok6étéw odbioréw miedzyfazowych wg
zapiséw w dzienniku budowy. Sprawdzi¢ nalezy, czy potozona podtoga nie ma zadnych
resztek kleju 1 czy wiazanie jest trwale 1 nie ma pgcherzy powietrza..

8.Podstawa platnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w ST-01 - Ogélna specyfikacja techniczna

9.Przepisy zwigzane

Nalezy stosowal przepisy zgodnie z wymaganiami ogOlnymi Specyfikacji technicznej
warunkéw wykonania i odbioru robét — Czes¢ Ogolna ST - 00.

Normy:

PN-88/B-02171 Ocena wptywu drgan na ludzi w budynkach. Izolacja przeciwwilgociowa
PN-EN 13163:2004/AC:2006 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie Zastosowania

PN-89/B-04620 - Materiaty i wyroby termoizolacyjne,

PN-B-20130/1999 r. - Wyroby do izolacji cieplnych w budownictwie. Ptyty styropianowe,
PN-EN ISO 7345:1998 1zolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje

PN-EN ISO 9251:1998 Izolacja cieplna. Warunki wymiany ciepta i wlasciwosci materiatow.
Stownik

PN-ISO 10456:1999 1zolacja cieplna. Materiaty i wyroby budowlane. Okre$lanie
deklarowanych i obliczeniowych wartosci cieplnych

PN-ISO 9229:2005 Izolacja cieplna. Materiaty, wyroby i systemy. Terminologia
PN-83/B-06256 Beton odporny na $cieranie

PN-B-30010:1990/Az3:2002 Cement portlandzki biaty

PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu

PN-EN 13055-1:2003/AC:2004 Kruszywa lekkie Cz¢$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu,
zaprawy 1 rzadkiej zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesOw
produkcji betonu.

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-EN 12004:2002/A1:2003 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2007 Kleje do ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie.

Inne:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych . Arkady 1990
Opisy techniczne 1 instrukcje producentow.
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