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Liczba D{ugo$¢ 1gczna
Nr Dfugosé ~ ~
¢ Stal pretow . | pretow B500SP St3SX-b
preta preta na 1 poz.| PO2Y) | fqcznie 38 [ o0 | @12 | 916 96
[-] [ [mm] - [m] [szt] [m]
STROP NAD PIWNICA — D—1
42 12 B500SP 2,20 16 1 16 35,20
46 12 B500SP 2,568 14 1 14 36,12
SCIANA PIWNICY — D-1
1 16 B500SP 2,12 32 1 32 67,84
2 12 B500SP 2,38 15 1 15 35,70
3 12 B500SP 2,38 15 1 15 35,70
4 10 B500SP 1,06 9 1 9 9,54
5 10 B500SP 1,06 9 1 9 9,54
6 6 St3SX-b 0,31 54 1 54 16,74
7 10 B500SP 2,19 9 1 9 19,71
8 8 B500SP 2,19 9 1 9 19,71
39 12 B500SP 1,80 13 1 13 23,40
40 12 B500SP 1,80 13 1 13 23,40
41 10 B500SP 1,46 9 1 9 13,14
43 6 St3SX-b 0,31 45 1 45 13,95
44 10 B500SP 1,94 9 1 9 17,46
45 8 B500SP 1,94 9 1 9 17,46
Razem dtuqos€ pretdw [mb 37,17 69,39 189,52 67,84 30,69
Masa jednostkowa [kg/mb 0,395 0,617 0,888 1,578 0,222
Masa pretdow dla danej Srednicy kg 14,7 42.8 168,3 1071 6,8
Masa tgcznie kg 339,7

UWAGA : Sumaryczna dfugos¢ pretdw jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta
metodqg B wg PN—EN ISO 3766:2006.
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ZESTAWIENIE STAL

NE g Stal | PIugost s -iezbe 15 Bsggus%ogé {%%g?( b
a retéow w retow -

preta preta ng ? poz.| POZYC) ’Fqunie $12 $8
(=1 [ [mm] [-] [m] [szt] [m]

1 12 B500SP 1,05 50 1 50 52,50

2 12 B500SP 1,05 50 1 50 52,50

3 12 B500SP 2,08 50 1 50 104,00

4 12 B500SP 2,16 24 1 24 51,84

5 12 B500SP 1,48 50 1 50 74,00

6 8 St3SX=b 0,35 133 1 133 46,55

7 12 B500SP 7,45 7 1 7 52,15

3 12 B500SP 7,45 7 1 7 52,15

9 12 B500SP 2,88 50 1 50 144,00

10 12 B500SP 2,88 50 1 50 144,00

11 12 B500SP 4,35 50 1 50 217,50

12 12 B500SP 4,35 50 1 50 217,50

13 8 St3SX=b 0,35 209 1 209 73,15

14 12 B500SP 7,45 1 1 1 81,95

15 12 B500SP 7,45 11 1 11 81,95

16 8 St3SX=b 0,35 209 1 209 73,15

17 12 B500SP 7,45 1 1 1 81,95

18 12 B500SP 7,45 1 1 1 81,95

19 12 B500SP 4,65 150 1 150 697,50

20 12 B500SP 4,65 150 1 150 697,50

21 8 St3SX=b 0,35 323 1 323 113,05

22 12 B500SP 7,45 17 1 17 126,65

23 12 B500SP 7,45 17 1 17 126,65

24 12 B500SP 3,89 50 1 50 194,50

25 12 B500SP 3,89 50 1 50 194,50

26 8 St3SX=b 0,35 1026 1 1026 359,10

27 12 B500SP 7,45 54 1 54 402,30

28 12 B500SP 7,45 54 1 54 402,30

29 12 B500SP 3,65 50 1 50 182,50

30 12 B500SP 3,65 50 1 50 182,50

31 8 St3SX=b 0,35 285 1 285 99,75

32 12 B500SP 7,45 15 1 15 11,75

33 12 B500SP 7,45 15 1 15 11,75

34 12 B500SP 1,58 50 1 50 79,00

35 12 B500SP 1,93 28 1 28 54,04

36 8 St3SX-b 0,35 285 1 285 99,75

37 12 B500SP 7,45 15 1 15 11,75

38 12 B500SP 7,45 15 1 15 11,75
Razem dtugos€ pretdw [mb]] 5276,88 864,50
Masa jednostkowa [kq/mb 0,888 0,395
Masa pretow dla danej Srednicy kg 4685,9 34,5
Masa tgcznie kg 50274

UWAGA : Sumaryczna dtugos¢ pretdw jest dtugosciq rzeczywistq w osi preta

metodq B wg PN-EN ISO 3766:2006.

/ESTAWIENIE STAL

Ne g Sta | Dlugest s -iezoe % Bsggus%ogé {%%gc;( b
a retow " retéow -
preta preta ng? poz. pozyc) ’quznie $12 ?8
[=] [[mm] -] [m] [szt] [m]
1 12 B500SP 1,05 50 1 50 52,50
2 12 B500SP 1,05 50 1 50 52,50
3 12 BS50Q0SP 2,08 50 1 50 104,00
4 12 B500SP 2,16 24 1 24 51,84
5 12 B500SP 1,48 50 1 50 74,00
6 8 St3SX-=b 0,35 133 1 133 46,55
7 12 B50QSP 7,45 7 1 7 52,15
8 12 B500SP 7,45 7 1 7 52,15
9 12 B500SP 2,88 50 1 50 144,00
10 12 B500SP 2,88 50 1 50 144,00
1 12 B50QSP 4,35 50 1 50 217,50
12 12 B500SP 4,35 50 1 50 217,50
13 8 St3SX—=b 0,35 209 1 209 73,15
14 12 B500SP 7,45 1 1 1 81,95
15 12 B50QSP 7,45 1 1 1 81,95
16 8 St3SX-=b 0,35 209 1 209 73,15
17 12 B500SP 7,45 11 1 1 81,95
18 12 B500SP 7,45 1 1 1 81,95
19 12 B500SP 4,65 150 1 150 697,50
20 12 B500SP 4,65 150 1 150 697,50
21 8 St3SX-=b 0,35 323 1 323 113,05
22 12 B500SP 7,45 17 1 17 126,65
23 12 B500SP 7,45 17 1 17 126,65
24 12 B500SP 3,89 50 1 50 194,50
25 12 B500SP 3,89 50 1 50 194,50
26 8 St3SX=b 0,35 1026 1 1026 359,10
27 12 B500SP 7,45 54 1 54 402,30
28 12 B500SP 7,45 54 1 54 402,30
29 12 B500SP 3,65 50 1 50 182,50
30 12 B500SP 3,65 50 1 50 182,50
31 8 St3SX-=b 0,35 285 1 285 99,75
32 12 B500SP 7,45 15 1 15 11,75
33 12 B50QSP 7,45 15 1 15 11,75
34 12 B500SP 1,58 50 1 50 79,00
35 12 B500SP 1,93 28 1 28 54,04
36 8 St3SX—=b 0,35 285 1 285 99,75
37 12 B500SP 7,45 15 1 15 11,75
38 12 B500SP 7,45 15 1 15 11,75
Razem dtugosé pretow [mbl] 5276,88 864,50
Masa jednostkowa [kq/mb 0,888 0,395
Masa pretéw dla danej $rednicy kg 4685,9 341,5
Masa fgcznie kg 5027,4
UWAGA : Sumaryczna dtugos¢ pretow jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta
metodg B wg PN-EN ISO 3766: 2006.
Liczba Dfugosé fgczna
Nr Dfugosé ~ =
? Stal retow . retow B500SP
preta preta ncFl) ? poz.| POZYCl ’Fqunie #8 | ¢12
(=] [ [mm] (-] [m] [szt] [m]
DOZBROJENIE OTWOROW DRZWIOWYCH
1 12 B500SP 2,26 4 13 52 117,52
2 12 B500SP 2,68 4 13 52 139,36
3 8 B500SP 0,82 20 13 260 213,20
4 8 B500SP 1,13 10 13 130 146,90
5 12 B500SP 0,60 4 13 52 31,20
Razem dfugos¢ pretdw [mb 360,10 288,08
Masa jednostkowa [kg/mb 0,395 0,888
Masa pretow dla danej $rednicy kg 142,2 255,8
Masa tgcznie kg 398,0

UWAGA : Sumaryczna dfugos$¢ pretdw jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta

metodq B wg PN-EN SO 3766:2006.
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UWAGI:

1. Wykonawca, przed przystapieniem do robot
zobowigzany jest do zapoznania sie ze wszystkimi
domkumentacjami branzowymi i budowlanymi.

2. Obowiqzkiem wykonawcy jest sprawdzenie wymiaru w
naturze. W wypadku jakiejkolwiek zmiany lub réznicy
zauwazonej miedzy projektem a stanem faktycznym
wykonawca zobowiazany jest przekazac¢ te informacije
do biuraprojektowego.

3. Roboty budowlano—instalacyjne muszq byc

prowadzone z rownolegfq biezqgcq  koordynacjq
miedzybranzowg.
4. W sprawach nie okreslonych dokumentacjq

obowigzujg:

— warunki techniczne wykonywania i
budowlano—montazowych

— normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (PKN)

— instrukcje, wytyczne,swiadectwa dopuszczenia, atesty
Instytutu Techniki Budowlane]j
- instrukcje, wytyczne i
producentow

i dostawcow materiafow budowlano—instalacyjnych.

— przepisy techniczne instytucji kontrolujgcych jakosc
materiatow.

5. Stal gorqcowalcowana zabezpieczona
antykorozyjnie  poprzez malowanie  zestawami  farb
(podktadowe + wierzchnie), w miejscach narazonych na
dziatgnie wilgoci zastosowac zabezpieczenie
antykorozyjne poprzez cynkowanie ogniowe.

6. Wykonawca przed przystgpieniem do robot
zelbetowych, powinien wykonac¢ zabezpieczenie stropu w
miejscu wyciecia otworu pod nowqg klatke schodowg
oraz zamontowac¢ belki podpierajgce biegi — z profili

odbioru robot

techniczne

warunki

5235,

HEA. Belki  stalowe  posadawiaé na  poduszkach

betonowych.

7. Beton na szyby windowe min. C25/30 (B30).

8. Gfowna stal zbrojeniowa Alll i rozdzielcza Al

9. Otulina 20mm, w podszybiu od strony gruntu
35mm.

20

[r“—d "1
° g /

%

Projekt ten jest wiasnoscig autora i jest chroniony przez Ustawe o prawie autorskim i prawach pokrewnych.
Wprowadzanie zmian do projektu lub kopiowanie oraz uzywanie tych rysunkow do jakichkolwiek innych
celow bez wczesniejszego uzyskania pisemnej zgody autora jest zabronione.

BIURO PROJEKTOWE INWESTOR / ZAMAWIAJACY
ELEKTRYIKA SZPITAL
INFORMATYIRA PECIL | SHYCzny
Bubowulmo im.Oabricla | Parulovicza

ROBERT BULZACKI

Szpital Migjski Specialstyczny

UL. JANA KAZIMIERZA 16; 01-248 WARSZAWA m. Gabrila Narutowicza w Krakowie

el +48 603404205 fax: +48 22 2442890; email:pocata@eibwaw pl |. Praghnicka 35 - 37, 31-202 Krakow
Faza
opracowania: PROJEKT WYKONAWCZY
UMOWA NR 390/DT/2016
[o] ie projektu wy wraz ze ikacjami i i wy i
i odbioru robét budowlanych i wyposazenia oraz kosztorysem inwestorskim nadbudowy
Nazwa Budynku G6 Szpitala Miejski jali go im. Gabriela icza w

Krakowie na potrzeby Blokéw Operacyjnych realizowanego w ramach projektu pn.:
L ie Centrum di; i, leczenia i i i choréb pi
pokarmowego i gruczotéw dokrewnych w SMS im. G. Narutowicza w Krakowie

zadania:

Nazwaladres Szpital Miejski Specjalistyczny
obiektu: im. Gabriela Narutowicza w Krakowie
ul. Pradnicka 35 - 37, 31-202 Krakéw
Inwestor / Szpital Miejski Specjalistyczn
Zamawiajacy: pim. GabrielaJ Narutowgza \AJ Krakov¥e y
pdres ul. Pradnicka 35 - 37, 31-202 Krakéw
Imig i Nazwisko Specjalnosé, nr upr. Podpis

Projektant: mgr inz. tukasz Romanowski ko‘:}”g’trbgsdwbzgegg‘aﬂn‘ﬁ;'en

nr upr. MAZI0548/POOK/12
Opracowal(a):
Sprawdzit: mgr inz. Maciej Duda kupr. bud. w specjalnosci

onstr.-bud. bez ograniczen

nr upr. MAP/0012/POOKI/08
Branza: KONSTRUKCJA Data:  2016.10
F:/iﬁ\giu: RYSUNKI SZALUNKOWE | ZBROJENIOWE Skala:

SZYBU WINDOWEGO D-1, D-2 1:40

Zaki
zares | PROJEKT WYKONAWCZY KONSTRUKCJI
Numer Nr prqekm| Kod obiekiu | Stadium | Branza |0pracowanie| Etap | Numer rys. |Rewma
rysunku: 228 SMS_PW_K _PK _0_R-02_0




