Maszynownia
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/I/ P{yta warstwowa

|y . (x Ciezar . .
Element |Pozycja|Liczba|Przedmiot|Dtugosé Jedn] Szt Calk. Materiat| Uwagi
[szt] [mm] |[kg/m]] [ka] | [kgl

Maszynownia 1 2|C160 33770 18.80| 634.88| 1269.75|Stal

2 6/C160 3325 18.80| 62.51| 375.06|Stal

3 15|HEB160 3150{ 42.60| 134.19| 2012.85|Stal

4 17|HEB160 3325( 42.60| 141.65| 2407.97|Stal

5 16|HEB160 6325 42.60| 269.45| 4311.12|Stal

6 4/PO16 5500 1.58| 8.68 34.71|Stal

7 4/PO16 6160 1.58| 9.72 38.88|Stal

8 4/PO16 72001 1.58| 11.36| 45.44(Stal

9 2|PO16 7830] 1.58| 12.35 24.71|Stal

10 2|PO16 8100 1.58| 12.78 25.56(Stal

11 2|PO16 8240 1.58| 13.00 26.00(Stal

12 2|PO16 8450 1.58] 13.33 26.67|Stal
Ciezar 1 element [kg][ 10598.72
Wykonag| 1| Ciezar sumaryczny [kg]| 10598.72
Ciezar catkowity [kg]| 10598.72
Naddatek na spoiny [kg](1.80% 190.78
Naddatek na elementy dodatkowe [kg](15.00%| 1589.81
Ogotem [kg]| 12379.30

UWAGI:
1.

Rysunek nie stanowi odrebnej catosci. Nalezy go rozpatrywaé
fgcznie z innymi rysunkami, opisem technicznym oraz
projektem Architektonicznym i i innymi branzami.
Wszystkie wymiary w mm, o ile nie oznaczono inaczej.
Nie skalowa€& wymiardw z rysunku.
Wymiary sprawdzi¢ na budowie. Rozstaw i dfugos¢ belek
dostosowaé do istniejgcej konstrukcji. Wszelkie odstgpstwa
projektu od stanu rzeczywistego, nalezy zgtoscic
projektantowi przed przystqpieniem do wykonywania prac
adaptacyjnych.
5. Wszystkie potqczenia, jesli nie pokazano inaczej,
zaprojektowano joko spawane.
Gr. spoiny nalezy przyjqgé:
0.5*t dla spoin pachwinowych dwustronnych,
0.7*t dla spoin pachwinowych jednostronnych,
1.0*t dla potqczen doczotowych w profilach rurowych.
t — grubos¢ ciefiszego elementu
6. Konstrukcje stalowq zabezpieczyé zgodnie z opisem
technicznym.
7. Podlewki wykona¢, po wypoziomowaniu konstrukcji z zaprawy
niekurczliwej np. Pagel.

Stal konst. S235JRG2

Sruby kl. 5.8
Klasa wykonania EXC2

jezeli nie opisano inaczej
Klasa wykonania wg PN—EN 1090—2:2008+A1: 2011
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KONTRAPUNKT architektura - konstrukcja - technologia

' KONTRAPUNKT  V—PROJEKT ZESPOL  PROJEKTOWO — INWESTYCYINY
ul. Zabtocie 39, 30-701 Krakdw NIP: 676-172—-86—69 REGON: 351257980
tel: +48 12 296 02 71 / + 48 504 260 628 / fax: + 48 122960270
[Temat Nadbudowa budynku Gtdwnego Szpitala Miejskiego [Nr projektu
Spedjalistycznego im. Gabriela Narutowicza w
Krakowie dla potrzeb Blokéw Operacyjnych KON-222K|
Jnwestor  |Szpital Miejski Specjalistyczny Data
im. Gabriela Narutowicza listopad
2014
Lokalizacja |y, Prqdnicka 35-37
31-202 Krakow
Pigtro 1V, V dziatka ewidencyjna 428; obregb 44
Branza KONSTRUKCIA rewizja
Faza numer podpis
PROJEKT BUDOWLANY e o
Generalny |mgr inz. arch.
projektant Aleksander Mirek 151/98

lutorzy  |mgr inz. Pawet Serafin MAP /0051/POOK /06

Isprawdzajacy|mgr inz. Wojciech Lesniak 150/2002

Trese i - i rrys:

Yk Konstrukcja stalowa maszynownia K—3
Skala:
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