209-ASZ-PW-II-1P-00

L Dla rysunku
WYKAZ STALI - nadproza piwnic 209-ASZ PW-TI.1P-02
Tlos¢ Element ][Drfqlirgl] Cigzar jedn. Cl(;ZEiligl] szt. Cle;i[ia(rg(]:a%k. Materiat Uwagi
N-0.1 szt. 1
2 |C160 1400 18,80 26,32 52,64 S235JR
3 Bl 8 x 100 280 6,28 1,76 528 S235JR
4 |Pr¢t gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kL1.5.8
8 |Nakretka M12 k1.8
8 |Podktadka M12
> 59,69
Dodatek na spoiny: 2,0% 1,19
RAZEM 60,89 x1= =60,9
N-0.2 szt. 3
C160 1500 18,80 28,20 56,40 S235JR
3 Bl 8 x 100 280 6,28 1,76 5,28 S235JR
4 |Pret gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kl.5.8
8 [Nakretka M12 k1.8
8 |Podktadka M12
> 63,45
Dodatek na spoiny: 2,0% 1,27
RAZEM| 64,72 x3= =194,2
N-0.2b szt. 1
2 |C160 1500 18,80 28,20 56,40/ S235JR
4 |Prgt gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kl.5.8
8 |Nakrgtka M12 k1.8
8 |Podktadka M12
> 58,18
Dodatek na spoiny: 0,0% 0,00
RAZEM| 58,18 x1= = 58,2
N-0.2a szt. 3
2 |C160 1500 18,30 28,20 56,40/ S235JR
3 Bl 8 x 100 430 6,28 2,70 8,10/ S235JR
4 |Pret gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kl.5.8
8 |Nakretka M12 k1.8
8 |Podktadka M12
PN 66,28
Dodatek na spoiny: 2,0% 1,33
RAZEM 67,60, x3= =202,8
N-0.3 szt. 1
2 |C160 2000 18,80 37,60 75,20, S235JR
3 Bl 8 x 100 280 6,28 1,76 5,28| S235JR
4 |Prgt gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kl.5.8
8 |Nakretka M12 k1.8
8 [Podktadka M12
> 82,25
Dodatek na spoiny: 2,0% 1,65
RAZEM 8390 x1= =839

przed przystapieniem do prac nalezy zweryfikowa¢ dlugosci elementéw na budowie Strona 1z4



209-ASZ-PW-II-1P-00

WYKAZ STALI - nadproza piwnic D12210r9y_ S:éllZ(ilPW-II-IP-OZ
Ilos¢ Element ][)ril;%] Cigzar jedn. Cie;iazgl] szt. Ciqz[i;]caik. Materiat Uwagi
N-0.3a szt. 2
2 |C160 2000 18,80 37,60 75,20 S235JR
3 Bl 8 x 100 430 6,28 2,70 8,10 S235JR
4 |Pr¢t gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kl.5.8
8 Nakretka M12 k1.8
8 |Podktadka M12
3 85,08
Dodatek na spoiny: 2,0% 1,70
RAZEM| 86,78 x2= =173,6
N-0.4 szt. 1
2 |C160 2000 18,80 37,60 75,20) S235JR
4 |Pret gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kL5.8
8 [Nakretka M12 k1.8
8 |Podktadka M12
> 76,98
Dodatek na spoiny: 0,0% 0,00
RAZEM 76,98 x1= =77,0
N-0.5 szt. 1
2 |C160 1900 18,30 35,72 71,44| S235JR
3 Bl 8 x 100 430 6,28 2,70 8,10 S235JR
4 |Pret gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 k1.5.8
8 [Nakretka M12 k1.8
8 |Podktadka M12
> 81,32
Dodatek na spoiny: 2,0% 1,63
RAZEM 8294 x1= =829
N-0.6 szt. 1
1 |RP100x50x5 930 10,50 9,77 9,77 S235JR
2 Bl 10 x 100 200 7,85 1,57 3,14| S235JR
4 |Pret gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kl.5.8
8 Nakretka M12 k1.8
8 |Podktadka M12
> 14,68
Dodatek na spoiny: 2,0% 0,29
RAZEM| 14,97 x1= =15,0
przed przystapieniem do prac nalezy zweryfikowa¢ dlugosci elementéw na budowie Strona 2z4



209-ASZ-PW-II-1P-00

. Dla rysunku
WYKAZ STALI - nadproza parteru 209y_ ASZ-PW-II-1P-03
Tlos¢ Element ][Drfqlirgl] Cigzar jedn. Cl(;ZEiligl] szt. Cle;i[ia(rg(]:a%k. Materiat Uwagi
N-1.1 szt. 1
2 |C160 1400 30,40 42,56 85,12 S235JR
3 Bl 8 x 100 280 6,28 1,76 5,28 S235JR
4 |Pret gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kl.5.8
8 |Nakretka M12 k1.8
8 |Podktadka M12
- 92,17
Dodatek na spoiny: 2,0% 1,84
RAZEM 94,01 x1= =940
N-1.2 szt. 1
2 |C160 1500 30,40 45,60 91,20 S235JR
3 Bl 8 x 100 430 6,28 2,70 8,10 S235JR
4 |Pret gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kL1.5.8
8 [Nakretka M12 k1.8
8 |Podktadka M12
X 101,08
Dodatek na spoiny: 2,0% 2,02
RAZEM 103,100 x1= =103,1
N-1.3 szt. 1
2 |C160 900 30,40 27,36 54,72| S235JR
1 Bl 8 x 100 430 6,28 2,70 2,70 S235JR
3 |Pret gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,33 kL1.5.8
6 |Nakretka M12 k1.8
6 |Podktadka M12
> 58,75
Dodatek na spoiny: 2,0% 1,18
RAZEM 5993 x1= =599
N-1.4 szt. 1
2 |C160 1500 30,40 45,60 91,20 S235JR
3 BI 8 x 100 430 6,28 2,70 8,10 S235JR
4 |Pret gwintowany M12 500 0,89 0,44 1,78 kl.5.8
8 |Nakrgtka M12 k1.8
8 [Podktadka M12
3 101,08
Dodatek na spoiny: 2,0% 2,02
RAZEM| 103,10 x1= =103,1
WYKAZ STALI - szacht Dla rysunku 209-ASZ-PW-II-1P-13
El-1 Szt. 2
12 | 20 |pretfi6 120 0,22 0,03 0,53] A-I(St3S)
13 ] 1 |L50x50x5 1300 3,77 4,90 4,90/ S235JR
14 2 |L50x50x5 980 3,77 3,69 7,39] S235JR
3 12,82
Dodatek na spoiny: 2% 0,3
RAZEM 13,08f x2= =262
przed przystapieniem do prac nalezy zweryfikowa¢ dlugosci elementéw na budowie Strona 3z4



209-ASZ-PW-11-1P-00

WYKAZ STALI - ruszt windy Dla rysunku 209-ASZ-PW-II-1P-14
Poz. | llos¢ Element ][)rﬂlmg] fézznar Cle;z'[al:gl] szt. Clqz[irg;alk' Materiat Uwagi
R-1 10 Rygiel
1 1 RK100x5 505 14,70 7,42 7,42  S235JR
> 7,42
Dodatek na spoiny: 2,0% 0,15
RAZEM 7,57 x10= =175,7
R-2 10 Rygiel
2 1 |RK100x5 950 14,70 13,97 13,97 S235JR
> 13,97
Dodatek na spoiny: 2,0% 0,28
RAZEM 14,24 x10= =142,4
S-1 2 Stup
3 1 RK100x5 6410 14,70 94,23 94,23 S235JR
5 1 Bl 12 x 100 190 9,42 1,79 1,79]  S235JR
7 1 |Bl 10 x 73 100 5,73 0,57 0,57  S235JR
8 I Bl 10 x 100 100 7,85 0,79 0,79 S235JR
3 97,37
Dodatek na spoiny: 2,0% 1,95
RAZEM 99,32 x2= =198,6
2 4 M12x50k1.8.8
2 | 4 |podktadka dla M12
2 4 |nakretka m12 k1.8
2 4 HIT-HY200
2 4 HIT-V(8.8) M12
S-2 2 Stup
4 1 RK100x5 6610, 14,70 97,17 97,17) S235JR
5 1 Bl 12 x 100 190 9,42 1,79 1,79]  S235JR
7 1 Bl 10 x 73 100 5,73 0,57 0,57  S235JR
8 1 |Bl 10 x 100 100 7,85 0,79 0,79 S235JR
> 100,31
Dodatek na spoiny: 2,0% 2,01
RAZEM 102,32 x2= =204,6
2 4 M12x50k1.8.8
2 4 |podktadka dla M12
2 4 |nakretka m12 k1.8
2 4 |HIT-HY200
2 4 |HIT-V(8.8) M12
M-1 4 Mocowanie
6 | 1 Bl 10 x73 100 5,73 0,57 0,57, S235IR
9 1 |Bl 10 x 120 140 9,42 1,32 1,32] S235JR
> 1,89
Dodatek na spoiny: 2,0% 0,04
RAZEM 1,93  x4= =177
2 8 |HIT-HY200
2 8 |HIT-V(8.8) M10
przed przystapieniem do prac nalezy zweryfikowa¢ dtugosci elementéw na budowie Strona 4 z 4
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